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1. PODACI O NOSIOCU PROJEKTA 

Pun naziv pravnog lica:  HBIS GROUP Serbia Iron & Steel d.o.o.Beograd  

Adresa:    ul. Mihajla Pupina br.6 , Beograd 

Matiĉni broj:   21203980 

PIB:    109573856 

Osoba za kontakt:   Maja Drašković 

Telefon:    +381 63 8615 554 

e-mail:    m.draskovic@deltainzenjering.rs 

 

 

HBIS Group Co., Ltd ("HBIS") je treći na svetu, i drugi najveći kineski proizvoĊaĉ gvoţĊa i ĉelika i povezanih 
usluga mereno po proizvodnom kapacitetu. Grupu ĉini preko 20 kompanija, sa više od 120 hiljada zaposlenih. 
U 2015. godini  prihod je iznosio preko 35 milijardi US$, sa ukupnim sredstvima od preko 50 milijardi US$. Na 
Fortune Global 500, HBIS GROUP je rangiran pod brojem 201. HBIS je ĉlan izvršnog komiteta Svetske 
asocijacije ĉelika. HBIS Group ima znatno prisustvo u industriji ĉelika u Kini i u inostranstvu. Proizvodi ove 
kompanije pokrivaju sve vrste ĉelika, ĉineći ga  proizvoĊaĉem sa najširim proizvodnim asortimanom. 

Kompanija HBIS GROUP Iron & Steel d.o.o. Beograd ex Ţelezara Smederevo d.o.o. ĉiji pogoni su smešteni u 
prigradskom naselju Radinac u blizini Smedereva, Šapcu i Kuĉevu poznata je u jugoistoĉnoj Evropi po 
proizvodnji ĉelika, toplo i hladno valjanih proizvoda i belog lima. 

Kompleks u Radincu je izgraĊen u periodu od 1964. do 1979. Ima preko 5.000 zaposlenih. Projektovani 
kapacitet fabrike je 2.2 miliona tona godišnje. HBIS GROUP Serbia Iron & Steel d.o.o. Beograd, ogranak 
Smederevo proizvodi gvoţĊe u dvema visokim pećima; zatim gvoţĊe iz visokih peći konvertuje u sirovi ĉelik u 
ĉeliĉani sa tri konvertora i kompleksom za kontinuirano livenje. Ĉelik se zatim obraĊuje u Toploj valjaonici i 
Hladnoj valjaonici. U svom sastavu pogon Interni transport ima dve luke - Staru i Novu Luku. Luke su potpuno 
opremljena postrojenja koje HBIS GROUP Serbia Iron & Steel d.o.o. koristi za istovar sirovina dopremljenih 
Dunavom i utovar barţi za reĉni prevoz proizvoda kupcima. U okviru Stare Luke je i zatvoreno skladište 
površine 420 kvadratnih metara. 

Od sertifikata Kompanija poseduje: ISO 9001, HACCP, ISO 14001, ISO 18001, ISO 22000, HCCP (ogranak 
Šabac), ISO/IEC 17025, AD2000 Merkblatt W0, PED, annex I, sec. 4.3, CE ZNAK – EU Construction Product 
Directive (CPR), REGULATION FOR THE CLASSIFICATION OF SHIPS. 

mailto:m.draskovic@deltainzenjering.rs
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2. OPIS LOKACIJE 

Kompleks HBIS GROUP Serbia Iron & Steel d.o.o. Beograd, ogranak Smederevo, lociran je u prigradskom 
naselju Radincu, grada Smedereva. 

Grad Smederevo je pozicionirano na 40,39° severne geografske širine i 20,57° istoĉne geografske duţine. 
Nalazi se u severoistoĉnom delu Republike Srbije, na drugoj po veliĉini evropskoj reci Dunavu. Od Beograda 
je udaljeno oko 45 km. 

Granica Prostornog plana je odreĊena granicom administrativnog podruĉja grada Smedereva. Veoma dobro je 
saobraćajno povezano sa regionom i šire drumskim i vodnim saobraćajem (izmeĊu dva evropska koridora - 
kopnenog X - auto-put i vodnog - VII – Dunav). Kompleks je pozicioniran u prigradskom naselju Radinac, a 
središte kompleksa definisano je sledećim geografskim koordinatama: X = 4940403.24; Y = 7497974.64. 

 

Slika 1. Makro lokacija MRP postrojenja u HBIS GROUP Serbia Iron & Steel doo, ogranak Smederevo 

Prema Generalnom urbanistiĉkom planu Smedereva, podruĉje kompleksa HBIS GROUP Serbia Iron & Steel 
d.o.o. Beograd, ogranak Smederevo  pripada površinama rada. Granicu ove urbanistiĉke zone ĉine: sa istoka 
ţelezniĉka pruga Smederevo – Mala Krsna, sa zapada projektovana trasa magistralnog puta M24 Ralja – 
Kovin, a sa juga granica graĊevinskog reona Ralje, reka Ralja i deo regionalnog puta Smederevo – Velika 
Plana.  

Kompleks HBIS GROUP Serbia Iron & Steel d.o.o. Beograd, ogranak Smederevo, iako po svojim 
funkcionalnim karakteristikama pripada zoni grada, usled svoje specifiĉnosti i statusa ne podleţe pravilima 
ureĊenja i graĊenja koja su utvrĊena Planom generalne regulacije za gradsko podruĉje Smedereva, već se 
realizacija sadrţaja unutar njega odvija u skladu sa tehnološkim zahtevima i posebnim propisima i uslovima 
koji ureĊuju poslovanje ovog privrednog subjekta. 

Postrojenje za tretman konvertorske šljake - izdvajanje magnetne koncentracije metala iz troske i usitnjavanje 
troske (MRP) je planirano na neizgraĊenoj KP broj 2571/1 KO Radinac. 
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Slika 2. Mikro lokacija MRP postrojenja u HBIS GROUP Serbia Iron & Steel doo, ogranak Smederevo 

Lokacija na kojoj će se postaviti postrojenje za izdvajanje magnetnog dela troske i potom usitnjavanje troske 
na krupnoću pogodnu za dalji plasman u putnoj privredi će se urediti u meri potrebnoj da se sam proces, kao i 
kretanje vozila i mehanizacije koja uĉestvuje u radnim operacijama nesmetano obavlja. PredviĊene trase 
puteva za kretanje kamiona i mehanizacije će se nasuti troskom i nabiti, a takoĊe i lokacije gde će se montirati 
mašine i privremeno odlagati preraĊeni materijali.  

Parcela je okruţena postojećim sadrţajima na kompleksu, i nalazi se uz internu saobraćajnicu kompleksa. Od 
najbliţe nastanjenih objekata van kompleksa, u pravcu istoka, udaljen je oko 70m. 

 

Slika 3. Katastarsko-topografski plan parcele MRP postrojenja 
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3. OPIS KARAKTERISTIKA PROJEKTA 

Predmet projekta je izgradnja Postrojenja za tretman konvertorske šljake - izdvajanje magnetne koncentracije 
metala iz troske i usitnjavanje troske (MRP). Osnovni podaci o postrojenju i planiranim sadrţajima za izgradnju 
su dati u tabeli: 

Tabela 1. Osnovni podaci o projektu/postrojenju 

KP 2571/1  

ukupna površina parcele: 1 179 793 m2 

B
R

G
P

 n
ad

ze
m

no
 o

bj
ek

at
a Postrojenje za izdvajanje magnetne frakcije i postrojenje za 

seĉenje velikih komada šljake (troske) 
1730.00 m2 

Kolska vaga 80.00 m2 

Prostor za odlaganjeizdvojene magnetne frakcije 75.00 m2 

Privremeni depo ohlaĊene konverterske i ostale troske 487.50 m2 

Kontrolna soba (MCC Room) – kontejnerskog tipa 9.00 m2 

Bazen za rashladnu vodu 119.05m2 

ukupna BRGP nadzemno: 2500,55m2 

ukupna BRUTO izgraĊena površina: 2500,55m2 

N
et

o 
po

vr
ši

na
 o

bj
ek

at
a 

Postrojenje za izdvajanje magnetne frakcije i postrojenje za 
seĉenje velikih komada šljake (troske) 

1730.00 m2 

Kolska vaga 80.00 m2 

Prostor za odlaganje izdvojene magnetne frakcije 75.00 m2 

Privremeni depo ohlaĊene konverterske i ostale troske 487.50 m2 

Kontrolna soba (MCC Room) – kontejnerskog tipa 9.00 m2 

Bazen za rashladnu vodu 119.05m2 

ukupna NETO površina:  2500,55m2 

B
ru

to
 p

ov
rš

in
a 

 p
riz

em
lja

 

ob
je

ka
ta

 

Postrojenje za izdvajanje magnetne frakcije i postrojenje za 
seĉenje velikih komada šljake (troske) 

1730.00 m2 

Kolska vaga 80.00 m2 

Prostor za odlaganjeizdvojene magnetne frakcije 75.00 m2 

Privremeni depo ohlaĊene konverterske i ostale troske 487.50 m2 

Kontrolna soba (MCC Room) – kontejnerskog tipa 9.00 m2 

Bazen za rashladnu vodu 119.05m2 

Ukupno bruto površina  prizemlja objekata:  2500,55m2 

Površina zemljišta pod objektima: 2500,55m2 

sp
ra

tn
os

t (
na

dz
em

ni
h 

i 

po
dz

em
ni

h 
et

aţ
a)

: 

Postrojenje za izdvajanje magnetne frakcije i postrojenje za 
seĉenje velikih komada šljake (troske) 

- 

Kolska vaga ukopani objekat 

Prostor za odlaganjeizdvojene magnetne frakcije  

Privremeni depo ohlaĊene konverterske i ostale troske - 

Kontrolna soba (MCC Room) – kontejnerskog tipa P 

Bazen za rashladnu vodu - 
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vi
si

na
 o

bj
ek

ta
 (

 s
le

m
e,

ve
na

c)
: 

ap
so

lu
tn

a 
vi

si
ns

ka
 k

ot
a(

sl
em

e)
: 

Postrojenje za izdvajanje magnetne frakcije i postrojenje za 
seĉenje velikih komada šljake (troske) 

- 

Kolska vaga ukopani objekat 

Prostor za odlaganjeizdvojene magnetne frakcije  

Privremeni depo ohlaĊene konverterske i ostale troske - 

Kontrolna soba (MCC Room) – kontejnerskog tipa sleme: 2,64m 

aps.kota 87,86m 

Bazen za rashladnu vodu - 

S
pr

at
na

 v
is

in
a 

Postrojenje za izdvajanje magnetne frakcije i postrojenje za 
seĉenje velikih komada šljake (troske) 

- 

Kolska vaga - 

Prostor za odlaganjeizdvojene magnetne frakcije - 

Privremeni depo ohlaĊene konverterske i ostale troske - 

Kontrolna soba (MCC Room) – kontejnerskog tipa tipska visina, 2.50m 

Bazen za rashladnu vodu - 

broj parking mesta: obezbeĊen u 
kompleksu 

m
at

er
ija

liz
ac

ija
 fa

sa
de

: 

Postrojenje za izdvajanje magnetne frakcije i postrojenje za 
seĉenje velikih komada šljake (troske) 

- 

Kolska vaga - 

Prostor za odlaganjeizdvojene magnetne frakcije - 

Privremeni depo ohlaĊene konverterske i ostale troske - 

Kontrolna soba (MCC Room) – kontejnerskog tipa tipski element-
sendviĉ panel 

Bazen za rashladnu vodu armirani beton 

3.1. FIZIČKE KARAKTERISTIKE PROJEKTA 

Predmetnim projektom se predviĊa izgradnja Postrojenja za magnetnu ekstrakciju metala (MRP – Metal 
Recovery Plant) iz konvertorske troske ohlaĊene vodom, kao i njeno prosejavanje i drobljenje i seĉenje 
vangabaritnih komada. Zajedno sa ohlaĊenom konvertorskom troskom, preraĊivaće se i troska iz 
desulfurizacije, odlomci sa sudova za prenos metala i troska sa perforiranih kašika. 

MRP - Postrojenje za tretman konvertorske šljake - izdvajanje magnetne frakcije metala iz troske i usitnjavanje 
troske, sastoji se iz dve celine: 

- Postrojenje za izdvajanje magnetne frakcije iz troske i drobljenje troske i 
- Postrojenje za seĉenje vangabaritnih komada troske kiseoniĉnim kopljima 

U tabeli 2 prikazane su godišnje koliĉine troske koja se tretira na MRP postrojenju. 

Tabela 2. Vrste i koliĉine troske za tretman 

Vrsta troske koliĉina, t/god udeo, % 

konvertorska troska 374.000 72,28 

troska iz desurfurizacije 88.000 17,01 
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odlomci troske sa lonaca 29.920 5,78 

odlomci troske sa perforiranih kašika 25.520 4,93 

UKUPNO 517.440 100 

Tretman se izvodi drobljenjem/seĉenjem troske, uz prosejavanje na linijama za magnetnu separaciju troske, 
gde se jakim magnetima izdvaja metalna od nemetalne frakcije i klasiranje frakcija po granulaciji. 

Metalni deo se klasira po veliĉini i sadrţaju gvoţĊa (frakcije krupnoće 0-20mm, 20-75mm, 75-250mm, i 
>250mm) i vraća se nazad u proizvodni proces ţelezare.  

Nemetalni deo, jalovina konvertorske troske, se klasira na razliĉite granulacije. Granulacija konvertorske 
troske od 0-20mm, vraća se u proizvodni proces ţelezare (visoka peć), a ostatak jalovine se deponuje na 
postrojenju za upravljanje otpadom (PUO).  

Terminološka napomena: „HarscoMetals” doo, u internoj terminologiji koristi razliĉite izraze za otpad: 
- viskopećna šljaka = viskopećna troska ili (viskopećna komadasta troska) 
- ĉeliĉanska šljaka = konvertorska šljaka = konvertorska troska 
- nemagnetiĉna (nemetalna) frakcija šljake = jalovina konvertorske (ĉeliĉanske) troske 

Uobiĉajeno je u internoj terminologiji u ţelezari, da se kao izraz koristi uvek šljaka, ili da se šljakom smatra 
metalurški otpad do trenutka izlivanja u livnim poljima, a nakon hlaĊenja, koristi se termin troska. 

U Studiji o proceni uticaja na ţivotnu sredinu zateĉenog stanja projekta prerade šljake i izdvajanja metala u 
kompleksu ţelezare Smederevo doo (“Ecologica Urbo”, Kragujevac, decembar 2013.) je konstatovano da se 
rad “Harsco Metals” doo zasniva na preradi metalurškog otpada, koji ima upotrebnu vrednost i koji nastaje u 
metalurškom procesu proizvodnje ĉelika u metalurškim pogonima, u obliku konvertorske troske i komadastog 
ĉeliĉnog otpada.  

Za potrebe studije, izvršena su ispitivanja navedenog metalurškog otpada u cilju utvrĊivanja njegovog 
karaktera, angaţovanjem ovlašćene laboratorije za karakterizaciju otpada. Na osnovu ispitivanja, utvrĊen je 
karakter otpada i izdata su Uverenja o karakteru za sledeće vrste metalurškog otpada: otpadna visokopećna 
komadasta troska i otpadna jalovina konvertorske troske. 

Prema navedenim ispitivanjima, predmetni metalurški otpad, koji predstavlja sirovinu koja se tretira na 
predmetnom MRP postrojenju, je otpad koji nije opasan. Troska iz koje je izdvojeno gvoţĊe (magnetiĉna 
frakcija), ima upotrebnu vrednost (npr. u putnoj industriji) i vršiće se njena prodaja zainteresovanim kupcima. 
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3.1.1. Opis planiranih objekata 

MRP - Postrojenje za tretman konvertorske šljake - izdvajanje magnetne frakcije metala iz troske i usitnjavanje 
troske, sastoji se iz dve celine: 

- Postrojenje za izdvajanje magnetne frakcije iz troske i drobljenje troske i 
- Postrojenje za seĉenje vangabaritnih komada troske kiseoniĉnim kopljima 

Postrojenje za izdvajanje magnetne frakcije iz troske i drobljenje troske 

Postrojenje za izdvajanje magnetne frakcije iz troske i drobljenje troske sastoji se iz opreme koja će se 
montirati na predmetnoj katastarskoj parceli. Postrojenje se sastoji iz sledećih elemenata: 

- prihvatni koš za ohlaĊenu trosku 
- boksove za izdvojene frakcije 
- prihvatni koš za nemagnetiĉnu trosku 
- ostala oprema: 

- ĉeljusna drobilica 
- bubnjasti magnetni separatori 
- vibracioni dodavaĉi i rešetke 
- transportne trake, traĉne vage, izdvajaĉi i dr. 
- utovarivaĉ/bager 

- skladišni depoi za privremeno odlaganje konvertorske troske i ostalih troski za preradu (kapaciteta do 
2500t, i to za konvertorsku trosku do 1800t, a za ostale troske do 700t). 

Postrojenje za sečenje vangabaritnih komada troske kiseoničnim kopljima 

Postrojenje za seĉenje vangabaritnih komada troske kiseoniĉnim kopljima se sastoji iz sledećih elemenata: 
- betonski platoi za seĉenje krupnih komada troske 
- puţni transporteri 
- kiseoniĉna koplja sa pripadajućom opremom (boce sa tehniĉkim gasovima) 
- filtro-ventilacioni sistem: 

- mobilne haube izbad platoa za seĉenje troske 
- centrifugalni ventilator 
- vrećasti filter sa jedinicom za otresanje prašine 
- dimnjak 

 

Slika 4. Situacioni plan MRP postrojenja 
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Dispozicija (raspored) opreme 

Na situaciji katastarske parcele, prikazana je dispozicija opreme za preradu troske magnetnom separacijom i 
sejanjem i drobljenjem nemagnetnog dela troske. Troska se doprema kamionima i privremeno odlaţe u 
predviĊene depoe po vrstama troske. Za hranjenje prihvatnog koša sa troskom, predviĊena je kosa rampa 
duţine oko 40m, koja omogućuje da se utovarna lopata podigne na visinu od oko 3m i sa te visine puni 
prihvatni koš zapremine 20m3. 

PredviĊeni su pristupni putevi za utovar kamiona sa proizvodima iz procesa, a na izlazu sa prostora lokacije 
postrojenja, postavljena je kamionska vaga za registrovanje teţine otpremljenih proizvoda. 

Specifikacija opreme 

U tabeli 3 prikazana je specifikacija opreme postrojenja za preradu troske magnetnom separacijom i 
prosejavanjem sa drobljenjem, kao i kiseoniĉnog seĉenja vangabaritnih komada troske. 

Tabela 3. Specifikacija opreme za tretman ohlaĊene troske na MRP postrojenju 

Pozicija Naziv i opis pozicije Inst. snaga, kW 

 Postrojenje za izdvajanje magnetne frakcije iz troske i drobljenje troske  

L1 Utovarna lopata, zapremine kašike CAT 988 V=4,7 m3  

1 Prihvatni koš za trosku V= 20 m3 - 

2 Vibraciona rešetka, (grizzly) otvora 250mm.Kapacitet 250 t/h 3 

3 Vibracioni dodavaĉ Q=250t/h 1,5 

4 Boks za izdvojenu klasu +250mm - 

5 Transportna traka Q=250 t/hB=1200mm, L=30 m 18,5 

6 Traĉna vaga za transporter poz.5, opsega merenja do 350 t/h prikljuĉak, 220V 

7 Vibracioni dodavaĉ Q=300 t/h  1,5 

8 Bubjasti magnetni separator, Q=300 t/h 5,5 

9 Vibracioni dodavaĉ za magnetiĉnu frakciju Q=51t/h 1,5 

11 Transportna traka za magnetiĉnu frakciju B=1200 mm, L=25m 15 

12 Vibraciono dvoetaţno sito, koso, 170mm/10mm 7,5 

13 Transportna traka za magnetiĉnu frakciju -250+170mm, B=800mm, L=20m 7,5 

25 Transportna traka za magnetiĉnu frakciju -170+10 mm, B=800mm, L=20m 7,5 

14 Transportna traka za magnetiĉnu frakciju -10+0 mm, B=800mm, L=20m 7,5 

14A Vibracioni dodavaĉ za magnetiĉnu frakciju -10+0mm 1,5 

15 Bubnjasti magnetni separator za klasu -10mm 5,5 

15A Transportna traka za magnetiĉnu frakciju B=800mm, L=20m 7,5 

10 Transportna traka za nemagnetiĉnu frakciju -250+0mm L=9,5m B=1200mm 11 

16A Magnetni izdvajaĉ iznad trake poz. 10 2,2 

16 Transporter radijalni sa elektro pogonom: B=1200mm, L=27,5m 18,5+5,5 

17 Vibraciono dvoetaţno sito, koso, 80mm/25mm 11 

18 Transportna traka za nemagnetiĉnu frakciju -25+0mm, B=800mm, L=20mm 7,5 

19 Transportna traka za nemagnetiĉnu frakciju -80+25mm, B=800mm, L=20mm 7,5 

20 Transporter je radijalni sa elektro pogonom: B=800mm, L=30m 15+5,5 

21 Prihvatni koš za nemagnetiĉnu trosku; Zapremina V=10 m3 - 



 

 

 10 

Pozicija Naziv i opis pozicije Inst. snaga, kW 

22 Vibracioni dodavaĉ, za trosku krupnoće -250+80mm, kapacitet 50 t/h 1,5 

23 Ĉeljusna drobilica za drobljenje troske -80+0mm, kapaciteta 50 t/h 75 

24 Vezni transporter B=800mm, L=8,5m 5,5 

 Postrojenje za seĉenje vangabaritnih komada troske kiseoniĉnim kopljima  

1 i 8 
Vrećasti filter kapaciteta 80000m3/h, sa kompresorskom jedinicom, rezervoarom 
komprimovanog vazduha, armaturom, sektorskim dozatorom, sistemom 
automatskog ĉišćenja 

25 

2 Centrifugalni ventilator kapaciteta 80000m3/h 90 

4 Mobilna hauba za otpašivanje sa mehanizmom za kretanje 15 

6a, 6b Puţni transporteri za transport prikupljene prašine u dţambo vreće (2 komada) 11 (2x5,5) 

3.1.2. Opis planiranih instalacija 

U okviru projekta, predviĊene su sledeće hidrotehniĉke instalacije: 
- hidrantska mreţa i 
- atmosferska kanalizacija. 

Hidrantska mreža 

Voda za hidrantsku mreţu za gašenje poţara se uzima iz postojećeg vodovodnog sistema za industrijsku 
vodu kompleksa, tj. iz cevovoda za industrijsku vodu DN1000mm. Industrijska voda je voda zahvaćena iz 
Dunava, grubo preĉišćena za potrebe kompleksa i zadovoljavajućeg je kvaliteta za potrebe MRP postrojenja 
i Postrojenja za hlaĊenje šljake. Pritisak u cevovodu se odrţava na oko 4 bara. 

Mesto prikljuĉka je u objektu 2866 Pumpna stanica 2/2. Planiran je prikljuĉak DN150mm koji će osim 
protivpoţarne vode za Postrojenje za tretiranje konvertorske troske u cilju izdvajanja magnetne frakcije i 
drobljenja nemagnetne (MRP) obezbediti i dopunsku sveţu vodu potrebnu za Postrojenje za hlaĊenje 
konvertorske šljake (Steam boxovi). 

Cevovod preĉnika DN150mm, predviĊen je i za dopunu bazena za rashladnu vodu sveţom vodom, koji je 
deo Postrojenja za hlaĊenje vrele konvertorske šljake (na susednoj katastarskoj parceli). 

Projektovana je prstenasta hidrantska mreţa preĉnika DN150mm oko cele lokacije. Na prstenu je predviĊena 
ugradnja sedam spoljnih nadzemnih hidranata za gašenje poţara. Hidranti su rasporeĊeni tako da obuhvate 
ĉitavu parcelu i postavljeni su na meĊurastojanju manjem od 80m. Hidrauliĉki proraĉun je pokazao da su 
pritisci u mreţi zadovoljavajući. 

Atmosferska kanalizacija 

Idejnim rešenjem se predviĊa da se odvodnjavanje predmetne lokacije se vrši preko sistema otvorenih 
atmosferskih kanala, pomoću kojih se atmosferske vode prikupljaju sa celokupne površine placa i 
usmeravaju ka postojećem kanalu za odvodnjavanje okolnog podruĉja DN1600mm.  

PredviĊeni su kanali trapeznog popreĉnog preseka, širine 0,50m u dnu i nagiba boĉnih strana 1:1,5. U 
poduţnom pravcu, kanali će se izvesti sa padom od 5‰ ka izlivima. Obzirom na relativno male koliĉine vode 
i male brzine koje se javljaju u kanalima za atmosfersku vodu, ovi kanali za odvodnjavanje placa će imati i 
ulogu taloţnika ĉestica šljake i drugih mehaniĉkih ĉestica koje se spiraju dejstvom atmosferskih padavina. 

Iz tog razloga, potrebno je vršiti redovno odrţavanje i ĉišćenje kanala za odvodnjavanje atmosferskih voda, 
kako bi se odrţala njihova funkcionalnost. Ovakav sistem odvodnjavanjallokacije postrojenja je usvojen 
obzirom da se isti sistem primenjuje i na postojećoj deponiji šljake i radno osoblje je naviknuto na takav 
sistem i njegovo odrţavanje. 
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Kanali se izlivaju u betonske šahtove, a iz nijih se voda odvodi cevima do izliva u postojeću atmosfersku 
kanalizaciju kompleksa. Izlivi će se povezati na postojeću mreţu, preko postojećih revizionih šahtova. 

Proračun atmosferske kanalizacije 

OdvoĊenje atmosferske vode sa površine MRP postrojenja je projektovano da se izvede otvorenim kanalima 
iskopanim u prirodnom terenu. Usvojeni su kanali sa sledećim geometrijskim karakteristikama (svi kanali su 
istih geometrijskih karakteristika): 

- trapezni popreĉni presek 
- širina dna kanala B=0,50m 
- nagib boĉnih strana 1:1,5 
- pad dna kanala 5‰ 
- dubina kanala na uzvodnom kraju D=0,30m. 

Proraĉun maksimalnih proticaja je uraĊen po racionalnoj metodi. Padavine trajanja 15 minuta i povratnog 
perioda od 5 godina (povratni period koji se, prema SRPS EN 752, usvaja za industrijske objekte) iznosi 
250l/s/ha. Koeficijent oticaja iznosi C = 0,5. 
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3.2. OPIS GLAVNIH KARAKTERISTIKA PROIZVODNOG POSTUPKA 

Postrojenje za magnetnu ekstrakciju troske (MRP postrojenje), namenjeno je da se sa što većim iskorišćenjem 
dobije magnetiĉni deo metala iz troske, a da se ostatak, po potrebi i zahtevima trţišta, klasira i usitnjava ako je 
to potrebno. Proces se u osnovi sastoji u sledećem: 

- iz troske se uklanjaju komadi krupniji od 250mm; 
- ostatak troske se na magnetnom bubnju, klasira na magnetiĉni i nemagnetiĉni deo/frakciju; 
- magnetiĉni deo ide na klasiranje i dodatnu magnetnu koncentraciju klase -10+0mm; 
- nemagnetiĉni deo se izdvaja kao konaĉan proizvod, krupnoće -250+0mm a moţe da se klasira i 

usitnjava na krupnoću -80+0mm u ĉeljusnoj drobilici; 

U tabeli 4, dati su maseni udeli pojedinaĉnih, nemagnetiĉnih i magnetiĉnih, frakcija. 

Tabela 4. Raspodela magnetne i nemagnetne frakcije u troski 

Frakcija troske Maseni udeo, % 

Nemagnetiĉna 78,5 

Magnetiĉna 20,5 

Magnetiĉno -250+170mm 1,50 

Magnetiĉno -170+10mm 8,60 

Magnetiĉno -10+0mm 10,40 

Klasa krupnoće +250mm 1,00 

Suma proizvoda: 100 

3.2.1. Opis tehnološkog postupka 

Postrojenje za tretman konvertorske šljake - izdvajanje magnetne frakcije metala iz troske i usitnjavanje 
troske, sastoji se iz dve tehnološke celine/procesa: 

- Proces izdvajanja magnetne frakcije iz troske i drobljenje troske i 
- Proces seĉenja vangabaritnih komada troske kiseoniĉnim kopljima 

Opis procesa izdvajanja magnetne frakcije i drobljenja nemagnetne frakcije troske 

Troska se u prihvatni koš (poz. 1) dodaje utovarnom lopatom (poz. L1). Na dnu utovarnog koša je vibraciona 
kosa rešetka (poz. 2) koja iznosi iz procesa, komade krupnije od 250mm, na mali depo pored postrojenja (poz. 
4). Vibracionim dodavaĉem (poz. 3) se troska krupnoće -250+0mm dodaje kontrolisano na transportnu traku 
(poz. 5). Traka (poz. 5) opremljena je traĉnom vagom (poz. 6) sa ciljem regulisanja kapaciteta vibracionog 
dodavaĉa odnosno ulaznog kapaciteta u proces.  

Na bubanju za magnetnu ekstrakciju troske (poz. 8) troska se dodaje vibracionim dodavaĉem (poz.7).  

Magnetna frakcija troske se transportnom trakom (poz. 11) prebacuje na dvoetaţno sito (poz. 12) opremljeno 
etaţama sa otvorom sita, gornje etaţe 170mm i donje etaţe 10mm. Odsev gornje etaţe sita je proizvod -
250+170mm, i on se transportnom trakom (poz. 13) otprema na svoj depo. 

Odsev donje etaţe sita (poz. 12) krupnoće -170+10mm, pada na traku (poz. 25) koja ga otprema na depo 
magnetiĉnog proizvoda -170+10mm. 

Prosev donje etaţe sita (poz.12.) krupnoće -10+0mm, odvodi se transportnom trakom (poz. 14) na dodatnu 
magnetnu separaciju u magnetiĉni bubnjasti separator (poz. 15) koji hrani vibracioni dodavaĉ (poz.14A). 
Magnetiĉni proizvod pada u svoj betonski boks dok se nemagnetiĉni proizvod sa niskim sadrţajem Fe otprema 
trakom (poz. 15A) na odgovarajući depo. 
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Nemagnetiĉna frakcija troske, krupnoće -250+0mm, izdvojena na magnetnom bubnjastom separatoru (poz. 8), 
prihvata se na transportnu traku (poz. 10) iznad koje je postavljen traĉni magnetni izdvajaĉ (poz. 16A) za 
odvajanje eventualno zaostalih magnetiĉnih komada. 

Sa trake (poz. 10), troska se prebacuje na transportnu traku (poz. 16) koja je opremljena gumenim toĉkovima 
na konstrukciji, koji se kreću polukruţnom stazom po betonskoj podlozi, kako je prikazano na slici 5.1. 
Polukruţnim kretanjem, transporter (poz. 16) zauzima poloţaj prema tehnološkim zahtevima procesa, 
odnosno rukovaoca procesa. 

Ukoliko nema potraţnje sa sejanim agregatima troske, ona se deponuje na privremeno odlaganje a potom 
vozi na depo troske kao troska krupnoće -250+0mm. Ukoliko ima potrebe za plasmanom agregata troske, 
transportna traka poz. 16 se okreće i postavlja na poloţaj, kojim se hrani vibraciono sito (poz. 17), opremljeno 
sa dve etaţe i to gornja etaţa sa otvorom sita 80mm i donja etaţa sa otvorom sita 25mm. 

 

Slika 5. Izgled transportne trake sa toĉkovima za rotiranje poloţaja transportera 

Prosev donje etaţe sita (poz. 17) je krupnoće -25+0mm i on se transportnom trakom (poz. 18) vodi na depo 
sitne frakcije troske.  

Odsev donje etaţe krupnoće -80+25mm, pada sa sita na transportnu traku (poz. 19) koja tu frakciju troske, 
vodi na depo. 

Odsev gornje etaţe vibracionog sita (poz. 17) krupnoće -250+80mm, pada na transportnu traku (poz. 20). 
Transportna traka (poz. 20) ima mogućnost polukruţnog kretanja po betonskoj stazi (kao traka poz. 16) i moţe 
da izvršava sledeće operacije: 

- troska krupnoće -250+80mm, vodi se transportnom trakom (poz. 20) u prihvatni koš zapremine 10 m3 
(poz. 21) iz koga se preko vibracione hranilice (poz. 22) hrani ĉeljusna drobilica (poz. 23) u kojoj se troska 
usitnjava na krupnoću 100% -80mm. Izdrobljena troska se vraća u ciklus magnetne koncentracije na traku 
(poz. 5) kako bi se eventualno osloboĊeni zaostali metal iz krupnih komada iskoristio za reciklaţu. 

- troska krupnoće -250+80mm, pomeranjem trake (poz. 20) pokretnim mehanizmom u poloţaj nad 
skladištem nedrobljene troske krupnoće -250+80mm, omogućuje da se izdvoji na depo nemagnetna frakciju 
troske krupnoće -250+80mm, bez njenog drobljenja. 

Posle izdvajanja krupne klase +250mm iz ulaznog kapaciteta od 250 t/h, za preradu ostaje masa troske od 
247,5 t/h. Kao krupna klasa +250mm, iz procesa se odvaja na depo 2,5 t/h ili 16,25 t/dan što je oko 8 m3.  

Za sve proizvode ovako male mase, predviĊeni su betonski boksovi za prihvat i za lakše otpremanje prizvoda i 
jednostavniji zahvat utovarne lopate.  
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Magnetna frakcija ima udeo od 20,5% ili oko 51,25 t/h. Posle prosejavanja na dvoetaţnom situ otvora 170 i 
10mm, dobijaju se sledeće tri frakcije sa izraĉunatim masama i zapreminama. Izraţeno preko mase i 
zapremine (procena da je nasipna masa 4 t/m3), izdvojene magnetne frakcije iznose: 

- Frakcija -250+170mm: 3,75t/h  24,37t/dan oko 5m3/dan 
- Frakcija -170+10mm: 21,5t/h  139,75t/dan oko 35m3/dan 
- Frakcija -10+0mm: 26t/h  169t/dan oko 41m3/dan 

Frakcija -10+0mm ide na još jednu magnetnu separaciju, u cilju izdvajanja proizvoda sa visokim sadrţajem 
gvoţĊa. Za udeo ovih proizvoda nema podloge od Naruĉioca posla, ali je za izradu šeme kretanja masa 
usvojeno da je podela 75% za nekvalitetniji deo (nemagnetna frakcija) i 25% magnetna frakcija (veći %Fe), pa 
bi saglasno tome masa i zapremina proizvoda -10+0mm bila sledeća: 

- frakcija -10+0mm sa višim %Fe:  6,5t/h 42,25 t/dan oko 10m3/dan 
- frakcija -10+0mm sa niţim %Fe:  19,5t/h 126,75 t/dan oko 32m3/dan 

Nemagnetiĉni deo troske usmerava se na deponiju troske krupnoće -250+0mm, tako što se pokretnim 
mehanizmom sa elektromotorom, transporter (poz. 16), postavlja u poziciju da se puni kupa nemagnetiĉne, 
nedrobljene troske. Za jednodenevni kapacitet skladišta potrebno je deponovati oko 1275t troske. Sa 
nasipnom masom od 1,85t/m3, zapremina kupe za jednodnevno skladištenje bez otpreme iznosila bi oko 
690m3. 

Za tu zapreminu sa prirodnim uglom nasipanja troske od 40o, potrebno je obezbediti prostor za kupu u osnovi 
preĉnika 19m, što sa visinom materijala od 7,9m daje zapreminu od 744m3. Ukoliko se otprema troske vrši 
kontinuirano tokom smene, nema potrebe za tako velikim depoom. 

Za varijantu magnetne separacije troske sa drobljenjem klase +80mm, koristi se ĉeljusna drobilica za 
krupnoću izdrobljenog materijala -80mm. Na drobljenje će ići samo masa proizvoda -250+80mm, koliko je ima 
u originalnom ulazu a to je 20% ili 50 t/h. 

Kruţna šarţa će se javiti u operaciji magnetne separacije za trosku krupnoće -250+0mm, i u operaciji sejanja 
nemagnetiĉne frakcije troske, tako da je izabran separator kapaciteta 300t/h i vibraciono sito koje će zadovoljiti 
kapacitet od 250t/h. Izraţeno preko mase, izdvojeni nemagnetiĉni deo iznosi: 

- Klasa krupnoće -250+80mm 20 %  50 t/h (250 t/h ulaza u proces) 
- Klasa krupnoće -80+25mm 20,5 %  51,25 t/h (od 250 t/h) 
- Klasa krupnoće -25+0mm 38 %  95 t/h (od 250 t/h) 

Nakon drobljenja klase +80mm, predpostavljeno je da će celokupna klasa ići ponovo u nemagnetiĉni deo i da 
će se podeliti prema krupnoći izlaznog proizvoda drobljenja tj. 60% u klasu krupnoće -80+25mm i 40% u klasu 
krupnoće -25+0mm. To znaĉi da će udeo krupne klase od 20%, sada uticati prinosom na porast klasa 
nemagnetiĉne troske i to sa 12% klase -80+25mm, pa će je ukupno biti 20,5+12=32,5% a udeo klase -
25+0mm će porasti za 8% pa će imati udeo 38+8=46%. 

Za realizaciju ove varijante rada, neophodno je transportnu traku (poz. 16) okrenuti u poziciju da ona hrani 
vibraciono sito (poz. 17) i onda se proces odvija tako da se pored magnetne separacije troske, vrši i 
usitnjavanje celokupne troske na krupnoću -80+0mm. 

Izdvajanje krupnije klase od 250mm je 1% kao u prethodnoj varijanti ili 2,5 t/h. Posle drobljenja, na traku (poz. 
5) dolazi i proizvod drobljenja tako da na magnetnu separaciju ulazi 297,5 t/h troske. Udeo magnetiĉne frakcije 
ostaje isti kao u prethodnom sluĉaju a nemagnetiĉna frakcija sa kruţnom šarţom iznosi 246,5 t/h. Nakon 
sejanja na vibracionom situ (poz. 17) na dve etaţe otvora sita 80 i 25 mm, dobijaće se sledeće mase i 
zapremine proizvoda: 

- Krupna klasa -250+80mm: 50t/h  20%  312,5 t/dan 
- Klasa krupnoće -80+25mm: 81,25t/h 32,5%  528,12 t/dan (oko 285 m3) 
- Klasa krupnoće -25+0mm: 115t/h  46%  747,5 t/dan (oko 404 m3) 
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Za magnetnu separaciju, osnovna oprema je bubanj sa magnetom, gde se sirovina krupnoće -250+0mm 
razvrstava na magnetiĉnu i nemagnetiĉnu frakciju. 

 

Slika 6. Primer metode i izgleda magnetnih bubnjastih separatora 

Opis procesa seĉenja vangabaritnih komada troske 

Na platou gde će se rasporediti opreme za magnetnu separaciju troske i sejanje i drobljenje nemagnetne 
frakcije troske, predviĊeno je da se u na slobodnoj površini parcele KP 2571/1, locira pogon za seĉenje 
vangabaritnih komada troske, kiseoniĉnim kopljima. 

Na slici 6 prikazana je tehnološka šema pogona za seĉenje vangabaritnih komada troske koja je izdvojena kao 
krupnija frakcija komada troske, preko 250mm. 

 

 

Slika 7. Blok šema procesa seĉenja vangabaritnih komada troske kiseoniĉnim kopljima 

Na šemi su prikazana 4 betonska platoa (bazena), na kojima se vrši seĉenje krupnih komada troske. Troska 
se doprema u betonske bazene utovarnom lopatom.  
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Iznad svakog betonskog platoa (4 platoa) za seĉenje troske, se postavlja mobilna hauba (jedna hauba za 
jedan plato) za otprašivanje gasova i ĉestica, nastalih tokom seĉenja (poz. 4). Maksimalan broj radnih mesta 
za radnike, koji kiseoniĉnim kopljem seku trosku, je 2 radnika u smeni ako se ukaţe takva potreba. PredviĊena 
su ĉetiri platoa: dva za seĉenje dva za prijem troske. Reţim rada zavisi od koliĉine vangabaritnih komada 
troske, a broj radnika odreĊuje nadleţni rukovodilac smene.  

Potreban podpritisak za odvod vazduha i prašine, za otprašivanje procesa seĉenja, stvara ventilator (poz. 2) 
koji odsisani vazduh, preko vazdušnih kanala za otprašivanje (poz. 5) vodi najpre u vrećasti filter (poz. 1), a 
nakon otprašivanja od ĉvrstih ĉestica, vazduh i dimni gasovi sagorevanja nastalih pri kiseoniĉnom seĉenju, 
odvode se preko dimnjaka (poz. 3) u okolinu.  

Za otresanje vreća na kojima se nakupe ĉvrste ĉestice, koristi se kompresorska stanica (poz. 8). Ĉestice 
skupljene na vrećama u vrećastom filteru, nakon otresanja, padaju u puţni transporter (poz. 6a) a potom u 
sledeći puţni transporter (poz. 6b), koji izdvojenu prašinu puni u dţambo vreće, koje se otpremaju na reciklaţu 
metala.  

Kod nas je poznatiji proces gasnog seĉenja metala, kada se seĉenje vrši se pomoću gasova acetilena i 
kiseonika. Gasno seĉenje kiseonikom je funkcionalno samo za niskougljeniĉne ĉelike. Pre poĉetka seĉenja, 
plamen gorionika od acetilena ili nekog drugog gorivog gasa, predgreva ĉelik do temperature oko 960oC na 
kojoj je ĉelik još uvek u ĉvrstom stanju ali nema zaštitu od reakcije sa kiseonikom. Ĉist kiseonik se tada 
usmerava preko mlaznice na zagrejanu površinu i sada kiseonik pod pritiskom u finoj struji pretvara ĉelik u 
teĉno stanje, (stvaranje oksida gvoţĊa) uz egzotermnu reakciju. 

Seĉenje kiseoniĉnim kopljem, je proces koji koristi iskljuĉivo kiseonik i u standardu DIN 8522 definiše se na 
sledećin naĉin:“Proces seĉenja kiseoniĉnijm kopljem je proces koji koristi kiseonik koji se dodaje kroz potrošnu 
ĉeliĉnu cev, koja se postavlja u otvor na predmetu koji se seĉe, metalu ili troski (ili betonu)”. Ĉeliĉna cev se 
tokom procesa seĉenja troši a unutrašnjost cevi je ispunjena ĉeliĉnom ţicom, koja je spakovana u 
unutrašnjosti cevi. 

 

Slika 8. Koplje za kiseoniĉno seĉenje, ispunjeno pakovanjem ĉeliĉne ţice 

Proces je baziran na principu, da gvozdena cev gori na temperaturama od 1200 do 2700°C, zavisno od 
odnosa Fe:O2. Odgovarajući odnos se dobija kroz paţljivi izbor preĉnika ĉeliĉne cevi u koji se pakuje 10 do 12 
ĉeliĉnih ţica. Obiĉno se koriste ĉeliĉne cevi („koplja”) duţine 3 i 6m a preĉnika 6,35mm (1/4”), 9,52mm (3/8”), 
ili 12,7mm (1/2”), slika 8.  

Mesingana spojnica sa navojem („clump”) sluţi za povezivanje koplja sa izvorom kiseonika i ventilom za 
kontrolisano dodavanje kiseonika. Mesingana spojnica („clump”) drţi ĉvrsto kiseoniĉno koplje i ventilom („on-
off valve”) omogućuje podešavanje ţeljenog protoka kiseonika, kako je to prikazano na slici 9. Gorivi gas 
(acetilen ili prirodni gas) nije potreban u ovom procesu ali moţe se iskoristiti samo za poĉetno paljenje 
kiseonika na vrhu koplja. 
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Slika 9. Prikaz povezivanja ĉeliĉnog koplja sa izvorom kiseonika preko mesingane spojnice 

Na slici 10 je prikazan proces seĉenja velikih komada troske (vangabaritni komadi) sa kiseoniĉnim kopljem. 

  

Slika 10. Prikaz kiseoniĉnog koplja i postupka seĉenja velikih komada troske 

Na poĉetku rada, kraju koplja se prinosi plamen gorivog gasa (ili drugi izvor plamena) a ventil se polako otvara 
i propušta kiseonik da poĉne protok i inicira proces sagorevanja ĉeliĉne ţice spakovane u koplju. Što je veći 
pritisak kiseonika, sagorevanje je intenzivnije. Ventil kiseonika se dalje otvara i potpuno se otvara za debljine 
seĉenja 1 do 2cm. Paţljiva kontrola protoka kiseonika pomaţe da se smanji veliko varniĉenje pri poĉetku 
seĉenja. Kod dubokih rupa u materijalu, varniĉenje se znaĉajno smanjuje. Kada se koplje istroši, proces se 
prekida zatvaranjem kiseonika a na spojnici se skida istrošeno koplje i stavlja novo tako da proces seĉenja, 
poĉinje iznova. 

Kod seĉenja troske (ili drugog materijala), odluĉujući kriterijum nije toplota sa koplja već od egzotermne 
reakcije formiranja oksida od potrošenog gvoţĊa od cevi i ţica u ispuni.  

Oprema za seĉenje kiseoniĉnim kopljem je mobilnog tipa i moţe se postaviti brzo i lako. Oprema koja se 
koristi u procesu seĉenja kiseoniĉnim kopljem, sastoji se od: 

- pakovanja koplja 
- mesingane spojnice 
- izvora kiseonika (u bocama) sa odgovarajućim crevima 
- izvora plamena 
- zaštitne opreme za radnike 

U procesu seĉenja vangabaritnih komada troske, troše se kiseoniĉna koplja i kiseonik. Orijentaciona potrošnja 
kiseonika je od 4,5 do 18m3/h, u zavisnosti od preĉnika koplja i drugih faktora. 
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Na slici 11. prikazana je tehnološka šema procesa tretmana troske na MRP postrojenju. 

 

Slika 11. Tehnološka šema MRP postrojenja 

KAPACITET POSTROJENJA 

Planirani kapacitet MRP postrojenja je: 
- radno vreme postrojenja: 6 dana u nedelji, 6,5 h/smeniefektivnograda; 312 dana/god; 
- efektivno radno vreme pogona, godišnje: 312 dana x 6,5 h/sm = 2028h/god; 
- ĉasovni kapacitet prerade troske je 255 t/h a maksimalni 300t/h; 
- dnevni kapacitet prerade troske je: 517.440:312 = 1658t/dan; 
- godišnji kapacitet prerade troske je: 517.440t 
- troska će se skladištiti pre prerade na dva odvojena skladišta i to posebno konvertorska troska, a 

posebno ostale troske. Otvoreni depoi za privremeno odlaganje konvertorske troske i ostalih troski za preradu, 
su kapaciteta do 2500t, i to za konvertorsku trosku do 1800t, a za ostale troske do 700t. 

Iz Postrojenja nema ispuštanja otpadnih voda u recipijente, niti se koristi u opisanim tehnološkim postupcima. 

Sve frakcije koje nastaju tretmanom troske imaju upotrebnu vrednost. Iz postrojenja se ne emituje toplota. 

3.3. PROCENA VRSTE I KOLIČINE OČEKIVANIH OTPADNIH MATERIJA I EMISIJA KOJI 
SU REZULTAT REDOVNOG RADA PROJEKTA 

3.3.1. Emisija zagađujućih materija u vazduh 

Iz emitera – dimnjaka (1 kom.) na liniji za seĉenje vangabaritnih komada troske kiseoniĉnim kopljima: 

Otpadni vazduh sa linije za seĉenje vangabaritnih komada troske kiseoniĉnim kopljima se prihvata haubama i 
putem prinudne ventilacije odvodi u vrećasti filter, i nakon uklanjanja ĉestica, kroz emitter – dimnjak, ispušta u 
atmosferu. 

3.3.2. Emisija zagađujućih materija u vode 

Iz Postrojenja nema ispuštanja otpadnih voda u recipijente. 



 

 

 19 

3.3.3. Otpad 

U Postrojenju se generiše ĉvrsti otpad (razliĉite frakcije troske), koji ima upotrebnu vrednost. 

3.3.4. Buka i vibracije 

Emitovanje buke u ţivotnu sredinu je oĉekivana za ovu vrstu projekata. Emiteri buke su transporteri, magnetni 
bubnjasti separatori, vibraciona sita i dodavaĉi, ventilatori i dr. 

3.3.5. Svetlost, toplota i radijacija 

Emisija toplote u ţivotnu sredinu svetlosti i radijacije nije prisutna u MRP postrojenju. 

4. PRIKAZ GLAVNIH ALTERNATIVA KOJE JE NOSILAC PROJEKTA 
RAZMATRAO 

Dolaskom kompanije HBIS GROUP u Smederevo, HARSCO METALS vrši izdvajanje i reciklaţu izdvojenog 
metala iz troske. 

U tom smislu „HARSCO METALS“ d.o.o. primenjuje magnetnu separaciju magnetiĉnih frakcija iz troske, 
drobljenje i klasiranje nemagnetiĉne frakcije i njihovu dalju upotrebu. 

Na ovaj naĉin, smanjila bi se koliĉina troske koja se odlaţe na deponiju i u skladu sa hijerarhijom upravljanja 
otpadom, troska osloboĊena magnetiĉnih frakcija imala bi upotrebnu/trţišnu vrednost, ĉime se otpadna šljaka 
moţe ponovno upotrebiti (recovery), odnosno ponovno iskoristiti za drugu namenu (recycling). 

5. OPIS ĈINILACA ŢIVOTNE SREDINE ZA KOJE POSTOJI MOGUĆNOST DA 
BUDU ZNATNO IZLOŢENI RIZIKU USLED REALIZACIJE PROJEKTA 

5.1. STANOVNIŠTVO 

Ukupan broj stanovnika u gradu Smederevu po zadnjim rezultatima popisa iz 2011. godine, iznosio je 
107.528. Stanovnici su rasporeĊeni u 27 naseljenih mesta, sa oko 35.729 domaćinstava i proseĉnom 
gustinom naseljenosti od 223,55 stanovnika/km2. U periodu od 2002. do 2011. godine zabeleţen je apsolutni 
pad u ukupnom broju stanovnika u Smederevu (‐2.281), dok gradsko jezgro beleţi blagi porast ukupnog broja 
stanovnika (+360). 

Odnos muškog i ţenskog stanovništva u ruralnim naseljima i gradu Smederevu znatno je ujednaĉen. U 
gradskoj zoni broj ţenskog stanovništva (33.017) je nešto veći nego muškog (31.158), dok u ruralnim 
sredinama je veći broj muškog (22287) stanovništva u odnosu na ţenski (21.747). Starosna struktura 
stanovništva grada Smedereva ukazuje da se ono moţe svrstati u kategoriju demografski relativno mlade 
populacije. Proseĉna starost stanovništva u naseljima i samom gradu Smederevu je 35,63 godina, što je niţe 
od proseka Okruga i Republike. Prema nacionalnoj pripadnosti Srbi ĉine 94% ukupnog stanovništva, Romi 
2%, a ostatak ĉine ostale nacionalne manjine, neizjašnjeni i nepoznati ispitanici. 

Prema struĉnoj spremi najveći broj stanovništva opštine spada u grupu koja ima završeno osnovno i srednje 
školsko obrazovanje, preko 75 %, ostatak ĉine grupe bez  završene osnovne škole i grupe sa višim i visokim 
obrazovanjem. 

Najbliţi stambeni objekti kompleksu HBIS GROUP Serbia Iron & Steel d.o.o. Beograd nalaze se u naseljima 
Radincu i Ralji, sa ukupno oko 10.000 stanovnika, koji se nalaze po obodu kompleksa. 
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5.2. FLORA I FAUNA  

Flora 

Biogeografski poloţaj Smedereva omogućio je postojanje velikog broja biljnih vrsta. 

Pored puteva i dolina potoka i reka ima zeljastih biljaka od kojih su neke i lekovite poput hajduĉke trave 
(Achilleamillefolium), bokvice (Plantagosp.), bosiljka (Ocimumbasilicum), majĉine dušice (Thymusserpyllum), 
maslaĉka (Taraxacumofficinale), ţalfije (Salviaofficinalis), itd. 

Prizemni sprat zeljastih biljaka ĉine i: ljubiĉica (Violasylvestri), kozlac (Arummaculatum), strupnik 
(Scrophularinodosa), (Rumexsanguineus), dobriĉica (Glechomahederaceae), puzava iva (Ajugareptans), zeĉja 
stopa (Geumurbanum), plućnjak (Pulmonariaofficinalis), kopitnjak (Asarumeuropaeum), 
(Lysimachianummularia), kopriva (Urticadioica), biljke iz familije trava (Poaceae), familije trava oštrica 
(Cyperaceae) i dr. 

Sprat ţbunja pored puteva izgraĊuju beli glog (Crataegusmonogyna), crveni glog (Crategusoxyacantha), 
trnjina (Prunusspinosa), divlja ruţa (Rosacanina), kalina (Ligustrumvulgare), kurika (Evonymuseuropeus), dren 
(Cornussanguinea) i dr. 

Higrofilne šume vrba (Salixalba) i topola – bela topola (Populusalba) i crna topola (Populusnigra), zauzimaju 
najniţe poloţaje uz vodene tokove. Kompleks higrofilnih šuma upotpunjuju i drvenaste vrste jasen 
(Fraxinusornus), brest (Ulmuscampestris), javor (Acernegundo), bagremi (Robiniapseudoacacia) i poneka lipa 
(Tiliasp.) i orah (Juglanssp.). 

Osim primarno autohtonih vrsta uoĉava se i prisustvo nekih alohtonih invazivnih vrsta (Phytolacaamericana, 
Fallopiajaponica, Acernegundo – jasenolisni javor, Populuseuroamericana, Amorphafruticosa, 
Fraxinuspensylvanica...). 
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Fauna 

Sastav ţivotinjskog sveta u opštini Smederevo zavisi od fiziĉko‐geografskih faktora, biljnog sveta i 
antropogenog uticaja. 

Najzastupljenija grupa sisara su glodari (Rodentia): divlji zec (Lepuseuropaeus), hrĉak (Cricetuscricetus), 
poljski miš (Apodemusagrarius), riĊa voluharica (Microtusagrostis), slepo kuĉe, kućni miš (Musmusculus), 
pacov (Ratusnorvegicus) itd. Od predstavnika zveri (Carnivora) prisutni su: lisice (Vulpesvulpes), lasica 
(Mustelanivalis), tvor (Mustelaputorius), itd. Na suvim staništima, prisutna je većina vrsta bubojeda 
(Insectivora): jeţ (Erinaceuseuropaeus), krtica (Talpaeuropaea), vodena rovĉica (Neomysanomalus), itd.  

Faunu gmizavaca koji ţive na teritoriji Smedereva ĉine: livadski gušter (Lacertaagilis), zelembać 
(Lacertaviridis), tamnonogi gušter (Podarcismuralis), slepić (Anguisfragilis) izmije (vodenjaĉa i belouška) i 
smuk (Elaphelongissima). Faunu vodozemaca ĉine vodene ţabe(Ranaesculentacomplex), Ranadalmatina, 
šumska gatalinka (Hylaarborea). 

Zahvaljujući Dunavu i Velikoj Moravi, na teritoriji Smedereva, ţive sve vrste riba: som, smuĊ, šaran, štuka, 
tolstolobik, babuška, deverika, keĉiga, bodorka, amur, itd. Kvalitetneribe se nalaze i u jezeru u Dobrom Dolu, 
dok je u potocima i drugim jezerima na teritorijiSmedereva, ribe sve manje. 

Insekti su prisutni sa velikim brojem familija. Najzastupljeniji su komarci, muve,pĉele, ose, krompirove 
zlatice,itd. 

Zbog izraţenog antropogenog uticaja fauna ptica je osiromašena, pa se sreću vrstekarakteristiĉne za 
naseljena mesta: jarebica (Perdixperdix), prepelica (Coturnixcoturnix), svraka(Picapica), kobac 
(Accipiternisus), vrana (Corvuscorone), grlica (Streptopeliaturtur), kos (Turdusmerula), zeba (Fringillacoelebs), 
senica (Parusmajor) itd. Oko vodenih površina prisutne su vrste:divlje patke (Anasplatyrhynchos), 
ĉaplje(Ardeacinerea), liske (Fulicaatra), itd.Predmetno podruĉje odlikuje se stalnom prisutnošću ĉoveka i 
specifiĉnom vegetacijom, pa je fauna na ovom podruĉju veoma siromašna, kako po broju vrsta koje ulaze u 
njen sastav, tako i po brojnosti populacije. Njenu osnovu ĉine elementi srednje-evropske i srednje-balkanske 
faune sa malim uĉešćem istoĉno-evropskih vrsta. 

Kod analiziranja postojećeg stanja utvrĊeno je da na širem prostoru ne postoje staništa retkih i zaštićenih vrsta 
i da nije od posebnog interesa istraţivanje mogućih uticaja u ovom domenu. 

5.3. ZEMLJIŠTE 

Predmetna lokacija je izgraĊeno graĊevinsko zemljište, u ĉijoj okolini se nalaze drugi proizvodni i prateći 
objekti HBIS GROUP Serbia Iron & Steel d.o.o. Beograd, ogranak Smederevo, pa u tom smislu neće doći do 
promene namene zemljišta.  

Šire podruĉje grada Smedereva izgraĊeno je preteţno od sedimenata neogene i kvartarne starosti. Neogeni - 
pliocenski (Pl) sedimenti, koji su saĉinjeni od peska, peskovitih glina i glina, sa soĉivima lignita, ĉine površinu 
terena na širokom podruĉju juţno i zapadno od Smedereva, uklјuĉujući i lokaciju i neposredno okruţenje 
podruĉja HBIS GROUP Serbia Iron & Steel d.o.o. Beograd, ogranak Smederevo. Aluvijalni sedimenti 
kvartarne starosti formiraju široku zaravan izmeĊu reke Dunava i Velike Morave istoĉno i juţno od Smedereva. 

U cilju izgradnje ţelezare (danas HBIS GROUPSerbia Iron & Steel d.o.o. Beograd) izvršeno je geomehaniĉko 
prouĉavanje terena, koje se sastojalo u sondiranju većeg podruĉja, geološkom prouĉavanju tla nabušenih 
slojeva, sondiranju, vaĊenju neporemećenih i poremećenih uzoraka, njihovom laboratorijskom ispitivanju, 
prouĉavanju reţima podzemne vode i izradi geološke i hidrogeološke karte. Praćenje kvaliteta zemljišta na 
samoj lokaciji vrši se posredno praćenjem kvaliteta podzemne vode u sistemu pijezometara. Na teritoriji HBIS 
GROUP Serbia Iron & Steel d.o.o. Beograd, ogranak Smederevo trenutno se nalaze 18 pijezometara preko 
kojih se prate parametri kvaliteta podzemnih voda. 
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5.4. VODA 

Otpadne vode koje se generišu na lokaciji HBIS GROUP Serbia Iron & Steel d.o.o. Beograd, se 
kanalizacionom mreţom odvode do postrojenja za recirkulaciju i preĉišćavanje voda, a zatim se preko sabirnih 
kolektora I i II ispuštaju u reku Ralju. Na kolektorima I i II ugraĊeni su meraĉi protoka tako da se ukupna 
koliĉina ispuštene otpadne vode kontinuirano prati i beleţi u namenskoj aplikaciji. Na predmetnom postrojenju 
se ne generišu tehnološke otpadne vode. 

5.5. VAZDUH 

Predmetni projekat nije znaĉajni izvor aerozagaĊenja.  

Izmerene vrednosti praškastih materija na obliţnjim emiterima potisnih peći u Toploj valjaonici, u poslednjih 8 
godina, imale su proseĉne godišnje vrednosti prikazane u tabeli 2. 

Tabela 5. Proseĉne godišnje vrednosti emisije praškastih materija na emiterima Tople valjaonice  

 

 

 

 

 

Izmerene vrednosti azotnih oksida na emiterima postojećih potisnih peći u istom periodu imale su vrednosti 
prikazane u tabeli 2. 

Tabela 6.  Proseĉne godišnje vrednosti emisije azotovih oksida na emiterima postojećih potisnih peći  

 

 

 

 

 

 

Vrednosti izmerene emisije zagaĊujućih materija u vazduh u 2016. godini date su u tabeli 4. U istoj tabeli date 
su i propisane graniĉne vrednosti emisije zagaĊujućih materija u vazduh iz Tople valjaonice. Oznaka I pored 
oznake emitera oznaĉava da je merenje izvršeno u prvoj polovini godine, a oznaka II da je izvršeno u drugoj 
polovini godine.  

Tabela 7. Vrednosti izmerene emisije zagaĊujućih materija u vazduh 

Emiter 
Emisija zagađujućih materija, mg/m3 

Praškaste materije Azotni oksidi 

E5-1 
I 2,91 60,33 

II 6,77 81,56 

E5-2 
I 3,03 69,67 

II 9,33 86,23 

E5-3 
I 4,60 56,67 

II 10,10 78,87 

E5-4 
I 3,93 72,76 

II 9,07 81,40 

GVE 50 500 

Emiter  Vrednost godišnje emisije 

Е5-1 od 0,000 do 9,489 t/god. 

Е5-2 od 0,000 do 7,913 t/god. 

Е5-3 od 0,000 do 3,309 t/god. 

E5-4 od 0,000 do 5,780 t/god. 

Emiter  Vrednost godišnje emisije 

Е5-1 od 0,000 do 265,763 t/god. 

Е5-2 od 0,000 do 369,465 t/god. 

Е5-3 od 0,000 do 225,248 t/god. 

E5-4 od 0,000 do 231,417 t/god. 
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5.6. KLIMATSKI ČINIOCI  

Teritorija grada Smedereva se nalazi na sredini severnog umerenog pojasa, te se ovaj prostor odlikuje 
umereno‐kontinentalnom klimom. 

          

Slika 12. Prostorna raspodela a) srednje godišnje temperature vazduha b) koliĉine padavina 

Klima teritorije grada Smedereva se odlikuje umereno toplim letima, sa znaĉajnim brojem sunĉanih sati, tako 
da se ovo podruĉje odlikuje karakteristikama povoljnim za razvoj turizma, rekreaciju, odmor i sportove na vodi. 
Klimatske odlike grada Smedereva su povoljne za razvoj poljoprivrede. Vremenski period kada su srednje 
dnevne temperature više od 10ºC iznosi u proseku preko 200 dana. To omogućava povoljne uslove za dug 
vegetacioni period za mnoge kulture. Broj do 120 mraznih dana iznosi period koji nije nepovoljan za uspešno 
gajenje ţitarica i voća. 

5.6.1. Temperatura 

Srednja godišnja temperatura vazduha na teritoriji grada Smedereva je 12,4°C. Februar je najhladniji mesec, 
sa srednjom temperaturom ‐4,2 °C. Najtopliji mesec je juli, sa srednjom temperaturom 25,4 °C.   

5.6.2. Vetrovi 

Otvorenost Panonske nizije prema ovom predelu pogoduje pojavi ĉestih vetrova, naroĉito zimi. Od vetrova su 
najĉešći jugoistoĉni i severozapadni. Severozapadni vetrovi su najintenzivniji krajem proleća i poĉetkom leta. 
Jugoistoĉni vetar– košava, duva zimi u periodu od oktobra do aprila maksimalnim intenzitetom i jaĉinom, ali je 
prisutan tokom cele godine. Ovaj vetar ima provetravajuću ulogu u gradskom jezgru. U tabeli 5 prikazana je 
srednja godišnja uĉestalost vetrova po godišnjim dobima, dok je u tabeli 6 prikazana raspodela brzina 
dominantnih vetrova. Moţe se primetiti da je uĉestalost tišina (vremenskog stanja bez vetra) najveća tokom 
leta, a najmanja tokom proleća. 
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Tabela 8. Srednja godišnja uĉestalost vetrova po dominantnom pravcu, % 

Pravac vetra Proleće Leto Jesen Zima Godišnje 

140 6,1 6,2 5,6 7,3 6,4 

320 6,5 6,2 5,6 7,3 6,4 

С –Bez vetra (tišina) 2,3 16,5 9,6 4,2 8,3 

Tabela 9. Srednja godišnja raspodele brzine vetra  dominantnog pravca, m/s 

Pravac vetra Proleće Leto Jesen Zima Godišnje 

140 1,6 1,1 1,4 1,6 1,4 

320 2,9 2,4 2,3 3,0 2,7 

Na slici 10 prikazan je polarni dijagram - ruţe vetrova, konstruisani na osnovu podataka dobijenih sa merne 
stanice Radinac 

 

 

 

  

 

 

 

 

 

 

 

Slika 13. Ruţa vetrova 

Moţe se primetiti da vetar dominantno duva od HBIS GROUP Serbia Iron & Steel d.o.o. Beograd, ogranak 
Smederevo ka gradu, što je nepovoljno. 

5.6.3. Vlaţnost vazduha i oblaĉnost 

Vlaţnost vazduha utiĉe na kondenzaciju vodene pare u vazduhu, odnosno stvaranje magle, oblaka, a takoĊe 
izluĉivanje snega i kiše. Postoji nekoliko pokazatelja za odreĊivanje veliĉine ove pojave, ali je za klimatološka 
razmatranja najvaţnije merilo relativna vlaţnost vazduha. To je vaţno za odnos koliĉine vodene pare u 
vazduhu i koliĉine koju bi vazduh pri toj temperaturi mogao da ima. Izraţava se u procentima, a u obrnutoj je 
srazmeri sa temperaturom vazduha. 

Srednja godišnja relativna vlaţnost vazduha na teritoriji grada Smedereva je 63%. U decembru i januaru se, 
najĉešće, pojavljuju magle. U proseku je 39 dana godišnje pod maglom 

Oblaĉnost u znatnoj meri reguliše osunĉavanje i izraĉavanje zemljišta tako da je znaĉajan faktor kolebanja 
dnevnih temperatura. Izraţava se pokrivenošću neba oblacima u desetinama. 
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5.6.4. Padavine 

Godišnja visina padavina u Smederevu je 640mm. Najkišovitiji mesec je maj, apsolutni maksimum kiša se 
javlja tokom proleća i poĉetkom leta. Na teritoriji grada Smedereva je u proseku 29 dana pod sneţnim 
pokrivaĉem, debljine preko 1 cm, sa najviše izraţenim padavinama u januaru i februaru. 

5.7. GRAĐEVINE 

Predmetno postrojenje će se graditi u okviru kompleksa HBIS GROUP Serbia Iron & Steel d.o.o. Beograd, 
ogranak Smederevo. Prema Generalnom urbanistiĉkom planu Smedereva, podruĉje kompleksa ţelezare 
pripada površinama rada.  

5.8. NEPOKRETNA KULTURNA DOBRA I ARHEOLOŠKA NALAZIŠTA 

Na podruĉju Smedereva evidentirani su objekti – spomenici kulture (utvrĊeni Zakonom) i objekti sa 
spomeniĉkim svojstvima, kao i objekti pod prethodnom zaštitom. U tabeli 7 dat je spisak objekata koji su 
spomenici kulture Smedereva. 

TvrĊava, kao spomenik kulture izuzetnog znaĉaja i okosnica identiteta Smedereva, predstavlja izraziti turistiĉki 
motiv nacionalne i meĊunarodne vrednosti, koji sam po sebi daleko prevazilazi lokalni znaĉaj. 

Tabela 10. UtvrĊena nepokretna kulturna dobra  (spomenici kulture) Smedereva 

Redni broj Naziv spomenika kulture Аdresa 

1 Smederevska tvrĊava - 

2 Crkva Uspenja Bogorodiĉinog Staro groblje u Smederevu 

3 Zgrada okruţnog suda Trg Republike 2 

4 Letnjikovac Obrenovića  na Plavincu kod Smede Ulica Timoĉka 

5 Zgrada Gimnazije Ulica Slobode 

6 Crkva SV. Georgija Trg Republike 

7 Zgrada prve smederevske kreditne banke Ul. Kralja Petra I br. 5 

8 Kuća Milivoja Manasića Radinac 

9 Zgrada opštinskog doma Trg Republike br. 1 

10 Stambena kuća Аnte Protića br. 2 

11 Vila Mitinac Ul. Goranska br. 49 

Ukoliko se prilikom eventualnih dodatnih radova naiĊe na arheološke ostatke, obaveza Nosioca projekta i/ili 
IzvoĊaĉa radova da o tome odmah obavesti nadleţni Zavod za zaštitu spomenika kulture.  

5.8.1. Pejzaţ 

Graditeljsko nasleĊe Smedereva formirano je na osnovi istorijskih putnih pravaca koji se, prateći konfiguraciju 
terena, sustiĉu pod oštrim uglovima i tako formiraju ĉitav sistem trougaonih trgova koji su u prošlosti (a i 
danas) po pravilu bili znaĉajni karakteristiĉni punktovi varoši. 

Naselje je podeljeno na varoške celine nastale u skladu sa glavnim komunikacijama i konfiguracijom terena – 
Dunav, Carigradski drum, Stari Beogradski put, KaraĊorĊevo brdo, TvrĊava sa ušćem u Dunav. Prepoznaju se 
centar grada sa centralnim trgom i strukturom nastalom mahom u meĊuratnom periodu, zatim dve celine sa 
kraja XIX i poĉetka XX veka (ulice Kneza Mihaila i 17. oktobra) i podruĉje ''pod Majdanom'' (ulice Ravni gaj, 
Ante Protića) koje poĉiva na urbanom sistemu stare srpske ĉaršije iz XIX veka. Za KaraĊorĊevo brdo, greben 
koji se prostire kroz grad, paralelno Dunavu, takoĊe se vezuju najstarije lokacije nastanka urbanog sistema – 
groblje i srednjovekovna crkva. Uz sam Dunav su takoĊe formirani sadrţaji, mahom vezani za postojanje reke 
(industrija, rekreacija, trgovina) i kompleks Smederevske tvrĊave koji predstavlja istinsku okosnicu razvoja 
grada i njegovog urbanog sistema. 
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6. OPIS MOGUĆIH ZNAĈAJNIH UTICAJA PROJEKTA NA ŢIVOTNU SREDINU 

6.1. USLED POSTOJANJA PROJEKTA 

Mogući uticaji na okolinu tokom izvoĊenja radova direktno zavise od tehnologije graĊenja, organizacije 
gradilišta i mera zaštite gradilišta. Gradnja objekata i ureĊenje zemljišta dovode do promena u ţivotnoj sredini 
koje su uglavnom ograniĉene na neposrednu okolinu lokacije na kojoj se izvode radovi i privremenog su 
karaktera. Uticaji koji mogu nastati prilikom izvoĊenja radova jesu povećan nivo buke, emisija izduvnih gasova 
od mehanizacije sa gradilišta i raznošenje ĉestica prašine prilikom zemljanih radova. 

Pri radu graĊevinskih mašina neminovno dolazi do emisije izduvnih gasova u zavisnosti od kvaliteta goriva, 
reţima rada i opterećenja motora. Prilikom izvoĊenja zemljanih radova na ureĊenju prostora, izgradnji objekta, 
pristupnih saobraćajnica, dolazi do zaprašivanja ĉiji intenzitet zavisi od meteoroloških uslova. 

Koliĉina zagaĊujućih materija opada sa udaljenjem izvora emisije, pa se kratkotrajni negativni uticaj moţe 
oĉekivati samo na prostoru gradilišta i u bliţoj okolini. Iz napred navedenog moţe se reći da u toku izvoĊenja 
radova pri rekonstrukciji i izgradnji planiranih objekata neće doći do pogoršanja kvaliteta ţivotne sredine. 

6.2. USLED KORIŠĆENJA PRIRODNIH RESURSA 

U toku izvoĊenja projekta koristi se prirodni resurs – zemljište na kojem se planira MRP postrojenje. 

Promene u zemlji vrše se samo u smislu uklanjanja površinskih slojeva i iskopavanja u cilju postavljanja 
temelja novih objekata, opreme i instalacija, drenaţa, kao i ureĊenje terena. 

Za nesmetano odvijanje procesa u MRP postrojenju za tretman konvertorske šljake - izdvajanje magnetne 
koncentracije metala iz troske i usitnjavanje troske, potrebni su sledeći resursi: 

- elektriĉna energija. 

Elektriĉna energija će se koristiti prikljuĉenjem na postojeću elektrodistributivnu mreţu kompleksa. 

6.3. USLED EMISIJE ZAGAĐUJUĆIH MATERIJA, STVARANJA NEUGODNOSTI I 
UKLANJANJA OTPADA 

6.3.1. Zagađenje vazduha 

Najdirektniji i najbrţi negativni uticaj svakog industrijskog kompleksa na zdravlje i kvalitet ţivota stanovnika, na 
stanje flore i faune, odnosno generalno na kvalitet ţivotne sredine je kroz emisiju zagaĊujućih materija u 
vazduh. Disperzija gasovitih, praškastih materija i aerosola najbrţa je vazduhom i zahvata najširu zonu. 
ZagaĊujuće materije se direktno preko disajnih organa unose u organizam i izazivaju razliĉite posledice.  

ZagaĊujuće materije nakon emisije odlaze u atmosferu, sloj vazduha neposredno uz emiter, a zatim bivaju 
ukljuĉene u razne procese koji vladaju u sloju vazduha u kome se nalaze, gde dolazi do njihovih 
transformacija.  

Tako, zagaĊujuće materije nakon emisije:  
- difunduju u širi sloj vazduha, što dovodi do proširenja sloja u kome su prisutni, uz istovremeno 

razblaţivanje njihovih koncentracija; 
- pod uticajem gravitacionih sila i vertikalnih vazdušnih strujanja podleţu suvoj depoziciji na tlo; 
- pod uticajem padavina, podleţu mokroj depoziciji na tlo; 
- u zavisnosti od vazdušnih strujanja, disperguju se po vertikali ili horizontali na manje ili veće 

udaljenosti, što dovodi do smanjivanja njihovih koncentracija, ali šireg uticaja; 
- podleţu sorpciji na ĉesticama i podleţu hemijskim reakcijama i transformacijama u atmosferi. 
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Problem zagaĊenja vazduha se najĉešće odnosi na povećane koncentracije zagaĊujućih materija na 
ograniĉenom geografskom prostoru. U prevazilaţenju ovog problema vrše se dve vrste aktivnosti i to:  

- sprovde se mere u cilju zaštite vazduha, odnosno, mere u cilju dovoĊenja emisije zagaĊujućih materija 
iz stacionarnih izvora zagaĊenja u granice propisanih vrednosti i  

- obavljaju se merenja emisije zagaĊujućih materija u vazduh iz svih stacionarnih izvora zagaĊenja. 

MRP postrojenje za tretman konvertorske šljake - izdvajanje magnetne koncentracije metala iz troske i 
usitnjavanje troske je koncipirano za izdvajanje magnetiĉne frakcije iz troske, drobljenje nemagnetiĉne frakcije 
troske i seĉenje vangabaritnih komada troske. 

U procesu seĉenja vangabaritnih komada troske, predviĊen je emiter – dimnjak za odvoĊenje gasova 
osloboĊenih ĉestica troske na vrećastom filteru. 

Graniĉne vrednosti emisije zagaĊujućih materija iz emitera, date su u Uredbi o graniĉnim vrednostima emisija 
zagaĊujućih materija u vazduh iz stacionarnih izvora zagaĊivanja, osim postrojenja za sagorevanje („Sl. gl. 
RS“, br. 111/15), Prilog 1 – Graniĉne vrednosti emisija za odreĊene vrste postrojenja, Deo II – Proizvodnja i 
prerada metala, Crna metalurgija, taĉka 6. Postrojenjа za valjanje ĉelika, peći za zagrevanje i termiĉku obradu, 
gde je navedeno da graniĉna vrednost emisije za nova i postojeća postrojenja, za praškaste materije, iznosi: 

Zagađujuća materija GVE (mg/Nm3) 

Praškaste materije 50 

Ukoliko se merenjem pokaţe da izmerene koncentracije prelaze graniĉne vrednosti, obaveza je Nosioca 
projekta da preduzme sve mere, kako bi se emisija zagaĊujućih materija dovela u propisane granice (npr. 
promena reţima rada, ugradnja efikasnijih sistema za preĉišćavanje i sl.). 

Obaveza je Nosioca projekta da spreĉi emisiju ĉestica troske iz difuznih izvora (drobilica, vibro sita i dodavaĉi, 
trakasti transporteri i dr.), odnosno sa delova postrojenja gde se oĉekuje povećana emisija prašine i ĉestica u 
atmosferu. 

6.3.2. Zagađenje vode i zemljišta 

MRP postrojenje ne koristi velike koliĉine vode u procesu tretmana troske. Moguće je kvašenje – orošavanje 
manipulativnih površina na postrojenju/lokaciji i deponijama troske u sušnom i vetrovitom periodu (uglavnom 
leti). Na lokaciji je planirana atmosferska kanalizacija, koja atmosferske vode odvodi u internu kanalizacionu 
mreţu na kompleksu. 

6.3.3. Mogući uticaj nepravilnim postupanjem sa otpadom 

Obaveza je Nosioca projekta da sa otpadom koji se generiše u fazi izgradnje (graĊevinski otpad) i fazi 
redovnog rada projekta (magnetiĉna i nemagnetiĉna frakcija, ĉestice/prašina iz vrećastog filtera, kanala 
atmosferske kanalizacije i dr.) postupa u skladu sa Zakonom o upravljanju otpadom („Sl. gl. RS“, br. 14/16). 

GraĊevinski odpad i drugi neopasan otpad, kao eventualni opasan otpad se, u skladu sa zakonom, predaje 
Operaterima sa odgovarajućom dozvolom za upravljanje otpadom. Realizacijom predmetnog projekta, troska 
će imati odgovarajući kvalitet za ponovnu upotrebu ĉime će se smanjiti koliĉina koja se odlaţe na postojeću 
deponiju troske. 

6.3.4. Buka 

Emitovanje buke u ţivotnu sredinu je oĉekivana za ovu vrstu projekta. Emiteri buke su transporteri, magnetni 
bubnjasti separatori, vibraciona sita i dodavaĉi, ventilatori i dr. U odnosu na ostali nivo generisane buke u 
neposrednoj okolini objekta i samom kompleksu, emitovani nivo buke poreklom iz predmetnog Postrojenja, 
nije od znaĉaja, odnosno ne doprinosi znaĉajnijem povećanju ukupnog nivoa buke u ţivotnoj sredini. 

Obzirom na udaljenja najbliţe nastanjenih objekata, Nosilac projekta je u obavezi da izvrši „nulto“ merenje 
nivoa buke u ţivotnoj sredini, a zatim i u redovnom radu Postrojenja. 
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6.3.5. Zagađenje u sluĉaju udesa 

Udes, po definiciji Evropske unije, predstavlja iznenadnu pojavu velike emisije, poţara ili eksplozije kao 
rezultat neplanskih dogaĊaja u okviru odreĊene industrijske aktivnosti koja nastaje u okviru ili van industrije, 
ukljuĉujući jednu uli više hemikalija. U našoj zemlji se procena opasnosti, odnosno rizika od hemijskog udesa i 
potencijalnog zagaĊivanja ţivotne sredine vrši u skladu sa odredbama Pravilnika o sadrţini politike prevencije 
udesa i sadrţini i metodologiji izrade Izveštaja o bezbednosti i Plana zaštite od udesa (“Sluţbeni glasnik RS” 
broj 41/10). Opasne materije, u smislu ovog Pravilnika, su materije koje imaju vrlo toksiĉna, oksidirajuća, 
eksplozivna, ekotoksiĉna, zapaljiva, samozapaljiva i druga svojstva opasna po ţivot i zdravlje ljudi i ţivotnu 
sredinu. 

U predmetnom postrojenju se ne koriste hemikalije, lako isparljive, toksiĉne i eksplozivne materije. Sve 
tehnološke operacije koje se odvijaju na Postrojenju su mehaniĉke prirode i odvijaju se u atmosferskim 
uslovima (bez povišenog pritiska i temperature). 

U redovnom radu i udesnim situacijama na postrojenju, moguća je povećana emisija praškastih materija. 
Obzirom na specifiĉnu teţinu ĉestica troske, iste se relativno brzo taloţe u neposrednoj blizini mesta nastanka, 
odnosno u blizini opreme koja emituje prašinu i u okviru samog postrojenja. 
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7. OPIS MERA U CILJU SPREĈAVANJA, SMANJENJA I OTKLANJANJA 
SVAKOG ZNAĈAJNIJEG ŠTETNOG UTICAJA NA ŢIVOTNU SREDINU 

1) Nosilac projekta je u obavezi da pored izrade projektne dokumentacije izradi i Plan pripremnih radova. 
Svaki plan ureĊenja gradilišta - program rada, mora biti usaglašen sa odgovarajućim propisima (u 
zavisnosti od predmeta rada), kako ne bi došlo do pojave neţeljenih posledica. 

2) Elektro oprema treba da bude u skladu sa definisanim stepenom zaštite. 

3) Radovi se moraju izvesti tako da odgovaraju tehniĉkoj dokumentaciji, tehniĉkom opisu, kao i posebnim 
uslovima i uputstvima. 

4) Montaţu opreme treba izvesti prema priloţenom uputstvu proizvoĊaĉa. 

5) Probni rad (puštanje u pogon) treba da izvede specijalno obuĉeno osoblje, a u skladu sa ugovornom 
obavezom. 

6) Puštanje pojedinih ureĊaja i opreme u pogon treba izvesti postepeno prema utvrĊenom tehnološkom 
rasporedu uz maksimalnu kontrolu svih elemenata postrojenja. Ukoliko se primete neke nepravilnosti u 
radu ili nedozvoljene mehaniĉke deformacije treba odmah obustaviti aktivnosti. 

7) Pridrţavati se opštih mera tehniĉke zaštite, bezbednosti na radu i dr. 

8) U toku redovnog rada potrebno je pridrţavati se propisanih procedura sistema QMS, EMS i OHSAS. 

9) U cilju smanjenja emisije zagaĊujućih materija u atmosferu, vršiti redovno odrţavanje filtro-ventilacionog 
sistema, oklopiti transportere, vršiti prskanje manipulativnih površina i deponija razliĉitih frakcija troske 
vodom, naroĉito u letnjem, sušnom i vetrovitom periodu. 

10) Gasovi – koji se emituju pri seĉenju vangabaritnih komada troske, prihvatati haubama i razvodnim 
ventilacionim sistemom odvesti u vrećasti filter a zatim preko emitera-dimnjaka ispuštati u atmosferu. 

11) Emisija štetnih i opasnih materija iz emitera ne sme biti iznad graniĉnih vrednosti koje su date u Uredbi o 
graniĉnim vrednostima emisija zagaĊujućih materija u vazduh iz stacionarnih izvora zagaĊivanja, osim 
postrojenja za sagorevanje („Sl. gl. RS“, br. 111/15), Prilog 1 – Graniĉne vrednosti emisija za odreĊene 
vrste postrojenja, Deo II – Proizvodnja i prerada metala, Crna metalurgija, taĉka 6. Postrojenja za valjanje 
ĉelika, peći za zagrevanje i termiĉku obradu, gde je navedeno da graniĉna vrednost emisije za nova i 
postojeća postrojenja za praškaste materije, iznosi 50mg/Nm3. 

12) Vršiti redovni monitoring ispuštenih gasova sa emitera na liniji za seĉenje vangabaritnih komada troske. 

13) Izvršiti pravilnu zaštitu opreme i postrojenja od statiĉkog elektriciteta u skladu sa tehniĉkim uslovima za 
izvoĊenje radova. 

14) Uraditi projekat zaštite od poţara i u toku izvoĊenja radova preduzeti sve mere zaštite predviĊene 
navedenim projektom. 

15) Hidrantska mreţa je planirana kao prstenasta, sa 7 spoljašnja hidrantska mesta. 

16) Postupanje sa svim vrstama otpada vršiti u skladu sa već utvrĊenim naĉinom, koji je definisan uraĊenim 
Planom upravljanja otpadom.  

17) Redovno vršiti aţuriranje uraĊenog Plana upravljanja otpadom.  

18) U skladu sa Zakonom o upravljanju otpadom ("Sl. glasnik RS", br. 36/09, 88/10 i 14/16) operater otpada 
duţan je da razvrstava i klasifikuje otpad i sa njim postupa na propisan naĉin. 

19) Sve otpadne tokove (opasan i neopasan otpad) predavati na dalje postupanje Operaterima koji poseduju 
odgovarajuću dozvolu za upravljanje otpadom, u skladu sa zakonom. 
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8. DRUGI PODACI I NFORMACIJE 

Za izradu ovog zahteva korišćena je sledeća dokumentacija: 
- Kopija plana (katastarsko topografski plan) parcele 
- Kopija katastarskog plana vodova 
- Lokacijski uslovi, Ministarstvo graĊevinarstva, saobraćaja i infrastrukture, broj 350-02-00115/2018-14 

od 16.05.2018. 
- Uslovi Ministarstva odbrane, Sektor za materijalne resurse, Uprava za infrastrukturu, broj 1650-2 od 

30.04.2018. 
- Uslovi MUP RS, Sektor za vanredne situacije u Smederevu, 09/28/2 broj 217-6020/18-1 od 

14.05.2018. 
- Uslovi Zavoda za zaštitu prirode Srbije, 03 broj 020-1126/2 od 14.05.2018. 
- IDR Idejno rešenje, Glavna sveska, Delta Inţenjering, mart 2018. 
- IDR Idejno rešenje, Projekat hidrotehniĉkih instalacija, Delta Inţenjering, mart 2018. 
- IDR Idejno rešenje, Projekat tehnologije, Delta Inţenjering, mart 2018. 
- IMS Beograd, “Izveštaj o ispitivanju br. G-0291/17: Laboratorijska geomehaniĉka ispitivanja 

visokopećne šljake frakcije 0-20mm sa dodatkom 15% frakcije 0-5,0mm i visokopećne šljake frakcije 0-63mm 
za potrebe izrade saobraćajnica u okviru ţelezare “Smederevo”, novembar 2017. 
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KRATAK OPIS PROJEKTA 
 

Red. 
br. 

Pitanje 
DA/NE 

Kratak opis projekta? 

Da li će to imati značajne 
posledice? DA/NE i zašto? 

1. 

Da li izvođenje, rad ili prestanak 
rada Projekta podrazumeva 
aktivnosti koje će prouzrokovati 
fizičke promene na lokaciji 
(topografije, korišćenje zemljišta, 
izmenu vodnih tela, itd) 

NE 

Nosilac projekta, HBIS GROUP 
Serbia Iron & Steel d.o.o. Beograd, 
ogranak Smederevo, planira 
izgradnju Postrojenja za magnetnu 
ekstrakciju metala (MRP – Metal 
Recovery Plant) iz konvertorske 
troske ohlađene vodom, kao i njeno 
prosejavanje i drobljenje i sečenje 
vangabaritnih komada. Zajedno sa 
ohlađenom konvertorskom 
troskom, prerađivaće se i troska iz 
desulfurizacije, odlomci sa sudova 
za prenos metala i troska sa 
perforiranih kašika. 

NE 

Radovi se obavljaju unutar 
kompleksa. Postrojenje se ne 
priključuje na javnu vodovodnu 
i kanalizacionu mrežu. 
Tehnoloških otpadnih voda 
nema. U atmosferu se, nakon 
vrećastog filtera, preko 
definisanog emitera – 
dimnjaka ispušta otsisni 
vazduh sa linije za sečenje 
vangabaritnih komada troske. 

2. 

Da li izvođenje ili rad projekta 
podrazumevaju korišćenje 
prirodnih resursa kao što su 
zemljište, voda, materijali ili 
energija, posebno onih resursa 
koji su neobnovljivi ili koji se 
teško obezbeđuju? 

NE 

Izvođenje Projekta ne zahteva 
korišćenje neobnovljivih izvora 
energije. Za rad projekta koristiće 
se električna energija i zemljište za 
montažu opreme/postrojenja. 

NE 

3. 

Da li projekat podrazumeva 
korišćenje, skladištenje, 
transport, rukovanje ili 
proizvodnju materija ili materijala 
koji mogu biti štetni po ljudsko 
zdravlje ili životnu sredinu ili 
izazvati zabrinutost zbog 
postojećeg ili mogućeg rizika po 
ljudsko zdravlje? 

NE 

Projektom je predviđeno 
mehaničko drobljenje, prosejavanje 
i izdvajanje magnetične frakcije iz 
troske. 

NE 

U toku redovnog rada, uz 
preduzimanje svih mera zaštite 
životne i radne sredine i 
adekvatnim održavanjem 
uređaja i mašina, nema 
opasnosti od štetnog delovanja 
Projekta. 

4. 
Da li će na projektu tokom 
izvođenja, rada ili po prestanku 
rada nastajati čvrst otpad? 

DA 

Prilikom rada projekta nastaje 
magnetična frakcija iz troske i troska, 
koja ima upotrebnu vrednost. 

NE 

Troska se nakon hlađenja 
dovozi na postrojenje za 
izdvajanje magnetične frakcije, 
nakon čega se može koristiti 
za nasipanje putnih podloga i 
sl. 
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5. 

Da li će na projektu dolaziti do 
ispuštanja zagađujućih materija ili 
bilo kojih opasnih, toksičnih ili 
neprijatnih materija u vazduh? 

NE 
Radom Projekta se ne ispuštaju 
opasne i toksične materije. 
Projektom je predviđen filtro-
ventilacioni sistem sa vrećastim 
filterom na liniji za sečenje 
vangabaritnih komada troske. Sa 
emitera – dimnjaka, u atmosferu se 
ispušta otsisni vazduh, oslobođen 
čestica troske. 

NE 

Vrećastim filterom, uklanjaju 
se čestice troske koje mogu 
biti ponete strujom otsisnog 
vazduha. 

6. 

Da li će projekat prouzrokovati 
buku i vibracije, ispuštanje 
svetlosti, toplotne energije ili 
elektromagnetnog zračenja? 

DA 
Emitovanje buke u životnu sredinu 
je očekivana za ovu vrstu 
projekata. Emiteri buke su 
transporteri, magnetni bubnjasti 
separatori, vibraciona sita i 
dodavači, ventilatori i dr. 

NE 
Ne očekuje se značajno 
prekoračenje nivoa buke, s 
obzirom na lokaciju postrojenja 
unutar kompleksa. 

7. 

Da li projekat dovodi do rizika od 
kontaminacije zemljišta ili vode 
ispuštenim zagađujućim 
materijama na tlo ili u površinske 
ili podzemne vode? 

NE 
Postrojenje nije povezano sa 
vodovodnom i kanalizacionom 
mrežom, ne generišu se tehnološke 
otpadne vode. 

NE 
Projektom su  predviđene sve 
tehničke mere da ne dođe do 
kontaminacije zemljišta ili 
vode. 

8. 

Da li će tokom izvođenja ili rada 
projekta postojati bilo kakav rizik 
od udesa koji može ugroziti 
ljudsko zdravlje ili životnu 
sredinu? 

DA 

Rizik od desa u industrijskim 
postrojenjima je uvek prisutan.  

NE 
Na postrojenju nema operacija 
koje zahtevaju visoke 
temperature i pritiske, rizik od 
požara na instalacijama je 
prisutan, ne koriste se 
zapaljive, lako isparljive i 
toksične materije.. 

9. 

Da li će Projekat dovesti do 
socijalnih promena, na primer u 
demografskom smislu, 
tradicionalnom  načinu života, 
zapošljavanju? 

NE 
Projekat neće dovesti do negativnih 
demografskih promena. 

NE 

10. 

Da li postoje drugi faktori koje 
treba analizirati, kao što je razvoj 
koji će uslediti, koji bi mogli 
dovesti do posledica po životnu 
sredinu ili do kumulativnih uticaja 
sa drugim, postojećim ili 
planiranim aktivnostima na 
lokaciji? 

NE NE 

11. 

Da li ima područja na lokaciji ili u 
blizini lokacije, zaštićenih po 
međunarodnim ili domaćim 
propisima zbog svojih ekoloških, 
pejzažnih, kulturnih ili drugih 
vrednosti, koja mogu biti 
zahvaćena uticajem projekta? 

NE 
Lokacija projekta se nalazi u 
postojećem Kompleksu, tako da na 
mestu planiranog postrojenja i bližoj 
okolini nema zaštićenih prirodnih i 
kulturnih vrednosti. 

NE 
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12. 

Da li ima područja na lokaciji ili u 
blizini lokacije osetljivih zbog 
ekoloških razloga, na primer 
močvare, vodotoci ili druga 
vodna tela, planinska ili šumska 
područja, koja mogu biti 
zahvaćena uticajem projekta? 

NE 
Na lokaciji i okolini  kompleksa HBIS 
GROUP Serbia Iron & Steel d.o.o. 
Beograd, ogranak Smederevo nema 
osetljivih područja zbog ekoloških 
razloga. 

NE 

13. 

Da li ima područja na lokaciji ili u 
blizini lokacije koja koriste 
zaštićene, važne ili osetljive vrste 
faune i flore, na primer za 
naseljavanje, ležanje, odrastanje, 
odmaranje, prezimljavanje i 
migraciju, a koje mogu biti 
zagađene realizacijom projekta? 

NE NE 

14. 

Da li na lokaciji ili u blizini 
lokacije postoje površinske ili 
podzemne vode koje mogu biti 
zahvaćene uticajem projekta? 

NE NE 

15. 

Da li na lokaciji ili u blizini 
lokacije postoje područja ili 
prirodni oblici visoke 
ambijentalne vrednosti koji mogu 
biti zahvaćeni uticajem projekta? 

NE NE 

16. 

Da li na lokaciji ili u blizini 
lokacije postoje putni pravci ili 
objekti koji se koriste za 
rekreaciju ili drugi objekti koji 
mogu biti zahvaćeni uticajem 
projekta? 

NE NE 

17. 

Da li na lokaciji ili u blizini 
lokacije postoje transportni pravci 
koji mogu biti zagušeni ili koji 
prouzrokuju probleme po životnu 
sredinu, a koji mogu biti 
zahvaćeni uticajem projekta? 

NE NE 

18. 
Da li se Projekat nalazi na 
lokaciji na kojoj će verovatno biti 
vidljiv mnogim ljudima? 

NE NE 

19. 

Da li na lokaciji ili u blizini 
lokacije ima područja ili mesta od 
istorijskog ili kulturnog značaja 
koja mogu biti zahvaćena 
uticajem projekta? 

NE NE 

20. 

Da li se projekat nalazi na lokaciji 
u prethodnom nerazvijenom 
području koje će zbog toga 
pretrpeti gubitak zelenih 
površina? 

NE NE 
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21. 

Da li se na lokaciji ili u blizini lokacije 
projekta koristi zemljište, na primer za 
kuće, vrtove, druge privatne namene, 
industrijske ili trgovačke aktivnosti, 
rekreaciju, kao javni otvoreni prostor, 
za javne objekte, poljoprivrednu 
proizvodnju, za šume, turizam, 
rudarske ili druge aktivnosti koje 
mogu biti zahvaćene uticajem 
projekta? 

DA 
Prve privatne kuće se nalaze na 
oko 70m jugoistočno od lokacije 
Postrojenja. 

NE 
Sve aktivnosti vezane za rad 
projekta izvodiće se  unutar 
kompleksa. 

22. 

Da li za lokaciju ili okolinu lokacije 
postoje planovi za buduće korišćenje 
zemljišta koje može biti zahvaćeno 
uticajem projekta? 

NE NE 

23. 

Da li na lokaciji ili u blizini lokacije 
postoje područja sa velikom gustinom 
naseljenosti ili izgrađenosti koja 
mogu biti zahvaćena uticajem 
projekta? 

NE 
Najbliža naselja Radinac, 
Vranovo i Ralja nisu zahvaćeni 
uticajem projekta. 

NE 

24. 

Da li na lokaciji ili u blizini lokacije ima 
područja zauzetih specifičnim 
(osetljivim) korišćenjima zemljišta, na 
primer bolnice, škole, verski objekti, 
javni objekti koji mogu biti zahvaćeni 
uticajem projekta? 

NE 
U blizini lokacije nama 
navedenih objekata 

NE 

25. 

Da li na lokaciji ili u blizini lokacije ima 
područja sa važnim, visoko 
kvalitetnim ili retkim resursima (na 
primer podzemne vode, površinske 
vode, šume, poljoprivredna, 
ribolovna, lovna i druga područja, 
zaštićena prirodna dobra, mineralne 
sirovine i dr.) koja mogu biti 
zahvaćena uticajem projekta? 

NE NE 

26. 

Da li na lokaciji ili u blizini lokacije ima 
područja koja već trpe zagađenje ili 
štetu na životnoj sredini (na primer, 
gde su postojeći pravni normativi 
životne sredine pređeni) koja mogu 
biti zahvaćena uticajem projekta? 

NE NE 

27. 

Da li je lokacija projekta ugrožena 
zemljotresima, sleganjem zemljišta, 
klizištima, erozijom, poplavama ili 
povratnim klimatskim uslovima (na 
primer temperaturnim razlikama, 
maglom, jakim vetrovima) koje mogu 
dovesti do prouzrokovanja problema 
u životnoj sredini od strane projekta? 

NE 
Predviđena lokacija je ravna i 
nije podložna zemljotresima, 
klizanju, eroziji i sl. 

NE 
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Rezime karakteristika projekta i njegove lokacije, sa indikacijom potrebe za izradom studije 

o proceni uticaja na životnu sredinu 
 

Predmetnim projektom se predviđa izgradnja Postrojenja za magnetnu ekstrakciju metala (MRP – Metal Recovery 
Plant) iz konvertorske troske ohlađene vodom, kao i njeno prosejavanje i drobljenje i sečenje vangabaritnih 
komada. Zajedno sa ohlađenom konvertorskom troskom, prerađivaće se i troska iz desulfurizacije, odlomci sa 
sudova za prenos metala i troska sa perforiranih kašika. 

MRP - Postrojenje za tretman konvertorske šljake - izdvajanje magnetne frakcije metala iz troske i usitnjavanje 
troske, sastoji se iz dve celine: 

- Postrojenje za izdvajanje magnetne frakcije iz troske i drobljenje troske i 
- Postrojenje za sečenje vangabaritnih komada troske kiseoničnim kopljima 

Postrojenje za izdvajanje magnetne frakcije iz troske i drobljenje troske 

Postrojenje za izdvajanje magnetne frakcije iz troske i drobljenje troske sastoji se iz opreme koja će se montirati 
na predmetnoj katastarskoj parceli. Postrojenje se sastoji iz sledećih elemenata: 

- prihvatni koš za ohlađenu trosku 
- boksove za izdvojene frakcije 
- prihvatni koš za nemagnetičnu trosku 
- ostala oprema: 

- čeljusna drobilica 
- bubnjasti magnetni separatori 
- vibracioni dodavači i rešetke 
- transportne trake, tračne vage, izdvajači i dr. 
- utovarivač/bager 

- skladišni depoi za privremeno odlaganje konvertorske troske i ostalih troski za preradu (kapaciteta do 2500t, i 
to za konvertorsku trosku do 1800t, a za ostale troske do 700t). 

Postrojenje za sečenje vangabaritnih komada troske kiseoničnim kopljima 

Postrojenje za sečenje vangabaritnih komada troske kiseoničnim kopljima se sastoji iz sledećih elemenata: 
- betonski platoi za sečenje krupnih komada troske 
- pužni transporteri 
- kiseonična koplja sa pripadajućom opremom (boce sa tehničkim gasovima) 
- filtro-ventilacioni sistem: 

- mobilne haube izbad platoa za sečenje troske 
- centrifugalni ventilator 
- vrećasti filter sa jedinicom za otresanje prašine 
- dimnjak 

Postrojenje za magnetnu ekstrakciju troske (MRP postrojenje), namenjeno je da se sa što većim iskorišćenjem 
dobije magnetični deo metala iz troske, a da se ostatak, po potrebi i zahtevima tržišta, klasira i usitnjava ako je to 
potrebno. Proces se u osnovi sastoji u sledećem: 

- iz troske se uklanjaju komadi krupniji od 250mm; 
- ostatak troske se na magnetnom bubnju, klasira na magnetični i nemagnetični deo/frakciju; 
- magnetični deo ide na klasiranje i dodatnu magnetnu koncentraciju klase -10+0mm; 
- nemagnetični deo se izdvaja kao konačan proizvod, krupnoće -250+0mm a može da se klasira i usitnjava 

na krupnoću -80+0mm u čeljusnoj drobilici; 
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U okviru projekta, predviđene su sledeće hidrotehničke instalacije: 
- hidrantska mreža i 
- atmosferska kanalizacija. 

Hidrantska mreža 

Voda za hidrantsku mrežu za gašenje požara se uzima iz postojećeg vodovodnog sistema za industrijsku vodu 
kompleksa, tj. iz cevovoda za industrijsku vodu DN1000mm. Industrijska voda je voda zahvaćena iz Dunava, 
grubo prečišćena za potrebe kompleksa i zadovoljavajućeg je kvaliteta za potrebe MRP postrojenja i Postrojenja 
za hlađenje šljake. Pritisak u cevovodu se održava na oko 4 bara. 

Projektovana je prstenasta hidrantska mreža prečnika DN150mm oko cele lokacije. Na prstenu je predviđena 
ugradnja sedam spoljnih nadzemnih hidranata za gašenje požara. Hidranti su raspoređeni tako da obuhvate 
čitavu parcelu i postavljeni su na međurastojanju manjem od 80m. Hidraulički proračun je pokazao da su pritisci 
u mreži zadovoljavajući. 

Atmosferska kanalizacija 

Idejnim rešenjem se predviđa da se odvodnjavanje predmetne lokacije se vrši preko sistema otvorenih 
atmosferskih kanala, pomoću kojih se atmosferske vode prikupljaju sa celokupne površine placa i usmeravaju 
ka postojećem kanalu za odvodnjavanje okolnog područja DN1600mm.  

Predviđeni su kanali trapeznog poprečnog preseka, širine 0,50m u dnu i nagiba bočnih strana 1:1,5. U 
podužnom pravcu, kanali će se izvesti sa padom od 5‰ ka izlivima. Obzirom na relativno male količine vode i 
male brzine koje se javljaju u kanalima za atmosfersku vodu, ovi kanali za odvodnjavanje placa će imati i ulogu 
taložnika čestica šljake i drugih mehaničkih čestica koje se spiraju dejstvom atmosferskih padavina. 

Kanali se izlivaju u betonske šahtove, a iz nijih se voda odvodi cevima do izliva u postojeću atmosfersku 
kanalizaciju kompleksa. Izlivi će se povezati na postojeću mrežu, preko postojećih revizionih šahtova. 

Iz Postrojenja nema ispuštanja otpadnih voda u recipijente, niti se koristi u tehnološkim postupcima. 

Sve frakcije koje nastaju tretmanom troske imaju upotrebnu vrednost. Iz postrojenja se ne emituje toplota. 

Emitovanje buke u životnu sredinu je očekivana za ovu vrstu projekata. Emiteri buke su transporteri, magnetni 
bubnjasti separatori, vibraciona sita i dodavači, ventilatori i dr. 

U odnosu na ostali nivo generisane buke u neposrednoj okolini objekta i samom kompleksu, emitovani nivo buke 
poreklom iz predmetnog Postrojenja, nije od značaja, odnosno ne doprinosi značajnijem povećanju ukupnog 
nivoa buke u životnoj sredini. 

U okviru HBIS GROUP Serbia Iron & Steel d.o.o. Beograd, ogranak Smederevo već je uspostavljen sistem zaštite 
životne sredine. Rad predmetnog projekta neće bitno uticati na promene u životnoj sredini, a konvertorska šljaka 
nakon tretmana na postrojenju dobija novi kvalitet i upotrebnu vrednost.  

Na osnovu navedenog, smatramo da za Postrojenje za tretman konvertorske šljake - izdvajanje magnetne 
koncetracije metala iz troske i usitnjavanje troske na KP broj 2571/1 KO Radinac NIJE POTREBNA izrada Studije 
o proceni uticaja na životnu sredinu. 
 
 

 
 

Za HBIS GROUP Serbia Iron & Steel d.o.o. Beograd 
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Pozicija Naziv i opis pozicije Inst. 

snaga kW

Primedba

(Isporuèilac)

Postrojenje za izdvajanje magnetne frakcije iz troskei drobljenje troske

L1 Utovarna lopata, zapremine kašike CAT 988 

V=4,7 m

3

1 Prihvatni koš za trosku V= 20 m

3

- WEIR

2 Vibraciona rešetka, (grizzly) otvora 250mm.

Kapacitet 250 t/h

3 WEIR

3 Vibracioni dodavaè Q=250t/h 1,5 WEIR

4 Boks za izdvojenu klasu +250mm -

5 Transportna traka Q=250 t/h

B=1200mm, L=30 m

18,5 WEIR

6 Traèna vaga za transporter poz.5, opsega merenja 

do 350 t/h

Prikljuèak

220V

7 Vibracioni dodavaè Q=300 t/h namenjen za 

hranjenje magnetnog bubnjastog separatora

1,5

8 Bubjasti magnetni separator, za krupnoæu materijala 

-250+0mm; Q=300 t/h

5,5 Steinert ili sl.

9 Vibracioni dodavaè za magnetiènu frakciju Q=51t/h 1,5

11 Transportna traka za magnetiènu frakciju

B=1200 mm, L=25m,

15 WEIR

12 Vibraciono dvoetažno sito, koso, sa otvorom prve 

etaže 170mm a donje etaže 10mm

7,5 WEIR

13 Transportna traka za magnetiènu frakciju -

250+170mm, B=800mm, L=20m H=

7,5 WEIR

25 Transportna traka za magnetiènu frakciju -170+10 

mm, B=800mm, L=20m H=

7,5 WEIR

14 Transportna traka za magnetiènu frakciju -10+0 mm, 

B=800mm, L=20m H=

7,5

14A Vibracioni dodavaè za magnetiènu frakciju -10+0mm 1,5

15 Bubnjasti magnetni separator za klasu -10mm 5,5

15A Transportna traka za magnetiènu frakciju sa višim 

sadržajem Fe% B=800mm, L=20m, H=

7,5 WEIR

10 Transportna traka za nemagnetiènu frakciju troske -

250+0mm Vezni transporter L=9,5m B=1200mm, 

H=0m

11 WEIR

16A Magnetni izdvajaè iznad trake poz. 10 2,2

16 Transportna traka za uklanjanje za odvod 

nemagnetiène frakcije troske na sejanje ili na depo 

nedrobljene troske. Transporter je radijalni sa elektro 

pogonom: B=1200mm, L=27,5m H=   m

18,5+5,5 WEIR

17 Vibraciono dvoetažno sito, koso, sa otvorom prve 

etaže 80mm a donje etaže 25mm

11 WEIR

18 Transportna traka za nemagnetiènu frakciju -

25+0mm, B=800mm, L=20mm

7,5 WEIR

19 Transportna traka za nemagnetiènu frakciju -

80+25mm, B=800mm, L=20mm

7,5 WEIR

20 Transportna traka za za odvod nemagnetiène 

frakcije troske na drobljenje ili na depo nedrobljene 

troske -250+80mm. Transporter je radijalni sa 

elektro pogonom: B=800mm, L=30m H=   m

15+5,5 WEIR

21 Prihvatni koš za nemagnetiènu trosku krupnoæe -

25++80mm; Zapremina V=10 m

3

;

-

22 Vibracioni dodavaè, za trosku krupnoæe -250+80mm, 

kapacitet 50 t/h;

1,5

23 Èeljusna drobilica za drobljenje troske -250+80mm 

na krupnoæu -80+0mm, kapaciteta 50 t/h

75 Nordberg ili slièna

24 Vezni transporter za dodavanje izdrobljene troske na 

transporter poz.5. B=800mm, L=8,5m

5,5 WEIR

Postrojenje za seèenje vangabaritnih komada troske kiseoniènim kopljima

1 i 8

Vreæasti filter kapaciteta 80000m

3

/h, sa 

kompresorskom jedinicom, rezervoarom 

komprimovanog vazduha, armaturom, sektorskim 

dozatorom, sistemom automatskog èišæenja

25

2 Centrifugalni ventilator kapaciteta 80000m

3

/h 90

4

Mobilna hauba za otpašivanje sa mehanizmom za 

kretanje

15

6a, 6b

Pužni transporteri za transport prikupljene prašine u 

džambo vreæe(2 komada)

11 (2x5,5)
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