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PeayGmska Cplnja
Arcauuja 3a npuspeaHe perueTpe

Perucrap npuBpennux cytjekara 5000106755175

BJ1 105463/2015

Hatym, 10.12.2015. rogune
Beorpan

Perucrparop Perucrpa mpuBpeanux cy6jekaTa KOjH BOAM ATCHIHja 3a NpPHBPEJHE PErHCTpe, Ha
OCHOBY 4iaHa 15. ctaB 1. 3akOHa O MOCTYNKY pericTpandje y ATeHIHjH 3a MPHUBPEIHE PErHCTpe
(-Cmyx6enu rmacauk PC“, G6p. 99/2011, 83/2014), omiydyjyhu O jeIHHCTBEHOj PErHCTPALHOHO]
NpHjaBH OCHHMBama MPaBHHUX JHLA W JPYTHX cyOjekaTa M perucTpanuje y jeJHHCTBEHH perucTap
IOpeCKUX 00Be3HHKa, KOjy je moHeo/na:

Wme u npesume: Karapuna [TyTHEK
JMBI": 2209969805050

JIOHOCH
PEHIEILE

VcBaja ce jeIMHCTBEHa perHCTpalMoHa MIPHjaBa OCHUBAba IPABHUX JIML@A U APYrUX cyOjekara u
perHCTpaguje y JEAMHCTBEHHU perucTap Nnopeckux oOBe3HHKa, I1a ce y Perncrap npuspeHux cydjexara
perucrpyje:

EURO GREEN DOO Novi Sad

ca cnenehum nojanuma:
IocaoBro ume: EURO GREEN DOO Novi Sad
Ckpaheno nocioBHo nme: EURO GREEN DOO
Perncrapcku 0poj/Matu4unu 6poj: 21156787
IMUB (nonemwen ox Ilopecke ynpase PC): 109294401

IIpaBna ¢opma: IpymITBO ca OrpaHMYEHOM OArOBOPHOIIhY

Cennmre: Hoeu Can , Mupociasa Antuha 14, cripar IV, cran 7, Hosu Cap,
Hogsu Cag - rpaz, 21000 Hoeu Capn, Cpouja

Iperexna genarnoct: 7112 - MHxemepcke IeIaTHOCTH M TEXHHYKO CaBETOBAE

Bpeme Tpajama: HeorpaHuYeHO

Crpana 1 on 3
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OCHOBHH KAIIUTAJ:
HoBuanu kanuTan
Vrucan: 1.000,00 RSD
Vnnahesn: 1.000,00 RSD

IMoxanm o 4wiaHOBHMA:
o Hme u npesume: Karapuna I[TytHux

IMBI: 2209969805050

[Topauu o yaory 4iaHa

Hosuanu yior
Vnucan: 1.000,00 RSD
Vmnahen: 1.000,00 RSD

Vaeo: 100,00%

3aKoHCKH (CTATYTAPHH) 32CTY IHHLIM:
Du3zHyKa Juua:
o Wwme u npesume: Karapuna [Tytauk
JMBI': 2209969805050
DyHKUKja y IpuBpeHOM cybjekTy: JlupekTop
HauuH 3acTynama: caMOCTalIHO

Jarym ocuuBaukor akra: 09.12.2015 roaune
Azpeca 3a npHjeM eJeKTpoHcKe nomTe: eurogreendoo@gmail.com

KonTakT nogamu:
Tenedon 1: +381 21 3007578

Perucrpanmja 1o0KyMeHTAa:
Vuucyje ce:
o OcuuBauk# akT 0 09.12.2015 roaune.

O6paszaoxeme

[TomHOCHNAIl pErMCTpauMoHe INpHjaBe moxHeo je maHa 09.12.2015. roauHe jeaMHCTBEHY
PETHCTPAIHOHY NPHjaBy OCHHBarba [IPABHHX JIMIA U APYrHX cybjexara M perucTpauuje y jeAMHCTBEHH
perucrap nopeckux o6se3nuka 6poj B 105463/2015, 3a peructpauujy:

EURO GREEN DOO Novi Sad

IIpoBepaBajyhu HCIyHEHOCT YCIIOBA 33 PETHCTPAIIH]y, MPONHCaHUX oapeaboM unana 14. 3akona
0 TMOCTYNKY perucrpaudje y ATeHUMjH 3a NpHBpelHE perucrpe, Peructparop je yTBpamo na cy
HCIyI,€HH YCIOBH 3a PErMCTpalMjy, Na je OMIYYHO Kao y NHMCIO3MTHBY pElLieHa, Yy CKIaay ca
onpenbom umaHa 16. 3akoHa, kao M wiaHa 26. 3aKOHAa O TMOPECKOM IOCTYIKY H IIOPECKO]
aqmuHKcTpauuju (,.Cn. rmacaux PCY, 6p. 80/02...2/2012).
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a HakHazie 3a Boleme IOCTynKa perucrpauuje yrBphena je OUrykoM O HakHajama 3a
HCTpaLHje U Ipyre yciayre Koje mpyxa AreHuuja 3a npuspenne peructpe (,,Ci. riacHuK
/2013, 138/2014 u 45/2015).

VIIVTCTBO O [TPABHOM CPEJZICTBYV:
ITpoTuB oBoOr peliewa MOXe ce H3jaBUTH xaiba
MHHHCTPY HaJUIe)KHOM 3a II0JI0Kaj IPHBPEAHHX
JpyIITaBa U APYruX 00JIHMKa [I0CI0BAkbA, Y POKY
on 30 naHa on1 1aHa 00jaBJbHBamba Ha HHTEPHET
CTpaHH ATeHIHje 3a IPUBPEIHE PETHCTPE, a
IPeKo ATeHIHje.

OBABEIITEIE:

V mpuiiory oBOT pelera Hajla3u ce MOTBpJa O JOJeH nopeckor uaeHTudukanuonor 6poja (ITMB), a
aKo ce y IPWIOTY OBa IOTBpJA He Hala3h y obaBe3u cre jga ce obparute Ilopeckoj ympasH paan
nozxene I[MMB-a. OGaBemTaBamo Bac jga cre y 00aBe3d Ja IOJAHECETe jeIMHCTBEHY IpHjaBy Ha
obaBe3HO couujanHo ocurypame, OJJMAX 1o mpujeMy oBor oOaBelnTera, Ha jeJHOM OJ LIauTepa
OUIJI0 KOje OpraHW3allioOHE jeJIMHHIE OpraHu3aluje 3a 00aBe3Ho couujanHo ocurypame (PemyOmunukn
GoHI 3a MEH3UjCKO M HHBAIMICKO OCHIypame, PemyOnuukd 3aBoj 3a 3paBCTBEHO OCHIYpambe,
Haumonanna ciyx0a 3a 3anouupaBame) WIH [peko nopraina LleHTpamHor perucTpa o6aBe3Hor
conmjanHor ocurypama (http://www.croso.rs/).

Crpana 3 on3
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U skladu sa ¢lanom 128 Zakona o planiranju i izgradnji ("SI. Glasnik RS", br.
72/2009, 81/2009 - ispr., 64/2010 - odluka us, 24/2011, 121/2012, 42/2013 - odluka
us, 50/2013 - odluka us, 98/2013 - odluka us, 132/2014, 145/2014, 83/2018, 31/2019,
37/2019 - dr. Zakon, 9/2020 i 52/2021) donosim:

RESENJE

Za potrebe izrade tehniCke dokumentacije:

STUDIJA O PROCENI UTICAJA NA ZIVOTNU SREDINU
ODELJENJA ZA RUCNO SEKUNDARNO PAKOVANJE “HIGH
POTENT” PROIZVODA | STANDARDNIH FARMACEUTSKIH
PROIZVODA (I faza rekonstrukcije dela postoje¢eg objekta br.1,
ostale zgrade-proizvodni objekat-fabrika za proizvodnju injekcionih
proizvoda na bazi peptida, za potrebe formiranja odeljenja za ruéno
sekundarno pakovanje)

odredujem za odgovornog projektanta sledeceg radnika:

1. Katarina Putnik, dipl.inz.tehn.

U Novom Sadu, maj 2023.

(Katarina Putnik, dipl.ing.teh.)
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UHAKEHEPCKA KOMOPA CPBUJE

AMUEHLIA

OArOBOPHOI [TPOJEKTAHTA
Ha octoBy 3akoHa 0 HAGHUPAILY W H3TPAAILH 1
Craryra Mukemwepcke komope Cpbuje
YTIPABHM OA4BOP MHAKEHEPCKE KOMOPE CPEMJE '

yrephyije aa je

Karapuna C. [ lyTHuk

JAMITLAC IMIl]‘J;IHH I1II'.I{L‘H-L‘[‘I ‘I'\'\.‘lll‘.\l'll'llil'
IMB 2209969805050

OQATOBOPHH NIPOJEKTAHT

TCXHOAOHIKHX [TpOIjecd

Bpoj angenye

371 B394 05

['::n-:,q(:m[mr{ KOMOPE

Munad Bykosuh
anna. rpsl). X

¥V bBeorpaay,
07, anpuaa 2005. rogune
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proizvoda i standardnih farmaceutskih proizvoda (I faza rekonstrukcije dela postojeceg objekta br.1,
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Bpoj: 02-12/440057
Beorpap, 17.03.2022. roguxe

Ha ocHoy 4naxa 14, Cratyta Uikerepcke komope Cpbuje
("Cr PC", 6p. 36/19), a Ha nu4HK 3axTeB YnaHa Komope,
WHxerepcka komopa Cpbuje usnaje

noTBPAoYy

Kojom ce notsphyje aa je Katapuna C. IyTHUK, AUNN. MHXK. TEXH.
nuuexua 6poj

371 B394 05

OAaroBOPHM NPOjeKTaHT TEXHOMOLWKKX npoueca

Ha fiaH u3faBaksa oBe noTepae YnaH Mixerepcke komope Cpbuje, aa je namupuo
obaseay nnahaa unaHapuHe Komopu 3a tekyhy roguHy, ogHocHo go 07.04.2023.
jeyapeicHa mepa npeg Cynom vactu Uibikersepeke

MpeacegHupa MHxersepcke komope Cpbuje

T /
Mapuua Mujajngsuh, aunn.AHx. apx.
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OATOBOPHOI TTPOJEKTAHTA

Ha ocrosy 3ukoHa o NAUHUPARSY 1 HATPaiHH 1
Craryra Miskenepoke komope Cpbnje

YTIPABHU OABOP MHAEHEPCKE KOMOPE CPBUJE
yrephyje aa je

Januen 7K. Mukuh

AMITAOMUPAHN MATITHHCKH HHMKEHhep
JMB 0707970800022

OAFOBOPHU NPOJCKTAHT

MAlIMHCKUX MHCTaAaynja ofjexaTa BogocHagbesarsa 1 HHAVCTPHJCKUX BOAA,
XHAPOTEXHUKE N XHAPOEHEPIeTHKE

Bpoj angenne
332 J491 10

MPEACEAHWK KOMOPE

JReunneee

Tpodn. ap Aparocaan LLTysupay
aman. rpaly. i

Y Beorpaay,
25. novemGpa 2010, rogme
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Bpoj: 02-12/440058
Beorpag, 17.03.2022. roaute

Ha ocHoBy unaHa 14, Cratyra MHxerepcke Komope Cpbuje
("CI PC", 6p. 36/19), a Ha nu4HM 3axTeB 4naHa Komope,
WHwerepcka komopa Cpbuje usnaje

MOTBPAY

Kojom ce notephyje aa je Oanven XK. Mukuh, aunn. Matl. UHX.
nuueHuya 6poj

332 J491 10

OAroBopHU NPOjEKTaHT MalUMHCKUMX MHCTanauuja objekara
BofiocHabaeBarka U MHAYCTPUjCKUX BOAA, XMAPOTEXHUKE U
XvapoeHepreTuke

Ha fjaH u3aaearsa oBe noTepfe 4naH MHxerwepcke komope Cpbuje, Aa je usmupuo
obaseay nnahata 4naHapuHe Komopu 3a tekyhy roauHy, ogHocHo o 25.11.2022.
roAvHe, kao U aa My HH]B nspeyeHa mepa npea Cyaom yactu MHxerwepcke

komope Cpbuje

HMOEW Mrxerepcke komope Cpbuje

Mapuua Mujajn Ah, .qnnnm/ﬁ apx.
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proizvoda i standardnih farmaceutskih proizvoda (I faza rekonstrukcije dela postojeceg objekta br.1,
ostale zgrade-proizvodni objekat-fabrika za proizvodnju injekcionih proizvoda na bazi peptida, za
potrebe formiranja odeljenja za ruéno sekundarno pakovanje)

2. UvVOD

Na osnovu zahteva Nosioca projekta GALENIKA A.D. Beograd, zadatak EURO
GREEN DOO iz Novog Sada je da izradi Studiju o proceni uticaja na zivotnu sredinu
PROJEKTA: Odeljenje za ru¢no sekundarno pakovanje “High Potent” proizvoda i
standardnih farmaceutskih proizvoda (I faza rekonstrukcije dela postojeceg objekta
br.1, ostale zgrade-proizvodni objekat-fabrika za proizvodnju injekcionih proizvoda na
bazi peptida, za potrebe formiranja odeljenja za ruéno sekundarno pakovanje), na
lokaciji Beograd — Zemun.

Cilj izrade ove Studije je da se analizira postojeée stanje Zivotne sredine, definiSu
uticaji na zivotnu sredinu planiranog projekta, kao i da se definiSsu mere prevencije i
program pracenja uticaja na Zivotnu sredinu.

Studija se radi u skladu sa ¢lanom 17. Zakona o proceni uticaja na Zivotnu
sredinu (,SI. Glasnik RS, broj 135/04 i 36/09), Pravilnikom o sadrzini studije o proceni
uticaja na zivotnu sredinu ("Sluzbeni glasnik RS", broj 69/05) i ReSenjem o potrebi
procene uticaja i o odredivanju obima i sadrzaja studije o proceni uticaja na Zivotnu
sredinu broj 353-02-3565/2022-03 od 20.02.2023. godine, izdato od strane
Ministarstva zastite Zivotne sredine u Beogradu.

U izradi Studije su u€estvovali sledeci zaposleni u EURO GREEN DOO iz Novog
Sada:

N apena

—  Katarina Putnik, dipl.ing.tehn. f 1 \1

C. Hivrww

—  Daniel Miki¢, dipl.ing.mas.

"’iuﬁ
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proizvoda i standardnih farmaceutskih proizvoda (I faza rekonstrukcije dela postojeceg objekta br.1,
ostale zgrade-proizvodni objekat-fabrika za proizvodnju injekcionih proizvoda na bazi peptida, za

potrebe formiranja odeljenja za ruéno sekundarno pakovanje)

3. ZAKONSKA REGULATIVA

Studija o proceni uticaja na zivotnu sredinu se radi na osnovu Zakona o zastiti
Zivotne sredine i Zakona o proceni uticaja na zivotnu sredinu (“Sluzbeni glasnik RS"
broj 135/04 i 36/09).

Za izradu predmetne studije koriS¢eni su:

Zakon o planiranju i izgradnji ("SI. Glasnik RS", br. 72/2009, 81/2009 -
ispr., 64/2010 - odluka us, 24/2011, 121/2012, 42/2013 - odluka us,
50/2013 - odluka us, 98/2013 - odluka us, 132/2014, 145/2014,
83/2018, 31/2019, 37/2019 - dr. Zakon, 9/2020 i 52/2021);

Zakon o zastiti zivotne sredine (,Sl.glasnik RS”, br. 135/04, 36/09,
36/09 (dr.zakon), 72/09 (dr. zakon), 43/11 (US), 14/16 76/18 i 95/18
(dr.zakon));

Zakon o proceni uticaja na Zivotnu sredinu (,SI. glasnik RS”, br. 135/04
i 36/09);

Zakon o zastiti prirode (,Sl. glasnik RS, br. 36/09, 88/10i91/10, 14/16,
95/18 (dr.zakon) i 71/21);

Zakon o zastiti vazduha (,SI. glasnik RS” br. 36/09, 10/13 i 26/21);

Zakon o vodama (,Sluzbeni glasnik RS”, broj 30/10, 92/12, 95/18 i
95/18 (dr.zakon));

Zakon o upravljanju otpadom (,SI. glasnik RS” br. 36/09, 88/10, 14/16,
95/18 (dr.zakon) i 35/2023);

Zakon o ambalazi i ambalaznom otpadu (,SI. glasnik RS” br. 36/09 i
95/18 (dr.zakon));

Zakon o zastiti od pozara (,Sl. glasnik RS” br. 111/09, 20/15, 87/18,
87/18 (dr.zakon);

Zakon o hemikalijama (,Sl.glasnik RS” br. 36/09, 88/10, 92/11, 93/12 |
25/15);

Zakon o kulturnim dobrima (,SI. Glasnik RS” br. 71/94, 52/11(dr.
zakon), 99/11(dr. zakon), 6/20 (dr. zakon) i 35/21 (dr.zakon));

Uredba o utvrdivanju Liste projekata za koje je obavezna procena
uticaja i Liste projekata za koje se moze zahtevati procena uticaja na
zivotnu sredinu (,SI. glasnik RS”, br. 114/08);

Uredba o grani¢nim vrednostima emisije zagadujuc¢ih materija u vode i
rokovima za njihovo dostizanje (,SI. glasnik RS”, br. 67/11, 48/12 i
1/16);
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—  Uredba o grani¢nim vrednostima zagadujuc¢ih materija u povrsinskim i
podzemnim vodama i sedimentu i rokovima za njihovo dostizanje (,SI.
glasnik RS”, br. 50/12);

—  Uredba o grani¢nim vrednostima prioritetnih i prioritetnih hazardnih
supstanci koje zagaduju povrSinske vode i rokovima za njihovo
dostizanje (,SI. glasnik RS”, br. 24/14);

—  Zakon o zastiti od buke u zZivotnoj sredini (,Sl.glasnik RS” br. 96/21);

—  Uredba o indikatorima buke, grani¢nim vrednostima, metodama za
ocenjivanje indikatora buke, uznemiravanja i Stetnih efekata buke u
zivotnoj sredini (,SI. glasnik RS”, br. 75/10);

— Uredba o grani¢nim vrednostima emisija zagaduju¢ih materija u
vazduh iz stacionarnih izvora zagadivanja, osim iz postrojenja za
sagorevanje (,Sl.glasnik RS”, br. 111/15 i 83/21);

—  Uredba o uslovima za monitoring i zahtevima kvaliteta vazduha (,SI.
glasnik RS”, br. 11/10, 75/10 i 63/13);

—  Pravilnik o sadrzini studije o proceni uticaja na Zivotnu sredinu (,SI.
glasnik RS” br. 69/05);

—  Uredba o sistematskom pracenju kvaliteta zemljista, indikatorima za ocenu
rizika od degradacije zemljiSta i metodologiji za izradu remedijacionih
programa-Prilog 2. Remedijacione vrednosti koncentracija opasnih i Stetnih
materija i vrednosti koje mogu ukazati na zna€ajnu kontaminaciju podzemnih
voda (,SI. Glasnik RS, broj 88/2010 i 30/2018 — dr. uredba);

—  Pravilnik o uslovima i nacinu sakupljanja, transporta, skladiStenja i
tretmana otpada koji se koristi kao sekundarna sirovina ili za dobijanje
energije (,Sl.glasnik RS” br. 98/10);

—  Pravilnik o kategorijama, ispitivanju i klasifikaciji otpada (,Sl.glasnik
RS” br. 56/10, 93/19 i 39/21);

—  Pravilnik o nacinu skladiStenja, pakovanja i obelezavanja opasnog
otpada (,Sl.glasnik RS” br. 92/10 i 77/21);

—  Pravilnik o obrascu Dokumenta o kretanju otpada i uputstvu za njegovo
popunjavanje (,SI. glasnik RS”, br. 114/13);

—  Pravilnik o obrascu Dokumenta o kretanju opasnog otpada, obrascu
prethodnog obavestenja, naCinu njegovog dostavljanja i uputstvu za
njihovo popunjavanje (,SI. glasnik RS” br. 17/17);

—  Pravilnik o obrascu dnevne evidencije i godiSnjeg izvestaja o otpadu
sa uputstvom za njegovo popunjavanje (,SI. glasnik RS”, br. 7/20 i
77121);

—  Pravilnik o opasnim materijama u vodama (,SI. glasnik SRS", br.
31/82);
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—  Pravilnik o nacinu i uslovima za merenje koli€ine i ispitivanje kvaliteta
otpadnih voda i sadrzini izve$taja o izvrSenim merenjima (,SI. glasnik
RS", br. 33/16);

—  Pravilnik o metodama merenja buke, sadrzini i obimu izvestaja o
merenju buke (,SI. glasnik RS”, br. 72/10);
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4.

K

ORISCENA DOKUMENTACIJA

Pri izradi Studije koriS¢ena je slede¢a dokumentacija:

IDP — 1 — Projekat arhitekture broj FP-13.22-IDP-1, FormaPharm Engineering
Group, Beograd, oktobar 2022. godine.

IDP - 2/1 — Projekat konstrukcije broj FP-13.22-IDP-2, FormaPharm Engineering
Group, Beograd, septembar 2022. godine.

IDP - 3 — Projekat hidrotehnickih instalacija broj FP-013.22-IDP-3, FormaPharm
Engineering Group, Beograd, jun 2022. godine.

IDP - 4/1 — Projekat elektroenergetskih instalacija broj FP-13.22-IDP-4/1,
FormaPharm Engineering Group, Beograd, jun 2022. godine.

IDP - 4/2 - Projekat EMP i automatike za CSNU za sisteme KGH (HVAC i BMS)
broj FP-13.22-IDP-4/2, FormaPharm Engineering Group, Beograd, jun 2022.
godine.

IDP - 5/1 - Projekat telekomunikacionih i signalnih instalacija broj FP-13.22-IDP-
5.1, FormaPharm Engineering Group, Beograd, jun 2022. godine.

IDP - 5.2 - Projekat stabilne instalacije za dojavu poZara broj D-69/2022, CEPTING
d.o.o0., Gandijeva 76a, Beograd, avgust 2022. godine.

IDP - 6/1 - Projekat MasSinskih instalacija broj FP-13.22-IDP-6.1, FormaPharm
Engineering Group, Beograd, jun 2022. godine.

IDP - 7 — Projekat tehnologije broj FP-13.22-IDP-7, FormaPharm Engineering
Group, Beograd, jun 2022. godine.

IDP — 9/1 - Projekat spoljnog uredenja broj FP-13.22-IDP-9, FormaPharm
Engineering Group, Beograd, oktobar 2022. godine.

IDP - Elaborat energetske efikasnosti broj FP-13.22-IDP-EEE, FormaPharm
Engineering Group, Beograd, oktobar 2022. godine.

IDP - Elaborat zastite od pozara broj E - 69/2022, CEPTING d.o.0., Gandijeva 76a,
Beograd, avgust 2022. godine.

Za izradu studije koriS¢ena su sledeca pravna akta:

ReSenje o potrebi procene uticaja i o odredivanju obima i sadrzaja studije o
proceni uticaja na Zivotnu sredinu broj 353-02-3565/2022-03 od
20.02.2023. godine.

Kopija katastarskog plana broj 952-04-016-1702/2022 izdata dana
18.08.2022. godine od strane Sluzne za katastar nepokretnosti Zemun.
Kopija katastarskog plana vodova broj 956-301-19263/2022 izdata dana
24.08.2022. godine od strane Odeljenja za katastar vodova Beograd.
ReSenje 0 ozakonjenju broj XXXI-14 broj: 351.21-28270/2020 izdato dana 21.10.2021.
od strane Sekretarijata za ozakonjenje objekata Gradske uprave Grada Beograda.
Lokacijski uslovi zavodni broj 350-02-1674/2022-07, broj u sistemu ROP-MSGI-25180-
LOC-1/2022, izdati dana 03.10.2022. godine od strane Ministarstva gradevinarstva,
saobracaja i infrastrukture.

Uslovi broj 217- 492/2022, izdati dana 26.08.2022. godine od strane MUP Srbije,
Sektor za vanredne situacije, Uprava za vanredne situacije u Beogradu.

Obavestenje broj 217.2-93/2022, izdati dana 13.09.2022. godine od strane MUP
Srbije, Sektor za vanredne situacije, Uprava za vanredne situacije u Beogradu.
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e ReSenje 03 br. 021-2975/2 izdato dana 15.09.2022. godine od strane Zavoda za
zastitu prirode Srbije.
e Uslovi za ukrstanje i paralelno vodenje broj 28/65, 4422/22, izdati dana 29.09.2022.
godine od strane Elektrodistribucije Srbije.
Takode je korisc¢eno:
— Generalni urbanisticki plan Beograda (,Sl. list grada Beograda*“ br. 11/16).
— Popis stanovnistva, domacinstava i stanova u Republici Srbiji 2011., Prvi rezultati,
Republicki zavod za statistiku.
— StanovniStvo, domacinstva i stanovi, prema Popisu 2022, po opStinama i
gradovima, Republicki zavod za statistiku.

— Polozaj lokacije u okruzenju — Google Earth.
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proizvoda i standardnih farmaceutskih proizvoda (I faza rekonstrukcije dela postojeceg objekta br.1,
ostale zgrade-proizvodni objekat-fabrika za proizvodnju injekcionih proizvoda na bazi peptida, za
potrebe formiranja odeljenja za ruéno sekundarno pakovanje)

1. PODACI O NOSIOCU PROJEKTA

Nosilac projekta, GALENIKA A.D. BEOGRAD, Batajni¢ki drum b.b., 11080
Beograd Zemun, poverio je EURO GREEN DOO iz Novog Sada izradu Studije o
proceni uticaja na zivotnu sredinu PROJEKTA: Odeljenje za ru¢no sekundarno
pakovanje “High Potent” proizvoda i standardnih farmaceutskih proizvoda (I faza
rekonstrukcije dela postoje¢eg objekta br.1, ostale zgrade-proizvodni objekat-fabrika
za proizvodnju injekcionih proizvoda na bazi peptida, za potrebe formiranja odeljenja
za ru¢no sekundarno pakovanje), shodno Zakonu o zastiti Zivotne sredine i Zakonu o
proceni uticaja na zZivotnu sredinu ("Sluzbeni glasnik RS" broj 135/04 i 36/09), a prema
Pravilniku o sadrzini studije o proceni uticaja na Zivotnu sredinu ("Sluzbeni glasnik RS"
broj 69/05).

Nosilac projekta: GALENIKA A.D. BEOGRAD

Adresa: BatajniCki drum b.b., 11080 Beograd Zemun
Maticni broj: 07726325
PIB: 100001038
Delatnost: 2120 - Proizvodnja farmaceutskih preparata
Gen. direktor: Ricardo Vian Marques, Brazil
Kontakt: Dragan Grbi¢, 060/22-00-333
e-mail: dgrbic@galenika.rs
za NOSIOCA PROJEKTA
M.P.
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2. OPIS LOKACIJE

2.1 Makrolokacija

Predmetni projekat - Rekonstrukcija dela postoje¢eg objekta br.1, ostale zgrade-
proizvodni objekat-fabrika za proizvodnju injekcionih proizvoda na bazi peptida, za
potrebe formiranja pogona za proizvodnju API (Active Pharmaceutical Ingredient),
planiran je u postojeéem proizvodnom objektu na teritoriji gradske ops$tine Zemun.

Zemun je naselje u jugoistoénom delu Srema, na desnoj obali Dunava, nedaleko
od uSéa Save. Teritorijalno, istorijski, politiCki, kulturno, ekonomski i saobracajno
vezan je za Beograd, u €ijem je sastavu od 1934. godine.

Prema popisu iz 2011. Zemun je imao 157.367 stanovnika.

Predmetna lokacija pripada teritoriji gradske ops$tine Zemun, a nalazi se na
udaljenosti od oko 4 kilometra severo-zapadno od Zemuna-Donjeg grada, izmedu auto
puta Beograd-Novi Sad (E75) i Batajnickog puta. Lokacija pripada privrednoj zoni
,Gornji Zemun* koja prema Planu detaljne regulacije privredne zone ,Gornji Zemun® -
zone 1 i 2 (,Sl. list grada Beograda®“, broj 34/2004) ¢ini jednu od najznacanijih
privrednih zona Beograda u kojoj danas dominiraju prehrambena, hemijska i elektro
industrija. Na teritoriji privredne zone ,Gornji Zemun® - zone 1 i 2 nalaze se:
farmaceutska industrija ,Galenika“, industrija bezalkoholnih pi¢a ,Coca Cola“, hemijska
industrija ,Magmasil®, tekstilna industrija ,Zekstra“, ,Elektronska industrija“, ,Dalija“ i
dr.
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2.2 Mikrolokacija

Postojeci proizvodni objekat je ozakonjen (ReSenje broj XXXI-14 broj: 351.21-
28270/2020 od 21.10.2021. godine u Prilogu). Proizvodni obejkat je izgraden na
katastarskoj parceli broj 179/34 KO Zemun Polje, u ulici Batajnicki batajnic¢ki drum 2.
deo bb, na teritoriji gradske opstine Zemun.

Objekat je sa sve Cetiri strane okruzen saobracajnicama. Pristup je omogucen
sa puta E-75 (oko 450 m jugozapadno od projekta), a internom saobracajnicom objekat
je povezan i sa kompleksom Galenika Fitofarmacija.

Sa tri strane predmetna parcela se grani¢i sa neizgradenim gradevinskim
zemljiStem, dok se u neposrednom okruzenju nalaze drugi industrijski i poslovni
objekti:

Chipita YU doo - 60 m zapadno od lokacije

ITN Group doo — 150 m zapadno od lokacije

Galenika Magmasil — 108 m severozapadno od lokacije
Pharma Swiss doo — 184 m severoisto¢no od lokacije
Galenika Fitofarmacija — 160 m jugoisto¢no od lokacije
Spajz doo - 246 m jugozapadno od lokacije

BIGZ Net doo — 250 m jugozapadno od lokacije

Najblizi stambeni objekti, naselje Nova Galenika, nalaze se jugoisto¢no od
predmetne lokacije na udaljenosti od oko 800 m (kolektivno stanovanje 3 — 4 etaze),
odnosno na udaljenosti od oko 900 m kolektivno stanovanje (viSespratnice).

w . : - o W of A arer i

Slika 2. Mikrolokacija - Polozaj postoje¢eg ozakonjenog objekta u odnosu na
okruzenje
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Slika 3. Geodetski snimak ozakonjenog objekta (u prilogu)
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Slika 5. Situacija — Novoprojektovano stanje (rekonstrukcija)
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2.3 Potrebne povrsine zemljista

Planirana rekonstrukcija je u gabaritima postojeCeg objekta, bez promene
postojecih urbanistiCkih parametara, odnosno bez dodatnog zauzimanja gradevinskog

zemljista.
TABELA URBANISTICKIH PARAMETARA

POSTOJECE NOVOPROJEKTOVANO
Povrsina parcele 179/34
K.O. Zemun polje m2 17458.00 17458.00
Bruto povrsina objekta m2 14613.32 14613.32
Stepen zauzetosti parcele %(m?) 49.7% (8663,00) 49.7% (8663,00)
Indeks izgradenosti 0.837 0.837
Procenat zelenih povrSina %(m?2) 27.80 (4860.00) 35.03 (6115.00)
Spratnost objekta P+1 P+1
Parkiranje vozila 10PM 10PM

BRUTO POVRSINA DELA OBJEKTA KOJI JE PREDMET REKONSTRUKCIJE

Prizemlje m?2 1388.60
Sprat m?2 457.51
Ukupno m?2 1846.11

2.4 Naseljenost i koncentracija stanovnistva

U Tabeli 1 dati su podaci iz popisa 2011. godine (Popis stanovnika,
domacinstava i stanova u Republici Srbiji 2011. Prvi rezultati — Republi¢ki zavod za

statistiku):

Tabela 1: Broj stanovnika i stanova prema podacima Republickog zavoda za
statistiku (“Popis stanovnika, somacinstava i stanova u Srbiji 2011.”)

Stanovnistvo Broj domacinstava Broj stanova
Apsolutni Indeks (2011.) (2011.)

2011, | 2002. 1 yrastipad | 2002=100

Beograd| 165092 | 152050 | 13342 | 1087 58034 65356

- Zemun

Zemun ||151811 - - - 53054 59847

Preliminarni rezultati popisa 2022. godine (lzvor: Republi¢ki zavod za statistiku)

za Beograd Zemun dati su u Tabeli 2:
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Tabela 2: Preliminarni rezultati popisa 2022. godine

Broj stanovnika

Broj domadinstava

Broj stanova

Beograd-
Zemun

179368

65746

82748

2.5 Klimatske karakteristike sa meteoroloskim pokazateljima

Zemun, kao jedna od gradskih opstina Beograda, se nalazi u zoni umereno
kontinentalne klime. Umereni pojas se prostire od 400 do 600 N, a u njemu temperature
postepeno opadaju od juga ka severu. Ukoliko se neka lokacija nalazi dublje u
kontinentu — razlike izmedu leta i zime se pojaavaju, to je klimatoloSka karakteristika
kontinentalnosti. U nasem podrucju intenzitet kontinentalnosti raste u smeru prema
severoistoku, tj. ka dubini kontinenta Azije i Sibira. Unutar te, ve¢ po sebi slozene
situacije, imamo specificno ,koSavsko“ podrucje Cije su karakteristike diktirane
planinama Srbije, Karpata i omedenim delom Panonije. U takvom klimatskom regionu
nalazi se Beograd, sa svojim lokalnim specifi¢nostima.

Lokalne specifiénosti Beograda se mogu podeliti na tri grupe uticaja:
- uticaj topografije (vertikalni gradijenti),

- uticaj podloge (reke, kopno, vegetacija),

- uticaj strukture grada (toplotno ostrvo grada).

Podaci Republickog hidrometeoroloSkog zavoda dati su u nastavku (lzvor:
http://www.hidmet.gov.rs/ciril/meteorologija):

Beograd - Vracar ¢ 44°48N A 20°28E h132m

PROSECNE MESECNE, GODISNJE | EKSTREMNE VREDNOSTI ZA STANDARDNI KLIMATOLOSKI
PERIOD 1991-2020. GODINA

TEMPERATURA VAZDUHA (°C)

Normalna 19 | 38 | 83 | 136 | 182 | 219 | 238 | 238 | 185 | 133 | 81 | 3.0 | 132
vrednost

Srednja 52 | 78 | 131 | 188 | 236 | 271 | 293 | 207 | 243 | 187 | 122| 61 | 18.0
maksimalna

Srednja 07| 06| 42 | 88 | 132 | 167 | 184 | 185 | 141 | 94 | 51 | 05 | 91
minimalna

Apsolutni

o aimum 207 | 239 | 288 | 324 | 349 | 374 | 436 | 400 | 375 | 337 | 262 | 202 | 436
Apsolutni - -

sl 146 | 165|120 | 34 | 25 | 65 | 102 | 100 | 44 | 45 |64 |-134 | -155
Sr. br. 16.8 | 118 | 52 | 04 0 0 0 0 0 03 | 39 | 137 | 521
mraznih dana

Sr. br. 0 | o 0 | 02 | 23 | 93 | 141|148 | 37 | 02 | o | o | 446
tropskih dana

RELATIVNA VLAGA (%)
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Prosek | 779 [ 714 [ 627 | 59.9 | 61.9 | 625 | 598 | 59.5 | 658 | 71.4 [75.1 ]| 795 | 67.3
TRAJANE SIJANJA SUNCA (h)

Prosek 70.7 | 96.2 | 146.7 | 186.7 | 224.7 | 253.9 | 278.8 | 262.6 | 192.6 | 155.0 | 92.1 | 60.3 | 2020.3
Sﬂa vedrih | 54 | 47 | 52 | 55 | 46 | 67 | 103 | 117 | 73 | 69 | 42 | 28 | 733
g;ﬂa oblacnih | 439 | 105 | 93 | 74 | 63 | 48 | 34 | 31 | 60 | 71 |106]| 149 | 973
PADAVINE (mm)

fl:'m ameseé”a 479 | 435 | 487 | 515 | 723 | 956 | 66.5 | 55.1 | 58.6 | 54.8 | 49.6 | 54.8 | 698.9
SMua;‘é dnevna | s g | 391 | 434 | 642 | 109.8 | 94.0 | 801 | 47.4 | 419 | 437 | 51.8| 39.9 | 109.8
Sr. br. dana | a5 o3| 193 | 124 | 135 | 122 | 100 | 84 | 95 | 105 | 10.8 | 13.8 | 1382
>=0.1 mm

Sr. br. dana

100 M 12 | 13| 14 | 13 | 22 | 28 | 21 | 20 | 23 | 18 | 15| 18 | 217
POJAVE (broj dana sa....)

snegom 97 | 73 | 42 | o7 0 0 0 0 0 01 | 30| 7.8 | 328
sneznim 14 79 | 29 | 0.1 0 0 0 0 0 0 |19 | 67 | 309
pokrivatem

maglom 50 | 36 | 10 | 06 | 03 | 02 | 03 | 02 | 06 | 20 | 42| 69 | 258
gradom 0 0 0 02 | 02 | 04 | 01 | 01 | 01 0 0 0 1.1

Istorijske vrednosti prikazane na donjim grafikonima za lokaciju Zemun preuzete su
sa sajta:

https://www.meteoblue.com/sr/vreme/historyclimate/climatemodelled/zemun_Srbija 7

83920

Padavine
— Proseéni dnevni minimum

= Prosecni dnevni maksimum

- - Hladne noti

Tropski dani

Slika 6. ProseCne temperature i padavine
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30 dana

25 dana

20 dana
15 dana
10 dana T~ -
- I . . . l I
Sunéano Delimiéno oblaéno @ Oblaéno  — Dani sa padavinama _—
Slika 7. Oblacni, sunc€ani i kiSni dani
30 dana . ———— - - - - —
20 dana .
10 dana I .
0 dans  E— _-
Apr Maj Jun Jul Avg Sep Okt Nov Dec
® > 35C @® > 30C > 25°C > 20°C > 15°C
® >10C > 5C ® =0cC ® <o0C ® <-5C

= Dani sa mrazom

Slika 8. Maksimalne temperature
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30 dana

20 dana
10 dana
0 dana —__\ _/
Jan Feb Mar Apr Maj Jun Jul Avg Sep Okt Nov Dec
@® 20-50mm ® 10-20mm @ 5-10mm
@ 2-5mm < 2mm Suvi dani
— Dani sa sneZnim padavinama —
Slika 9. Koli¢ina padavina
30 dana
25 dana
20 dana
15 dana
10 dana
5 dana
0 dana

0 >1 >5 ®>12 ®>19 @>28 ©® >38 >50

Slika 10. Brzina vetra
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Slika 11. Ruza vetrova — Meteorolo$ka stanica Beograd (lzvor:
http://www.hidmet.qgov.rs/ciril/meteorologija

Slika 12. Ruza vetrova prikazana na makrolokaciji Projekta
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2.6 Pedoloske, geomorfoloske, geoloske i hidrogeoloske
karakteristike zemljista

Analizirani prostor se nalazi u juznom delu prostrane panonske nizije, u istoénom delu
Srema, i ima panonska prirodna obelezja. OpsStina Zemun ima povoljne geomorfoloske,
hidrografske i klimatske osobenosti. Podrucje na kome se nalazi predmetni kompleks
prostire se na delu lesnog platoa (zaravni) na kome je izgraden i Gornji deo Zemuna.
Ovaj lesni plato uzdignut je u odnosu na okolnu ravnicu, a prema BeZaniji i naroCito
prema Dunavu pada strmo.

Geomorfoloske osobine

Celo podrucje opStine Zemun je ravnicarsko, blago zatalasano i sa plitkim ugibima, a
Cesta pojava su lesne vrtaCe, koje su plitke, blagih strana i jedva se zapazaju.
Povrsinski oblici reljefa nastali su radom fluvijalne erozije i dejstvom eolske
akumulacije. Predmetni prostor pripada jugoistoénom delu zemunskog lesnog platoa,
blago je zatalasan, nagnut od severoistoka ka jugozapadu. Apsolutne kote se krecu
od 81 do 90mnv. Kao posledicu savremenih egzogenih procesa (procesa sufozije i
procesa fiziCko-hemijskog raspadanja sedimenata) lesnu zaravan karakteriSu brezuljci
i depresije dekametarskih duzina i Sirina, a metarskih relativnih visina, odnosno dubina.

Nerevpa

- AnyBujnano - GApcxe Tepasm
- ARV TP
- AnYUHANHO-NDONYBMEMN W NPONYDMIANHN TP
D [anowmia KoMyMaRNHOr OTIIBAA
- Mpahesmcso TNo
Necria Topom
Necongsm TepeHm
MNagmucay AenoR Tepesa
E Menemwre

- MipaTommo )mpcTr - KapHonTHe T

- Peune Tepace

Tepeakm [arpagmpars K seem
Topows warpakons O MASWITHTE W CODOeH THHITA
- Tepet narpaken o weTamopdwTa
- Tepesn uarpahenit 0 BEIAH KNESCTHUHAX CTEHE 1 RAPOOHATHIN CTENE
- Topare A1 Py AAPCKMM DEADBMMA
.“‘ Bucoke nospwm
- Japasas jesepcke Tepace MNocaso - Tavwane
Bogotoum

Slika 13. Osnovne kategorije terena u geolo$ko-geomorfolo§kom smislu
Geoloske osobine

Sire podrugje lokacije u geolodkom pogledu odlikuje se slozenom tektonskom
strukturom. U geoloskoj gradi zastupljene su stene razliCite starosti i nacina postanka.
Posmatrana teritorija prekrivena je najve¢im delom lesom, koji se kao geoloska
podloga smatra dobrim za izgradnju, uz eventualnu sanaciju tla. Teren predmetne
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lokacije izgraduju lesni horizonti koji se smenjuju sa horizontima pogrebene zemlje, a
Ciju podinu €ine aluvijalno-barski sedimenti. Ispod lesa nalaze se $ljunkoviti peskovi i
glinoviti sedimenti. Nosivost terena je odli¢na pa je izgradnja moguéa bez ograni¢enja.

Na lokaciji postojeceg kompleksa GALENIKA, koji se nalazi u neposrednoj blizini
predmetne lokacije, prema geoloSkim istrazivanjima izdvojene su sledece litoloske
jedinice:

Les | horizont (I1) je najvazniji kada je u pitanju interakcija sa objektom. Prakticno sve
najznacajnije aktivnosti iskopa i gradnje obavljene se u ovom horizontu lesa. Prvi horizont lesa
karakteriSe mala zbijenost, veca stiljivost, prisustvo sitnih konkrecija i malo praha kalcijum
karbonata (CaCO3). U hidrogeoloSkom pogledu, povrSinski deo prirodnog terena predstavlja
izrazito vodopropusnu i vodoocednu sredinu. Ceo paket lesnih sedimenata karakteristi¢an je po
vertikalnom cepanju, Sto u uslovima dubljih temeljnih iskopa ima pozitivan efekat. Lesne naslage
su uglavnom suve. UceS¢e pojedinih frakcija u procentima teZine suvog uzorka najceSce varira.
Prema krivama granulometrijskog sastava, frakcija gline najceS¢e se krece ispod 10%, prasine
preko 80% i praSinastog peska do 10%. Po klasifikaciji Casagrande-a ove lesne naslage
predstavljaju srednje plasti¢ne gline i praSine. Nekontrolisano upustanje vode u tlo ima uticaj na
naknadno povecanje sleganja tla ispod temelja. Provlazavanjem lesa zapocinje proces hemijskih
izmena lako rastvorljivih soli, koje za posledicu imaju degradaciju strukture, smanjenje ¢vrstoce na
smicanje i pove¢anje deformabilnosti lesa. Prvi horizont lesa zaleze do dubine od 8,00 m.
Pogrebena zemlja (Pz) predstavlja praSinasto peskovitu glinu, tamnosmede do braonkasto-crvene
boje. Pojavljuje se kontinualno ispod lesa i debljine je od 1,50 m - 2,50 m. SadrZi sekundarno
istalozene hidrokside gvozda (Fe) i mangana (Mn) u obliku skrama i pega. Pogrebena zemlja je
polutvrde konzistencije, teze gnjeCiva, prslinski izdeljena, manje vodopropusna, srednje plasti¢na.
Les Il horizont (LIl) zastuplien je ispod pogrebene zemlje, praSinastog je sastava, srednje
plasti¢nosti, srednje do polutvrde konzistencije. Ovaj horizont lesa, svetlo smede boje, sadrzi
kalcijum karbonat u vidu praha ravnomerno rasporeden u masi, rede u vidu konkrecija.
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Slika 14. Gedloéke odlike 'podruc;;ja Grada 'Beograda

lzvor: Lazi¢ M. (2002-2006): Osnovna inZenjersko-geoloSka karta za list Beograd i Pan¢evo, 1:100.000, Geozavod,
Beograd; Lazi¢ M. (2006): Prostorna osnova za sistem pracenja ugrozenosti i kvaliteta poljoprivrednog zemljista na
podrucju grada Beograda, Institut za istrazivanje u poljoprivredi "Srbija" — Centar za pesticide i zastitu zivotne
sredine, Beograd.

Pedoloski pokrivac

Lesni plato isto€nog Srema po karakteru zemljista i autohtone vegetacije pripada zoni
Sumske stepe. Najrasprostranjeniji tip zemljiSta je Cernozem, koji je usled porozne,
suve podloge ostao neizmenjen i predstavlja najbolju obradivu zemlju. Po bonitetu
zemljiSta ovo podrucje najvecim delom pripada prvoj i manjim delom drugoj klasi.

HidroloSke karakteristike

Vodne resurse podru¢ja na kojem se nalazi predmetna lokacija €ine povrSinske i
podzemne vode. HidroloSke prilike na posmatranom podrucju se odlikuju dominacijom
toka Dunava na severoisto€noj strani koji je, u pogledu povrSinskih voda, najveci
resurs. Njegov vodostaj varira tako da maksimum dotize u prolece i leto, a minimum u
toku perioda jesen-zima. S obzirom da se predmetno podruéje nalazi na lesnom platou
i na udaljenosti od oko 900m od Dunava, nivo podzemnih voda je ujednaceniji i ne
zavisi toliko od promena njegovog vodostaja, koliko od karakteristika hidroloske
godine, geoloSkog sastava terena, godiSnjeg doba i faze u viSegodiSnjem ciklusu
rezima podzemnih voda. Za predmetnu lokaciju nijedan povrSinski tok nema vedi
znacaj. PovrSina lesnog platoa, na kojoj se nalazi predmetni kompleks, je suva i
uglavnom bez izvora i vodenih tokova. Zbog dobre propustljivosti tla ne postoji
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opasnost od sakupljanja vode i zamocvarivanja. Utvrdeno je da se podzemna voda
kreCe u pravcu severozapad-jugoistok tj. od lesne zaravni prema aluvijalnoj ravni Save,
i da se u nizvodnom delu povecava koli¢ina vode. Predmetni prostor je podeljen, s
obzirom na geoloski sastav terena, litoloski sastav, stanje raspadnutosti stenskih masa
i nivo podzemne vode, na tri rejona. Rejon A zastupljen je u severoistoénom delu
terena prema Batajnickom putu. Nivo podzemne vode u terenu koji je izgraden od
lesnih naslaga, lesoida i aluvijalno-barskih sedimenata u podini, utvrden je na dubini
od 6-9m. U rejonu B, teren je izgraden od lesnih horizonata koje smenjuju horizonti
pogremene zemlje sa podinom od aluvijalno-barskih sedimenata, a nivo podzemne
vode je na dubini od 2-7m. Samu povrSinu terena rejona C, gradi lesni horizont koji je
vecim delom ili u celini vodozasicen. Nivo podzemne vode je utvrden na dubini od 0.3-
3m, §to je visok nivo i predstavlja nepovoljno tlo za graDenje (zahteva mehani¢ku
stabilizaciju podtla).

Seizmicnost terena

Prema Karti seizmiCkog hazarda RS za povratni period od 95 godina, podrucje
Beograda/Zemuna nalazi se u zoni intenziteta 0,09 seizmi¢kog hazarda na osnovnoj
steni (mereno u jedinicama gravitacionog ubrzanja g), odnosno, u zoni VI-VII stepena
hazarda prema makroseizmi¢kom intenzitetu MCS.

G HAZARDA REPUBLIKE SRBIJE
ama graviscionog ubranis (g

AL BERDLOBKI ST

Slika 15. Karta seizmi¢kog hazarda po parametru ubrzanja i karta seizmi¢kog hazarda po
parametru makroseizmi€kog inteziteta (lzvor:
http://www.seismo.gov.rs/Seizmicnost/Karte_hazarda_|.htm)
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2.7 Flora, fauna i zastiéena prirodna i kulturna dobra

Na zemunsko — sremskoj zaravni, prostire se oko 11.000 ha poljoprivrednog zemljista.
Registrovano je blizu 1000 poljoprivrednih gazdinstava, koji se uglavnom bave stoCarstvom i
ratarstvom. Deo drZzavnog poljoprivrednog zemljiSta izdaje se u zakup, a od ostvarenih prihoda
unapreduje se poljoprivredna proizvodnja. Dominira u¢e$ce oranica i basta, a najvece povrsine su
pod Zitaricama, industrijskim biljem, sto¢no-krmnim biljem i povrtnim biljem.

Plavna vegetacija priobalja Dunava, re¢ne ade, plice terase pogodne su za ishranu
razliCitih ptica
mocvarica i matica Dunava priviaCna za vrste ptica vezane za dublju vodu su osnovni €inioci koji
doprinose raznovrsnosti ornitofaune priobalja.

Riblji fond u reci Dunav je raznovrstan i zastupljen je sa sledecim vrstama: Saran, bucov,
deverika, smud, crvenoperka, ke€iga, babuska, som, grge€ i vretenar.

Zastita prirode se zasniva na oCuvanju prirodnih dobara i prirodnih vrednosti
koje se iskazuju bioloSkom, geoloSkom i predeonom raznovrsno$cu. OCuvanje, zastita
i odrzivo koriS¢enje prirodnih vrednosti i prirodnih dobara sprovodi se prvenstveno u
skladu sa Zakonom o zastiti prirode (,Sluzbeni glasnik RS”, br. 36/09, 88/10, 91/10 i
14/16), Zakonom o zastiti Zivotne sredine (,Sluzbeni glasnik RS”, br. 135/04, 36/09,
72/09, 43/11 i 14/16). Na osnovu dokumentacije Zavoda za zastitu prirode Srbije i
uvida u Centralni registar zasti¢enih prirodnih dobara, konstatovano je da predmetno
podru¢je nema zasti¢enih prirodnih dobara, nije deo jedinstvene EkoloSke mreze
Republike Srbije, nema objekata geonasleda prema Inventaru objekata geonasleda
Srbije (2005, 2008), dok planirani radovi nisu u suprotnosti sa donetim propisima i
dokumentima iz oblasti zastite prirode’.

U okviru privredne zone Gornji Zemun, nalazi se deo zasticenog prirodnog dobra, lesnog
odseka Dunava. Bez obzira $to taj deo odseka na predmetnom podrucju nije zasticen, prilikom
planiranja i sprovodenja privrednih aktivnosti na teritoriji ove zone, treba obratiti posebnu paznju na
uticaje koje ove aktivnosti prave na svoju okolinu.

Na predmetnoj lokaciji, prema postojecoj dokumentaciji i uvidom na terenu, nisu
evidentirana podrucja sa zasticenim ili osetljivim vrstama, kako flore, tako ni faune.

2.8 Postojeca i planirana infrastruktura

lzgradeni objekat je prikljuCen na infrastrukturnu mrezu (vodovod, kanalizaciju,
saobracajnice, elektro mrezu), u svemu u skladu sa uslovima nadleznih institucija.
Predmetni projekat u toku redovnog rada koristi pristupne saobracajnice, elektriénu
energiju za osvetljenje i pogon uredaja, vodu iz vodovoda za sanitarne i protivpozarne
potrebe, kao i strukturnu kablovsku infrasturkturu.

1 Zavod za zastitu prirode Srbije, Redenje 03 br.021-2550/2 od 11.08.2022. godine
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Saobraéajna infrastruktura
Predmetnom projektu se pristupa sa BatajniCkog druma postojeCom
asfaltiranom saobracajnicom.

Objekat je sa svih strana okruzen internim saobraCajnicama kompleksa
GALENIKA.

Teren ima izvesnih denivelacija, mada se u odnosu na veliinu parcele moze
smatrati prili€no ravnim.

Postojecem objektu se pristupa preko ulaza sa ulaznim holom na jugozapadnoj fasadi.
Planiranom rekonstrukcijom deo objekta namenjen sekundarnom pakovanje, izmedu gore
navedenih osa, se izdvaja u zasebnu funkcionalnu celinu, sa formiranjem ulaza duz jugoistocne
fasade.

Na nivou partera predvidene su staze i prilazi u funkciji ulaza zaposlenih u objekat, unosa
opreme i materijala, evakuacije lica u slucaju pozara, kao i povezivanje sa postojecom obodnom
stazom oko Citavog objekta. Ostatak slobodnih povrsina je bez promene u odnosu na prethodnu
projektnu dokumentaciju, odnosno pod zelenilom je.

Projektom rekonstrukcije nije predvidena izmena postojeCeg parkinga objekta.

Elektroenergetska infrastruktura

Napajanje svih elektri¢nih potroSaca u objektu je predvideno iz novoprojektovane
transformatorske stanice 10 / 0,4 kV, koja se nalazi na nivou prizemlja postojeCeg
objekta i nije predmet ovoga projekta.

Vodovodna i kanalizaciona infrastruktura
Vodovod

Postojeci objekat je povezan na gradsku vodovodnu mrezu, prec¢nika, @150.
Od hidrotehnickih instalacija predvidene su sledece instalacije:
1. sanitarna vodovodna mreza, od prikljuéne Sahte na sanitarnoj vodovodnoj mrezi do
svih to¢ecih mesta u objekiu;
2. hidrantska vodovodna mreza od prikljucne Sahte na hidrantskoj mrezi do unutrasnjih
hidranata u objektu;
3. sanitarni uredaji i galanterija i
4. unutradnja fekalna kanalizaciona mreza do prikljucka na prvu postojecu revizionu
Sahtu u kompleksu.
Prikljucak sanitarne vodovodne mreZe je omogucen preko prikljucne Sahte koja se nalazi sa
severoistone strane objekta u zoni pored asfaltnog puta. 1z ove $ahte se preko polietilenskog
cevovoda precnika PE 50mm NP 10bara, dovodi voda do rekonstruisanog objekta.

Hidrantska mreza

Na osnovu analize i zahteva projekta zastite od poZara, potrebna koli¢ina vode za hidrantsku
mreZu u eventualnom gaSenju pozara na objektu je 5,00 I/s. Utom smislu je predvidena unutradnja
hidrantska mreZa. Napajanje unutradnje hidrantske mreze je sa postojece spoljasnje hidrantske
mreZe i postojece Sahte. 1z postojeCe Sahte je uzeta veza cevovodom PE75mm, NP10bara do
objekta. U objektu je predvidena Celi¢no-pocinkovana mreza pre¢nika @65mm i @50mm, koja
napaja ukupno 8 (osam) unutra$nijih hidranata.

Prilikom rasporedivanja hidranata u objektu vodeno je raduna da je duZina creva 15 m, a
duZina kompaktnog mlaza 5 m. Iznad poda objekta hidrantska mreZa je predvidena od Celicnih
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pocinkovanih cevi sa odgovaraju¢im fitingom. Cevi hidrantske mreZe koje se montiraju vidno ili u
spustenom plafonu se izoluju antikondenzono. Hidranti su smesteni u hidrantske ormarice i
snabdeveni su crevom duzine 15 m i mlaznicom. Hidranti se montiraju tako da im ventil bude na
1,50 m od gotovog poda.

Kanalizacija

Otpadne vode u predmetnom projektu su isklju€ivo sanitarno fekalne i iste se
odvode u postojecu javnu kanalizaciju.

Sanitarno fekalna kanalizacija prikuplja sve upotrebliene vode i sistemom horizontalne i
vertikalne kanalizacije ih sprovodi do krajnjeg recipijenta, a to je postojeca reviziona $ahta u
dvoristu kompleksa. U dnu svih fekalnih vertikala predvideni su revizioni fazonski komadi. Na vrhu
fekalnih vertikala na krovu, predvidene su ventilacione glave.

Unutar objekta predviden je razvod kanalizacije od PP cevi i fazonskih komada. Spoljna
fekalna kanalizacija do prikljuCne postojece revizone Sahte je predvidena od PVC kanalizacionih
cevi. Ove cevi se polazu u rov na sloj peska od 10 cm i zatrpavaju se peskom do visine od 10 cm
iznad temena cevi. Preostali deo rova, do podloge, zatrpava se takode peskom u slojevima od po
30 cm uz istovremeno nabijanje do potrebne zbijenosti.

Telekomunikaciona infrastruktura

Strukturni kablovski sistem je predviden prema zahtevima objekta i delatnosti
firme, a u skladu sa medunarodnim standardom za strukturno kabliranje kabliranje ISO
11801 Second Edition i EN 50173 Second Edition i namenjen je za primenu u lokalnoj
racunarskoj mrezi.Primenjen je savremeni sistem IP telefonije, tako da nije potrebno
posebno postavljati telefonsku instalaciju, ve¢ je ona integrisana u raCunarsku mrezu.

Cvoriste sistema je komunikacioni ormani (RACK) sa neophodnom opremom
smesten u posebnoj prostoriji na tehnickoj etazi objekta .U prostoriji je pored RACK
ormana ostavljen i prostor za eventualna proSirenja sistema, kao i smestaj dela opreme
za kontrolu pristupa, video nadzor i PP centralu.

Opticke veze projektovanog RACK sa ostalim delovima objekta nisu predmet ovog
projekta. Internet i telekomunikaciona veza ovog ormana sa pristupnim mreZama se ostvaruje
prema uslovima nadlezne distribucije. Opti¢ki linkom se moze povezati ovaj komunikacijski orman
sa postoje¢im ili budu¢im ormanima u kompleksu.

2.9 Postojedi privredni, stambeni i infrastrukturni objekti u
okolini

Stanovanje

Najblizi stambeni objekti, naselje ,Nova Galenika“, nalaze se jugoisto¢no od
predmetne lokacije na udaljenosti od oko 800 m (kolektivno stanovanje 3 — 4 etaze),
odnosno na udaljenosti od oko 900 m kolektivno stanovanje (viSespratnice).

Naselje ima ukupno oko 16.000 stanovnika racunajuci stambene objekte na povrsini od 4
km2. Sa druge strane autoputa, u pravcu juga-jugozapada postoji neplanski izgradena grupacija
individualnih porodicnih kuc¢a, naselje Altina koje je od lokacije udaljeno najmanje 500 m.
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Industrija

Podrucje na kojem se nalazi predmetni projekat, nalazi se u privrednoj zoni Gornji Zemun.
Privredna zona Gornji Zemun je jedna od najznacajnijih privrednih zona Beograda na uvodnom
pravcu sa severa, izuzetno dobro je saobracajno povezana, sa neposrednom vezom na obilazni
autoput. Na ovom podrucju danas dominiraju prehrambena, hemijska i elektro industrija.

U neposrednom okruzenju projekta nalaze se drugi industrijski i poslovni objekti:
Chipita YU doo — 60 m zapadno od lokacije
ITN Group doo — 150 m zapadno od lokacije
Galenika Magmasil — 108 m severozapadno od lokacije
Pharma Swiss doo — 184 m severoisto¢no od lokacije
Galenika Fitofarmacija — 160 m jugoisto¢no od lokacije
Spajz doo - 246 m jugozapadno od lokacije
BIGZ Net doo — 250 m jugozapadno od lokacije

Saobracajna infrastruktura

Na Sirem prostoru predmetne lokacije dominira drumska saobracajna mreza. Novi Novosadski put
predstavlja jedan od glavnih uvodno-izvodnih pravaca u grad, dok Batajnicki put, saobracajnica
primarne putne mreZe koja ima rang ulice | reda, predstavlja osnovnu vezu Batajnice sa
Beogradom.

Sve ostale saobracajnice u posmatranom prostoru pripadaju segmentu sekundarne putne mreze.
Vodna saobrac¢ajna i Zeleznicka infrastruktura ne egzistiraju na predmetnom prostoru (Dunav je od
lokacije projekta udalien oko 900 m severoisto¢no, a pruga Beograd — Novi Sad oko 1700 m
jugozapadno).

Vodoprivredna infrastruktura

Vodovod

Predmetni lokalitet pripada | visinskoj zoni vodosnabdevanja, sa postojeéim
primarnim vodovodom @1000-@500 od Zemuna do Batajnice duz autoputa Beograd-
Novi Sad, i vodovodom @400mm u Batajni¢kom putu od Zemuna do odvojka za Zemun
polje sa vezom na @900, kao i @250 od primarnog vodovoda @400 do naselja Zemun
polje. Sekundarna mreza je postavljena uz pojedinacne komplekse i unutar istih.

Kanalizacija

Predmetna teritorija (zona 1 i 2) pripada BatajniCkom kanalizacionom sistemu, u
delu na kome se kanalisanje obavlja separacionim nac¢inom i manjim delovima koji se
kanaliSu opstim nacinom. Kanalisanje se obavlja preko mreze kinih i fekalnih kanala
i provizorijuma ,Batajnica” i ,Zemun polje” kao i direktnim ispustanjem otpadnih voda
u Dunav. Od opSte primarne kanalizacione mrezZe postoje kolektori OB 100/150, u delu
saobracajnice S-8 sa izlivom u Dunav.
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Eksploatacija gasa i gasovodna infrastruktura

Na podrucju privredne zone ,Gornji Zemun® - Zone 1 i 2 izvedeni su i u fazi su

eksploatacije:
e magistralni gasovod pritiska p=50 bara,
e glavna merno-regulaciona stanica "Zemun" kapaciteta V= 41640 m3/h,
e deonice gradskog gasovoda pritiska p=6/12 bara.

Postojeci korisnici u privrednoj zoni toplotnu energiju i paru za grejanje i tehnolo$ke potrebe
uglavnom dobijaju iz sopstvenih toplotnih izvora (kotlarnica ili koriS¢enje elektricne energije). Od
vecih potroSacCa izdvaja se kotlarnica -"Elektronske industrije"- kapaciteta 27,9 MW, koja kao
pogonsko gorivo koristi mazut.

Elektroenergetska infrastruktura

Na podrucju privredne zone ,Gornji Zemun® - Zone 1 i 2 izgradena je elektroenergetska
mreta objekta naponskog nivoa 35kV, 10kV, 1kV i javno osvetlienje. Na predmetnom podrucju
(Zone 1 2) postoje izgradene TS 10/0,4kV kao slobodnostojece ili u objektima. PostojeCi objekat
prikljuCen je na gradsku elektrodistributivnu mrezu.

Telekomunikaciona infrastruktura

Teritorija predmetnog prostora pripada podrucjima glavnih TT kablova N° 31, N° 37 i N°
40 ATC "Zemun" i N° 5 ATC "Zemun Polje". Kapaciteti glavnih kablova su N° 31, 150x4x0,9 mm,
N° 37, 85x4x0,9 mm, N° 40, 250x4x0,4 mm, N° 5, 600x4x0,4 mm. Kapaciteti navedenih glavnih
TT kablova ne zadovoljavaju sadasnje potrebe pretplatnika na tom podrucju. Glavni TT kablovi
najvecim delom trase postavljeni su kroz postojecu TT kanalizaciju, a manjim delom trase slobodno
u zemlju. Distributivna TT mreZa izgradena je armiranim TT kablovima postavljenim slobodno u
zemlju duz puta Beograd-Batajnica i postojeCih saobracajnica. Na teritoriji plana svi izvodi su
unutrasniji. Kapaciteti ATC "Zemun" i ATC "Zemun Polje" takode su u potpunosti iskoris¢eni.
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3. OPIS PROJEKTA

3.1. Opis prethodnih radova

S obzirom da je objekat izveden, prethodni radovi podrazumevaju uredenje gradiliSta za
potrebe izvodenja planirane rekonstrukcije. Prethodni radovi u smislu iskopa zemlje, odnosno
zauzimanja novih povrsina nisu predvideni predmetnom rekonstrukcijom.

3.2. Opis objekta

Objekat je slobodnostojeli, smeSten u srediSnjem delu parcele, gabarita
104.61x93.21m, spratnosti P+1i P, BRGP 14.613,32m2.

Objekat je spratnosti P+1 i P, sa kotama venca +5.94, +6.55, +7.75, +10.15,
+11.351 +13.15 i kotom slemena +12.98. Apsolutna visinska kota prizemlja objekta je
88.50mnv.

Centralni objekat je visine 12.98m u slemenima i ima meduspratnu tavanicu na
+6.10m. Aneksi izmedu osa A i B imaju delove sa meduspratnom konstrukcijom na
+4.70 m i delove samo sa prizemljem, sa visinama venaca 10.15m i 5.94m. Aneksi
izmedu osa J'-L su prizemni sa visinom venaca 6.55m.

Planiranom rekonstrukcijom obuhvacen je deo objekta u prizemlju sa jugoistone strane,
izmedu osa B'-F/6-10, kao i deo tehnicke etaze, na koti +6.10m, izmedu osa C-E/(6-7)-(9-10). Deo
obuhvacen rekonstrukcijom se izdvaja u zasebnu funkcionalnu celinu i pozarni sektor.

Rekonstrukcijom se ne odstupa od postojeéih gabarita objekta, niti se predvidaju promene
postojeCe spratnosti.

URBANISTICKI PARAMETRI

Planirana rekonstrukcija je u gabaritima postojeCeg objekta, bez promene
postojecih urbanisti¢kih parametara.
TABELA URBANISTICKIH PARAMETARA

POSTOJECE NOVOPROJEKTOVANO
PovrsSina parcele 179/34
K.O. Zemun polje m2 17458.00 17458.00
Bruto povrsina objekta m2 14613.32 14613.32
Stepen zauzetosti parcele %(m?2) 49.7%
(8663,00) 49.7% (8663,00)
Indeks izgradenosti 0.837 0.837
Procenat zelenih povrsSina %(m2) 27.80
(4860.00) 35.03 (6115.00)
Spratnost objekta P+1 P+1
Parkiranje vozila 10PM 10PM
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BRUTO POVRSINA DELA OBJEKTA KOJI JE PREDMET REKONSTRUKCIJE

Prizemlje
) 2 1388.60
Sprat
P 2 457 51
Ukupno
P 2 1846.11

KONSTRUKTIVNI SISTEM:

Konstruktivni sistem objekta je skeletni, u vecini od prefabrikovanih armirano
betonskih elemenata, ukljuujuci i krovnu konstrukciju, osim krovnih spregova koji su
od cCelika.

Objekat je dilatiran u 5 dilatiranih celina - centralni glavni objekat izmedu osa B'-
J, i po dva aneksa izmedu osa A-B i J'-L, koji su medusobno dilatirani u osama 5i 5'.
Svi delovi zajedno pokrivaju u osnovi pravougaonik 104.25 x 88.05 m.

Centralni objekat je visine 12.98m u slemenima i ima meduspratnu tavanicu na
+6.10m. Aneksi izmedu osa A i B imaju delove sa meduspratnom konstrukcijom na
+4.70 m i delove samo sa prizemljem, sa visinama venaca 10.15m i 5.94m. Aneksi
izmedu osa J'-L su prizemni sa visinom venaca 6.55m.

Vertikalni elementi konstrukcije su montazni stubovi dimenzija 45 x 45 cm i ab
zidovi na mestima ukruc¢enja, liveni na licu mesta, debljine 20 cm. Vertikalni elementi
Su u nivou sprata povezani meduspratnom konstrukcijom, a u nivou krova krovnim
spregom.

Temelji ispod stubova su ab samci sa CaSicama za montazu stuba, a ispod zidova
trakasti ab temelji, debljine 40cm. Samci su po obodu i u osama povezani ab gredama.

Meduspratna konstrukcija postoji u centralnom delu objekta, izmedu osa B'-J/1-
10 i aneksima izmedu osa A-B/1-10. Sastavljena je od niza prefabrikovanih armirano
betonskih koruba preko kojih su izliveni slojevi poda. Table koruba su $irine 1.2 m i
pruzaju se od grede do grede koje su nazvane nosaci koruba. Korube premos$cuju
raspone od 12m i 9.6m. Nosaci koruba su prefabrikovane armirano betonske grede,
obrnutog T preseka, na Cije kratke elemente sedaju korube.

Krovna konstrukcija je od ab prefabrikovanih glavnih nosaca i roznjaca. Glavni
nosaci su T preseka visine 90cm. Pruzaju se od stuba do stuba, na centralnom objektu
u X pravcu, a na aneksima u Y pravcu. Glavni nosaci su sistema prostih greda, raspona
su 12 mi 9.6 m. Roznjace su T preseka visine 45cm, postavljene na medusobnim
rastojanjima od priblizno 3-3.5 m.

Na centralnom objektu se pruzaju u Y pravcu od glavnog do glavnog nosaca. Na
aneksima je pravac pruzanja roznjaca i glavnih nosa€a zarotiran, pa se glavni nosaci
pruzaju u Y pravcu, od stuba do stuba, a roZnjace u X pravcu od glavnog do glavnog
nosaca.

FUNKCIONALNO RESENJE

Postojeci objekat je industrijski sa podcelinama namenjenim proizvodnji lekova.
Sve podceline u sluzbi proizvodnje su u prizemlju objekta, dok je sprat predviden kao
tehniCka etaza, izuzev spratnog dela iznad glavnog ulaza kome je namena
administrativna.
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Centralni korpus fabrike sastavljen je od dve hale spratnosti P+1 izmedu kojih se
nalazi otvoreni atrijum.
Planirana rekonstrukcija obuhvata deo sa jugoistoCne strane:

e u prizemlju, izmedu osa B'-F/6-10

e na spratu izmedu osa C-E/(6-7)-(9-10)

Proizvodne prostorije planirane su u prizemlju, sa prate¢im tehniCkim prostorijama na
tehniCkoj etazi. U okviru planirane rekonstrukcije predvidene su dve odvojene celine:

Prva celina je namenjena za sekundarno pakovanje standardnih farmaceutskih proizvoda
u oblicima:

1. Ampule u bulk blisterima
2. Kapi za oci i infuzije
3. Bulk blisteri tableta/kapsula
4. Dijetetske kesice
5. Bulk sirupi
6. Probiotici
Prostorije koje se nalaze u ovom delu pogona su:
* propushici za materijal (SP-01 i SP-21),
* propusnik za personal (SP-03),
* muska i Zenska garderobe (SP-07 i SP-08),
* komunikacioni hodnik — koridor (SP-09),
* toaleti (SP-06A, SP-06B i SP-07C),
* prostorija za ¢uvanje higijenskog materijala (SP-04),
« prostorija za kafe-pauzu (SP-05),
* kancelarija za farmaceute/tehnologe (SP-16),
* prostorija za kontrolore - SAP pracenje procesa (SP-17),
* prostorija za tehnicko odrzavanje (SP-18),
« trokadero (SP-19),
« priru¢ni magacin poluproizvoda i pakovnog materijala (SP-02) i
* priruCni magacin upakovanog proizvoda (SP-20).
* pakovna sala za sekundarno pakovanje sa dve linije konvejera (SP-10),
* ruCno pakovanie van konvejera (SP-11),
* rucno pakovanje van konvejera i pakovanje sa malim konvejerom (SP-12),
* prostorija za etiketiranje (SP-13),
* prostorija za signiranje (SP-14) i
* prostorija za savijanje uputstava (SP-15).

Druga celina je namenjena sekundarnom pakovanju farmaceutskih proizvoda pod
posebnim uslovima - sekundarno pakovanje bulk blistera High Potent Products, sa slede¢im
prostorijama:

* propusnik za personal (SP-23)

* propusnik za personal sa tusem (SP-24)
* propusnici za materijal (SP-22),

* toalet (SP-25) i

* prostorija za ru¢no pakovanje (SP-26).

Sve prostorije za pakovanje ¢e se, prema EU GMP regulative (‘EN 1SO14644-2
Standards’), nalaziti u “CNC” zoni (kontrolisano-neklasirano). Horizontalne komunikacije Cine
unutradniji koridori, u skladu sa tehnoloSkim zahtevima za predvidenu namenu, kao i hodnici
odgovarajucih dimenzija sa aspekta zaStite od pozara odnosno evakuacije. Prizemlju
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rekonstruisanog dela se pristupa preko novoformiranih ulaza na jugoistoénoj fasadi, dok je
evakuacija planirana preko postoje¢eg glavnog ulaza u objekat na jugozapadnoj fasadi, kao i preko
novoprojektovanog izlaza jugoistoéne fasade. Pristup za lica do tehnicke etaZe je preko postojeceg
stepenista, na preseku osa B/5, u holu glavnog ulaza u objekat, sa jugozapadne strane objekta.
Unos opreme do tehniCke etaZze predviden je preko postojeceg fasadnog otvora na jugoisto¢noj
fasadi, izmedu osa F i G, u Cijem pravcu je predviden odgovarajuéi otvor u graniénom zidu tehnickog
prostora sekundarnog pakovanja. Instalaciie se sa ovog dela tehnicke etaze sprovode do
odgovarajucih prostorija u prizemlju ispod meduspratne konstrukcije tehnicke etaZe.

OBRADA | MATERIJALIZACIJA

FASADA

Postoje¢ca fasada je od termoizolacionih fasadnih panela sa ispunom od
mineralne vune d=8cm, sa zavrSnim slojevima od plastificiranog celinog lima
d=0.06cm. Paneli su postavljeni preko odgovarajuce Celi€ne potkonstrukcije, d=8cm.

Fasadni otvori koji ne odgovaraju novoprojektovanom funkcionalnom re$enju se
zatvaraju, otvaraju se novoprojektovani otvori, uz rekonstrukciju fasade fasadnom
oblogom od fasadnih termoizolacionih panela, sa ispunom od kamene vune ili PIR-a.

Za fasadne otvore predvidena je fasadna aluminarija, odgovarajucih
karakteristika termic¢kih otpornosti, od aluminijumskih profila sa termoprekidom, sa
ispunom niskoemisionim staklopaketom.

KROV

Krov je kos, nagiba 10.5% i 11.67%, sa krovnim pokrivacem u slaganom sistemu
za neopterecene i neprohodne krovove.

Zavrsni sloj krovnog pokrivata na celoj povrSini krova je elasti¢na
vodonepropusna PVC krovna membrana, postavljena preko sloja geoteksila ispod
kojeg se nalazi termoizolacija od kamene vune, debljine 12cm i parna brana.

Na vecem delu krova, prethodni slojevi su postavljeni preko trapeznog
plastificiranog Celi€nog lima. Izmedu osa 5'-6/I-J i 5'-6/B'-C isti su postavljeni preko ab
kose plocCe, debljine 12cm. Izmedu osa A-B/1'-4 i A-B/5'-10 zavrs$ni i termoizolacioni
slojevi krovnog pokrivaCa su postavljeni preko trapeznog plastificiranog ¢eli¢nog lima
iznad tavanica od betonskih koruba.

Odvodnjavanje se vrsi putem horizontalnih rigola koje su tatkasto povezane sa
oluénim vertikalama.

Rekonstrukcijom krova obuhvaceno je zaptivanje krovnog pokrivaca, na mestima prodora
novoprojektovanih instalacija, istovetnom zavrSnom oblogom od PVC krovne membrane, uz
zamenu eventualno o3tecenih termoizolacionih slojeva od kamene vune istovetnim materijalom ili
termoizolacijom od PIR-a.

UNUTRASNJA OBRADA

Materijalizacija i obrada novoprojektovanih unutrasnjih povrSina - zidova,
podova, plafona je u skladu sa zahtevima tehnoloSkog procesa. Zidovi kod kojih se
zahteva odredena otpornost od pozara, kao i zidovi tehniCkih prostorija, predvideni su od
porobetonskih blokova u potrebnoj debljini. Ostali pregradni zidovi projektovani su od
termoizolacionih panela, osim u delu sanitarnih prostorija, gde su zbog potrebnog vodenja
instalacija predvidene odgovarajuce pregrade od gipskartona. Projektovani plafoni su uskladeni
tipu zidova. ZavrSna podna obloga — industrijski pod prema zahtevima tehnoloskog procesa i
nameni prostorije.
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OPIS PLANIRANE REKONSTRUKCIJA DELA POSTOJECEG OBJEKTA
Rekonstrukcijom je obuhvacen jugoistocni deo objekta:
* u prizemlju, izmedu osa B'-F/6-10
* na spratu izmedu osa C-E/(6-7)-(9-10)
+ prilagodavanje partera sa jugoistoCne strane objekta novoprojektovanom reSenju
rekonstrukcije
Svi unutradnji zidovi u okviru dela koji se rekonstruise se ruse i uklanjaju. Projektom
rekonstrukcije predvideno je postavljanje novih zidova, koji po poloZaju i tipu odgovaraju novom
funkcionalnom reSenju. Na spratu objekta, u okviru tehnicke etaze, deo izmedu osa C-E/(6-7)-(9-
10) izdvojen je od ostalog dela tehnickog prostora i stavljen u funkciju rekonstruisanog dela.
Instalacije sa ovog dela tehnicke etaZe sprovesti do proizvodnih prostorija u prizemlju. Buduéi da
postojeci fasadni otvori, u delu rekonstrukcije, ne odgovaraju novoprojektovanom funkcionalnom
reSenju, izvode se novoprojektovani otvori, u skladu sa reSenjem tehnologije, uz rekonstrukciju
fasade fasadnom oblogom od termoizolacionih panela, sa ispunom od kamene vune ili PIR-a, u
skladu sa zahtevanom otpornoS¢u na dejstvo pozara.
Rekonstrukcijom krova obuhvaceno je zaptivanje krovnog pokrivaéa, na mestima prodora
novoprojektovanih instalacija, istovetnom zavrSnom oblogom od PVC krovne membrane, uz
zamenu eventualno o3tecenih termoizolacionih slojeva od kamene vune istovetnim materijalom ili
termoizolacijom od PIR-a, bez umanjenja potrebne vatrootpornosti. Parter sa jugoistoCne strane
objekta se prilagodava planiranoj rekonstrukciji — formiraju se staze za ulaz zaposlenih u objekat i
evakuaciju lica u slu¢aju pozara, unos opreme i materijala, plato u delu za utovar / istovar.
Ostatak slobodnih povrSina je bez promene u odnosu na prethodnu projektnu
dokumentaciju, odnosno pod zelenilom je.

MASINSKE INSTALACIJE

U predmetnom projektu izvode se sledece instalacije:
+ Klimatizacija neklasiranih prostorija
» Rashladno postrojenje
» Razvod tople i hladne vode za potrebe klimatizacije
» Razvod komprimovanog vazduha

Zahtevani unutradnji projektni uslovi su definisani tehnoloSkim projektom:

Klasa Cisto¢e vazduha
EU GMP, Annex 1 Klasa CNC/NC

Temperatura (15-25) °C

Relativna vlaznost (30-65) %
Broj izmena vazduha N/A
Udeo sveZeg vazduha 20%

Nacin distribucije vazduha
ubacivanja/odsisavanja

Plafon/ Plafon
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Klimatizacija prostorija klase isto¢e ,CNC"“i ,NC*

Za potrebe odrzavanja unutrasSnjih projektnih parametara u prostorijama
predvidena su dva sistema klimatizacije oznake SPK1 i SPK2. Klima komore se nalaze
u tehni€koj prostoriji SP101, na koti +6,10.

- Sistem oznake SPK1/SPV1

Ovim sistemom su obuhvacene prostorije sekundarnog pakovanja, ru¢nog
pakovanja, prostorija za etiketiranje i prostorija za signiranje (SP-10 do SP-14). Sistem
je predviden da radi sa 20% svezeg vazduha, a u prelaznom periodu sa 100%. Ukupna
koli¢ina pripremljenog vazduha iznosi 18100m?3/h. Klima komora je standardnog tipa,
a sastoji se od sledecih elemenata: mesne sekcije, filterske sekcije klase G4, filtera
F7, toplovodnog grejaa vazduha, parnog ovlazivaéa sa samostalnom proizvodnjom
pare i sa eliminatorom kapi, hladnjaka sa eliminatorom kapi, ventilatora sa frekventnim
regulatorom broja obrtaja, toplovodnog dogrejac¢a vazduha, prigusSivaca buke i sekcije
finog filtera klase F9. Za opSte izvlaenje vazduha predvidena je komora, oznake
sistema SPV1, sa koli¢inom vazduha od 18100m3/h. Elementi ove komore su usisna
sekcija, prigusivac buke, odsisni ventilator sa moguéno$¢u regulacije protoka pomoéu
frekvetnog regulatora broja obrtaja i meSna sekcija. Deo otpadnog vazduha sistema
SPV1 se koristi za provetravanje i temperiranje tehnickih prostorija (prostorija br. SP-
101 do SP-105).

- Sistem oznake SPK2/SPV2

Ovim sistemom su obuhvacene prostorije za pakovanje “High Potent” proizvoda,
propusnici, hodnik, prate¢e prostorije (SP-01 do SP-09, SP-15 do SP-26). Sistem je
predviden da radi sa 20% svezeg vazduha, a u prelaznom periodu sa 100%. Ukupna
koli¢ina pripremlijenog vazduha iznosi 18100m3/h. Ukupna koliina pripremljenog
vazduha iznosi 16450m?3/h. Klima komora je standardnog tipa, a sastoji se od sledecih
elemenata: mesne sekcije, filterske sekcije klase G4, filtera F7, toplovodnog grejaca
vazduha, parnog ovlazivata sa samostalnom proizvodnjom pare i sa eliminatorom
kapi, hladnjaka sa eliminatorom kapi, ventilatora sa frekventnim regulatorom broja
obrtaja, toplovodnog dogrejaa vazduha, priguSivaca buke i sekcije finog filtera klase
F9. Za opSte izvlaCenje vazduha predvidena je komora, oznake sistema SPV1, sa
koli¢inom vazduha od 13720m?3/h. Elementi ove komore su usisna sekcija, prigusivac
buke, odsisni ventilator sa moguéno$¢u regulacije protoka pomocu frekvetnog
regulatora broja obrtaja i meSna sekcija. Izvlacenje vazduha iz prostorije za pakovanje
“High Potent” proizvoda se vrSi se odsisnim ventilatorom SPV2.1.

Predviden je poseban sistem za odvod vazduha iz toaleta i trokadera, oznake
sistema SPV2.2 sa koli¢inom vazduha od 480m3/h i iz toaleta HAPI pakovanja oznake
sistema SPV2.3 sa koli¢inom vazduha od 115m3/h. Ventilatori su opremljeni
nepovratnim klapnama da bi se sprec€io nekontrolisan prodor neprijatnog mirisa u
slu€aju kada odsisni ventilatori ne rade.

U IT prostoriji (SP-103) za neprekidno odrzavanje trazenih unutrasnjih uslova
predvidena je split jedinica.
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Pripremljen vazduh se razvodi sistemom kanala izradenim od pocinkovanog
lima. Kanali su termicki izolovani i postavljeni su iznad spustenih plafona prostorija.
Anemostati za ubacivanje i reSetke za izvlaenje vazduha su postavljene na plafonu.

Da bi se obezbedilo Zeljeni podpritisak u prostorijama za pakovanje “High Potent”
proizvoda, kanali za izvlaCenje vazduha su opremljeni motornim regulatorima pritiska,
¢ime je omogucen Zeljeni pritisak u prostoriji. Na mestima prolaza kanala kroz
protivpozarne pregrade predvidjene su protivpoZarne klapne sa elektromotorom sa
oprugom sa vatrootporno$¢éu od 90 minuta. Klapne se postavljaju tako da je pokretac
u neugrozenom prostoru. Kanal potisnog i recirkulacionog vazduha je izolovan
toplotnom negorivom izolacijom od mineralne vune debljine 30mm sa parnom
barijerom, a kanal za dovod svezeg izolacijom od mineralne vune debljine 100mm sa
parnom barijerom.

Toplovodne vazduSne zavese

Horizontalne toplovodne vazdusne zavese se predvidaju na vratima prostorije br.
1-P62 (prijem robe) i prostorije br. 1-P63 (otprema robe). VazduSne zavese se
isporuCuju sa sopstvenom automatikom. Prolazni elektromotorni ventili su sa by-
passom te se omogucava da topla voda bude uvek u grejaCu zavesa. Na ovaj nacin se
omogucava brzo snabdevanje toplotom kada se vrata otvore. Regulacija se vrSi na
osnovu temperature u prostoru oko vazduSne zavese. Vazdusne zavese u magacinu
se aktiviraju po dobijanju signala od prekidaa¢ na vratima (,door switch“) da su se
vrata otvorila. Tada automatika ukljuCi zavesu. Uz vazduSnu zavesu se isporucuje
komandna tabla sa automatikom i senzorom temperature, regulacioni set sa prolaznim
ventilom i prekidac za vrata (,door switch®) za vazduSne zavese.

Sistem je dvocevni, sa crnim beSavnim cevima, kvalitet materijala St 35.8 prema
DIN2448. Temperaturni rezim je 90/70°C. OdvazduSenje je centralno, ali se na
najviSim taCkama i na mestu skokova predvidaju automatski odzracni lonCici, koji
moraju biti proverenog kvaliteta koji obezbeduje da ne dode do procurivanja.

Priprema tople vode 90/70°C

Za potrebe grejaa vazduha u klima komorama, toplovodnih vazdusnih zavesa i
radijatora potrebna je topla voda temperature 90/70°C.

Potrebna koli€ina toplote iznosi:

Sistem V t1 t2 Q W
m3/h °C °C kW kg/h
SPK1 18100 13 24 66.7 2859
SPK2 16450 13 24 60.6 2598
VZ 70.0 3000
197 8456
20% rezerva 236.8 10148
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Ukupna potrebna kolicina toplote za pripremu tople vode temperature 90/70°C
racunajuci sa 20% rezerve iznosi 240kW.

Predvidena je izmenjivaC toplote para 3barg/voda za pripremu tople vode
temperature 90/70°C, kapaciteta 240kW. I1zmenjivaC toplote je postavljen u tehnickom
prostoru na koti +6.1. Regulacija temperature razvodne vode se vrSi pomocu
regulacionog ventila na strani pare oznake SPT1-YV1. Ispred motornog ventila je
predviden hvataC necistoCe. Sa razdelnika pare i izmenjivaCa toplote se predvida
vracanje kondenzata u kondenznu mrezu slobodnim padom. Kondenz grupu ¢ine
zaustavni ventil, termstaticki odvaja¢ kondenzata sa plovkom, nepovratni ventil i
zaustavni ventil.

Za cirkulaciju tople vode 90/70°C predvidena je cirkulaciona pumpa SPHW.P1 i
SPHW.P2 (1rad.+1rez.).

Horizontalna cevna mreza se vodi ispod krovne konstrukcije a iznad kanala za
razvod vazduha. Na svakom priklju¢ku za grejaCe klima komora su predvideni kosi
balansni ventili sa prikljuccima za diferencijalni manometar, trokraki regulacioni ventili
i cirkulaciona pumpa u kolu greja¢a. Za prihvatanje Sirenja vode usled zagrevanja kao
i za odrzavanje pritiska u mrezi predviden je zatvoreni ekspanzioni sud sa ventilom
sigurnosti.

Cevovod je opremljen sa potrebnim fitingom i elementima za ispravan i siguran
rad i odrzavanje instalacije. Za razvod tople vode su predvidene crne beSavne cevi,
kvalitet materijala St 35.8 prema DIN2448, izolovanih mineralnom vunom u oblozi od
aluminijumskog lima.

Cevi se oslanjaju na oslonce i vode sa padom od 2%.. Sirenje cevovoda usled
toplotnih dilatacija je reSeno putem samokompenzacije.

Odvod vazduha iz instalacije je omoguéen preko odzraénih sudova sa slavinom
za ispuStanje. Na najnizim taCkama cevne mreze ugradene su slavine za ispust vode.
Cevi za ispustanje vode iz instalacije treba voditi do najpogodnijeg slivnika.

Priprema tople vode 60/40°C

Za potrebe odrzavanja temperature i relativne vlage vazduha u prostorijama cele
godine predvideni su dogrejaci vazduha. Za potrebe dogrejata vazduha predviden je
razvod tople vode temperature 60/40°C.

Potrebna koli¢ina toplote iznosi:

Sistem Vv t1 t2 Q W
m3/h °C °C kW kg/h
SPK1 18100 12.5 19.5 42.4 1819.1
SPK2 16450 12.5 19.5 38.6 1653.2
FC 10.0 429
z 91.0 3900.8
20% rezerva 109.2

Ukupna potrebna koliina toplote za pripremu tople vode temperature 60/40°C
racunajuci sa 20% rezerve iznosi 110kW.
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Predvidena je izmenjivaC toplote para 3barg/voda za pripremu tople vode
temperature 60/40°C, kapaciteta 250kW. IzmenjivaC toplote je postavljen u tehnickom
prostoru na koti +6.1. Regulacija temperature razvodne vode se vr§i pomocu
regulacionog ventila na strani pare oznake SPT3-YV11. Ispred motornog ventila je
predviden hvataC necistoCe. Sa razdelnika pare i izmenjivaCa toplote se predvida
vracanje kondenzata u kondenznu mrezu slobodnim padom. Kondenz grupu ¢ine
zaustavni ventil, termstaticki odvajaC¢ kondenzata sa plovkom, nepovratni ventil i
zaustavni ventil.

Za cirkulaciju tople vode 60/40°C predvidena je cirkulaciona pumpa SPHW.P11
i SPHW.P12 (1rad.+1rez.).

Horizontalna cevna mreza se vodi ispod krovne konstrukcije a iznad kanala za
razvod vazduha. Na svakom prikljucku za grejaCe klima komora su predvideni kosi
balansni ventili sa prikljuccima za diferencijalni manometar, trokraki regulacioni ventili
i cirkulaciona pumpa u kolu greja¢a. Za prihvatanje Sirenja vode usled zagrevanja kao
i za odrzavanje pritiska u mrezi predviden je zatvoreni ekspanzioni sud sa ventilom
sigurnosti.

Cevovod je opremljen sa potrebnim fitingom i elementima za ispravan i siguran
rad i odrzavanje instalacije. Za razvod tople vode su predvidene crne beSavne cevi,
kvalitet materijala St 35.8 prema DIN2448, izolovanih mineralnom vunom u oblozi od
aluminijumskog lima.

Cevi se oslanjaju na oslonce i vode sa padom od 2%.. Sirenje cevovoda usled
toplotnih dilatacija je reSeno putem samokompenzacije.

Odvod vazduha iz instalacije je omogucéen preko odzracnih sudova sa slavinom
za ispustanje. Na najnizim tackama cevne mreze ugradene su slavine za ispust vode.
Cevi za ispustanje vode iz instalacije treba voditi do najpogodnijeg slivnika.

Snabdevanije objekta rashladnom energijom

Potrebna koli¢ina toplote za hladenje iznosi:

Sistem \Y t1 t2 h1 h2 RH1 RH2 Q W
m3/h °C °C kJ/kg kJ/kg % % kW kg/h
SPK1 18100 24.6 12.5 50.60 34.80 51.0 97.00 95.33 16341.7
SPK2 16450 24.6 12.5 50.60 34.80 51.0 97.00 86.64 14852.0
FC 15.00 25714
197.0 33765.1
20% rezerva 236.4 40518.2

Predviden je rashladni agregat, nominalnog kapaciteta 240kW pri temperaturi
vazduha na ulazu u kondenzator +35°C.

Rashladni agregat je sa vazduhom hladenim kondenzatorom, spiralnim (,scroll“)
kompresorima, varijabilnim motorima ventilatora na kondenzatoru, zvuénom izolacijom
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kompresora. Povezivanje isparivaa je zavarivanjem. Rashladni medijum je ekolo$ki
freon R32. Postavljen je pored objekta.

Predvidena su dva odvojena kruga — krug isparivaa Cilera sa me$avinom vode
i 35% etilen-glikola temperature 5/10°C i krug potroSaca sa vodom temperature
7/12°C. Za razdvajanje krugova predvidjen je ploCasti izmenjivaC toplote. Za
cirkulaciju meSavine vode i 35% etilen-glikola temperature 5/10°C u kolu Cilera
predvidene su dve cirkulacione pumpe SPCW.P1 i SPCW.P2 (1rad.+1rez.). Za
cirkulaciju vode temperature 7/12°C u kolu hladnjaka i ventilator konvektora
predvidena je cirkulaciona pumpa SPCW.P3 i SPCW.P4 (1rad.+1rez.).

Predviden je akumulator rashladne energije u krugu mesavine vode i 35% etilen-
glikola koji osigurava da se kompresori ne ukljuuju i iskljuuju viSe od Cetiri puta u
jednom satu.

Sud zapremine 1000l sa meSavinom voda/35% glikol sa pumpom je predviden
za dopunu i praznjenje sistema. Predviden je zatvoreni ekspanzioni sud u krugu Cilera
i u krugu potroSacasa predpritiskom punjenja 1,5 bar i ventilima sigurnosti.

Rashladna podstanica sa opremom i armaturom se nalazi u tehni¢koj prostoriji
SP-103 na koti +6.1. Od rashladnog agregata cevovod DN100 sa meSavinom vode i
35% etilen-glikola temperature 5/10°C se vodi do podstanice SP-103. Rashladna voda
temperature 7/12°C se vodi do potroSaca od razdelnika/sabirnika vode smestenog u
tehni¢kom prostoru SP-103.

Horizontalna cevna mreza se vodi ispod krovne konstrukcije a iznad kanala za
razvod vazduha.

Cevovod je opremljen sa potrebnim fitingom i elementima za ispravan i siguran
rad i odrzavanje instalacije. Za razvod vode su predvidjene crne beSavne cevi, kvalitet
materijala St 35.8 prema DIN2448. Cevi se oslanjaju na oslonce i vode sa padom od
2%0. Odvod vazduha iz instalacije je omogucéen preko odzra¢nih sudova sa slavinom
za ispustanje. Na najnizim tackama cevne mreze ugradene su slavine za ispust vode.
Predvidena je izolacija cevovoda hladne vode termoizolacionim materijalom sa parnom
branom, tipa ,Armaflex sa koeficijentom toplotne provodljivosti od 0.036 W/mK pri
0°C, debljine creva zavisno od dimenzije cevi. Predvidena je izolacija cevovoda tople
vode mineralnom vunom u oblozi od aluminijumskog lima.

3.3. Opis tehnoloskog procesa

Pogon za sekundarno pakovanje bi¢e smeSten u postojeéi objekat.
Rekonstrukcijom postojeCeg objekta Ce se izvrsiti prilagodavanje do sada izgradene
infrastrukture potrebama nove tehnologije. Kontrola kvaliteta proizvoda Ce se raditi
eksterno, u akreditovanoj laboratoriji.

Pogon za sekundarno pakovanje Ce se sastojati iz dva dela:
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e Deo pogona koji zauzima manju povrsinu (76,82 m?) ¢e Ciniti prostorije za
pakovanje “High Potent” proizvoda (visoko riziéni proizvodi, koji se pakuju pod
posebnim uslovima):

o propusnik za personal (SP-23)

o propusnik za personal sa tusem (SP-24)
o propusnici za materijal (SP-22),

o toalet (SP-25) i

o prostorija za ru¢no pakovanje (SP-26).

Ovaj deo pogona je potpuno izdvojen zasebnim ulazom personala i materijala od
prostorija za pakovanje standardnih, farmaceutskih proizvoda, zbog mogucnosti
kroskontaminacije.

e Deo pogona koji zauzima veéu povrsinu (1237,78 m2) ¢e Ciniti prostorije za
pakovanje standardnih, farmaceutskih oblika:
1. Ampule u bulku - Proizvodi predstavnici su:
o Novalgetol inj.

o Dexason inj.
o Klometol inj.
2. Kapi za o€i i infuzije - Proizvodi predstavnici su:
o Deksametazon-neomicin, kapi za odi
o Glaumol, kapi za o€i
o Orvagil infuzija
3. Bulk blisteri tableta/kapsula - Proizvodi predstavnici su:
o Pronison tablete
o Rivarox tablete, 15mg
o Teluka tablete
4. Dijetetske kesice - Proizvodi predstavnici su:
o Orosal
o Beviplex
o Bibilibi
5. Bulk sirupi - Proizvodi predstavnici su:
o Spalmotil
o Paracetamol
o Galitifen
6. Probiotici - Proizvodi predstavnici su:
o Flonivin forte
o Flonivin boulardi
o Flonivin plus.

Prostorije koje se nalaze u ovom delu pogona su:
o propusnici za materijal (SP-01 i SP-21),
propusnik za personal (SP-03),
muska i Zenska garderobe (SP-07 i SP-08),
komunikacioni hodnik — koridor (SP-09),
toaleti (SP-06A, SP-06B i SP-07C),
prostorija za Cuvanje higijenskog materijala (SP-04),
prostorija za kafe-pauzu (SP-05),

O 0O O 0O 0O
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kancelarija za farmaceute/tehnologe (SP-16),

prostorija za kontrolore - SAP pracenje procesa (SP-17),

prostorija za tehni¢ko odrzavanje (SP-18),

trokadero (SP-19),

prirucni magacin poluproizvoda i pakovnog materijala (SP-02) i

priruni magacin upakovanog proizvoda (SP-20).

pakovna sala za sekundarno pakovanje sa dve linije konvejera (SP-10),
ruéno pakovanje van konvejera (SP-11),

ruéno pakovanje van konvejera i pakovanje sa malim konvejerom (SP-

OO0 O O0OO0OO0O0OO0OO0

—_
N
-

prostorija za etiketiranje (SP-13),
prostorija za signiranje (SP-14) i
prostorija za savijanje uputstava (SP-15).

o O O

Sve prostorije za pakovanje ¢e se, prema EU GMP regulative (“EN 1SO14644-2
Standards”), nalaziti u “CNC” zoni (kontrolisano-neklasirano).

Na tehnickoj etaZi se nalaze sledece prostorije:
o Tehnicke prostorije SP-101 i SP-104.
Tehnicka prostorija za smestaj elektroormana SP-102
Kontrolna prostorija SP-103 i
Trokadero SP-105.

Proces sekundarnog pakovanja “High Potent” proizvoda

Prema zahtevu investitora, godiSnja koliina pakovanja “High Potent” proizvoda
¢e biti do 1000 pakovanja tableta/kapsula. Pakovanje “High Potent” proizvoda ¢e se
vrsiti u prostoriji za ruéno pakovanje SP-26. Poluproizvod koji ¢e se pakovati, kao i
potrebni pakovni materijal, ¢e se kroz propusnike za materijal SP-01 i SP-22 dopremati
do prostorije za ruéno pakovanje SP-26. U ovoj prostoriji se nalazi orman za smestanje
sredstava potrebnih za sanitizaciju, sto za ru¢no pakovanje, sa Sest mesta za sedenje
i Cetiri paletna mesta.

Procedura pakovanja. Tablete/kapsule se pakuju u blistere i zajedno sa
uputstvom pakuju u osnovne kutije, koje se pakuju u transportne kutije. Transportne
kutije se pakuju na palete i nakon zavr§enog ru¢nog pakovanja, palete se ruéno
obmotavaju stre¢ folijom i transportuju do propusnika za materijal SP-22. Prema
proceduri investitora, paleta sa upakovanim proizvodom se briSe vlaznom krpom u
propusniku i transportuje dalje u SP-01.

Tok personala. Operateri, koji ¢e raditi u pogonu za pakovanje “High Potent”
proizvoda, ¢e u prostoriju za ruéno pakovanje SP-26 ulaziti kroz propusnike SP-23 i
SP-24. U propusniku SP-24 ¢e se operateri presvladiti iz civilne u radnu, zastitnu odeéu
i obu€u, prema proceduri investitora.
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U slu€aju akcidentnih situacija, kad operater dode u direktni kontakt sa
proizvodom, duzan je da u propusniku SP-24 skine svu odeCu sa sebe, ubaci je u
kontejner koji se hermetiCki zatvara i istuSira u prostoriji SP-24. Nakon zavr$enog
tusiranja kroz propusnike SP-24 i SP-23 izlazi napolje, van objekta.

Nakon napustanja pogona za pakovanje “High Potent” proizvoda, operateri ne
smeju ulaziti u prostorije za pakovanje drugih farmaceutski proizvoda.

Proces sekundarnog pakovanja farmaceutskih proizvoda

Prema zahtevu investitora, godidnja koli¢ina gotovog proizvoda ¢e biti oko
10.000.000 pakovanja. Planirano je da pogon sekundarnog pakovanja farmaceutskih
proizvoda radi u dve smene, sa prose¢nim radnim zadatkom od 1000 pakovanja po
smeni (8h).

Pakovna sala sa dve linije konvejera (SP-10)

U prostoriji SP-10 se nalaze dve linije konvejera sa identicnom opremom:
Konvejer za pakovanje,
“Ink-jet” Stampac (Stampac kodova),
Transportna traka,
Masina za etiketiranje,
Automatska kontrolna vaga i
Masina za serijalizaciju — na kraju prve linije konvejera.

O O OO0 0O

Procedura pakovanja. Kroz propusnik materijala SP-01 ¢e se potrebni pakovni
material i poluproizvod dopremati do priruénog magacina SP-02. Palete sa
poluproizvodom i pakovnim materijalom Ce se prebacivati u prostoriju SP-10 i
postavljati na predvidena mesta. Za pakovanje su potrebna i uputstva koja Ce se iz
prostorije za savijanje uputstava SP-15 transportovati u pakovnu salu SP-10.

Svaki operater na svom radnom mestu, za konvejerom, pakuje poluproizvod u
osnovne kutije, zajedno sa uputstvom. Osnovna kutija sa upakovanim poluproizvodom
i uputstvom se Salje transportnom trakom do maSine za etiketiranje. Izmedu
transportne trake i masine za etiketiranje je postavljen “Ink-jet” Stampac koji Stampa
kodove na osnovnim kutijama. Svaki kod sadrzi podatke o $arzi, datumu proizvodnje i
roku trajanja. Transportnom trakom se osnovna kutija dalje Salje do maSine za
etiketiranje, pomocu koje se lepe kontrolne markice. Na izlazu masine za etiketiranje
se nalazi automatska kontrolna vaga, koja proverava tezinu pakovanja, prema zadatim
parametrima. Ukoliko osnovna kutija ne zadovoljava zadate parametre, izbacuje se u
Skart. Nakon provere tezine, operater osnovnu kutiju pakuje u transportnu kutiju, a
transportne kutije pakuje na palete.

Na samom kraju linije za pakovanje nalazi se masina za serijalizaciju. Koristi se
za Stampanje kodova na osnovne kutije, isklju€ivo za proizvode namenjene trzistu EU.
Ukoliko se ova masina koristi, “Ink-jet” Stampac je iskljucen.
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Nakon zavr§enog pakovanja Sarze, gotov proizvod se $alje u priruéni magacin
gotovog proizvoda (SP-20), gde se cela paleta oblaze stre¢ folijom na masini za
obmotavanije stre¢ folijom i postavlja na predvideno mesto.

Ruéno pakovanje van konvejera (SP-11 i SP-12)

U prostoriji SP-11 i delu prostorije SP-12 se nalaze radni stolovi sa mestima za
sedenje operatera koji ¢e raditi na ru¢nom pakovaniju.

U ovim prostorijama se nalaze paletna mesta za poluproizvod i pakovni materijal
, kao i paletna mesta za gotov, upakovan proizvod.

Procedura pakovanja. Pre samog pocetka ruénog pakovanja, potrebno je izvrsiti:
e [Etiketiranje poluproizvoda — vr8i se u prostoriji SP-13. Nakon zavr$enog
etiketiranja, poluproizvod se, u plasti¢nim boksovima, transportuje do prostorija
za ru¢no pakovanje.
e Signiranje osnovnih kutija — vrSi se u prostoriji SP-14 i transportuje se do
prostorija za ruéno pakovanije.
e Savijanje uputstva za upotrebu — vrsi se u prostoriji SP-15 i transportuje se do
prostorija za ruéno pakovanije.

Nakon gore navedenih postupaka, operateri poCinju sa ruénim pakovanjem.
Etiketirani poluproizvod se pakuje u signirane osnovne kutijice, zajedno sa uputstvom
I pakuju se u transportne kutije. Transportne kutije se pakuju na palete i prebacuju u
magacin upakovanog proizvoda, , gde se cela paleta oblaze stre€ folijom i postavlja
na predvideno mesto.

Pakovna sala sa malim konvejerom i masinom za etiketiranje (SP-12)

U prostoriji SP-12 se, pored ru¢nog pakovanja, vrsi i etiketiranje. Oprema koja
e se koristiti za etiketiranje je sledeca:
o Masina za etiketiranje
o ‘“Ink-jet” Stampac
o Automatska kontrolna vaga.

Procedura pakovanja. |z priruénog magacina SP-02 Ce se palete sa
poluproizvodom i pakovnim materijalom prebacivati u prostoriju SP-12 i postavljati na
predvidena mesta. Za pakovanje su potrebna i uputstva koja ¢e se, iz prostorije za
savijanje uputstava, transportovati u pakovnu salu sa malim konvejerom.

Operater, za radnim stolom, pakuje poluproizvod u osnovne kutije, zajedno sa
uputstvom. Osnovna kutija sa upakovanim poluproizvodom i uputstvom se Salje
konvejerom do masine za etiketiranje. 1zmedu konvejera i masine za etiketiranje je
postavljen “Ink-jet” Stampac koji Stampa kodove na osnovnim kutijama. Svaki kod
sadrzi podatke o Sarzi, datumu proizvodnje i roku trajanja. Konvejerom se osnovna
kutija dalje Salje do maSine za etiketiranje, pomocu koje se lepe kontrolne markice. Na
izlazu masine za etiketiranje se nalazi automatska kontrolna vaga, koja proverava
teZinu pakovanja, prema zadatim parametrima. Ukoliko osnovna kutija ne zadovoljava
zadate parametra, izbacuje se u Skart. Nakon provere teZine, operater osnovnu kutiju
pakuje u transportnu kutiju, a transportne kutije pakuje na palete.
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Nakon zavr§enog pakovanja Sarze, gotov proizvod se $alje u priruéni magacin
gotovog proizvoda, gde se cela paleta oblaze streC folijom i postavlja na predvideno
mesto.

Prostorija za etiketiranje (SP-13)

U prostoriji za etiketiranje SP-13 ¢e se nalaziti:
o Masina za etiketiranje
o Sto za manipulaciju Skartom
o Ormani sa rezervnim delovima masine.

U ovoj prostoriji se nalaze dve palete za neetiketirani poluproizvod i dve palete
za etiketirani poluproizvod.

Iz priruénog magacina SP-02 ¢e se palete sa poluproizvodom prebacivati u
prostoriju za etiketiranje (SP-13) i postavljati na predvidena mesta. Nakon zavrSenog
etiketiranja na masini, poluprozvod se u plasti¢nim boksovima, transportuje do jedne
od prostorija za ru¢no pakovanje (SP-11 ili SP-12).

Prostorija za signiranje (SP-14)

U prostoriji za signiranje se nalazi:
o Masina za signiranje,
o ‘“Ink-jet” Stampac.

Masina za signiranje se koristi za propustanje osnovnih kutijica, na €ijem kraju
se nalazi “ink-jet"StampacC, pomoCu kojeg se osnovne, neraspakovane, kutijice
obelezavaju Svaki kod sadrZi podatke o broju serije i roku trajanja. Kodirane osnovne
kutijice se koriste za ru¢no pakovanje, van konvejera i nakon signiranja osnovne kutije
se transportuju do jedne od prostorija za ru¢no pakovanje (SP-11 ili SP-12).

Prostorija za savijanje uputstava (SP-15)

U ovoj prostoriji se nalazi masina za savijanje uputstava koja se koriste u svim
prostorijama za pakovanje. Iz priruénog magacina se uputstva koja treba saviti
dopremaju na predvideno mesto u SP-15. Nakon savijanja, uputstva se transportuju
do prostorija za pakovanje: SP-10, SP-11 i SP-12.

Priruéni magacin poluproizvoda i pakovnog materijala (SP-02)

U ovom magacinu Ce se nalaziti 54 paletna mesta. Kroz propusnik materijala SP-
01, priruéni magacin ¢e se, na dnevnom nivou, snabdevati pakovnim materijalom i
poluproizvodom koji se pakuje u toku dana.

Palete se slazu po tri reda, u visinu, a razmak izmedu svakog reda je 1,5m.

Palete sa poluproizvodom i pakovnim materijalom ¢e se na predvidena mesta
postavljati pomocu elektricnog viljuSkara.

Priruéni magacin upakovanog proizvoda (SP-20)

U ovom magacinu Ce se nalaziti 54 paletna mesta. Kroz propusnik materijala SP-
21 ¢e se upakovani, gotov proizvod transportovati iz pogona, na dnevnom nivou.

Palete se slazu po tri reda, u visinu, a razmak izmedu svakog reda je 1,5m.
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U magacinu se nalazi i ma$ina za streCovanje paleta. Palete ,koje se iz pakovnih
prostorija, dopreme do magacina ¢e se obmotavati stre¢ folijom, automatski, pomocu
masine za streCovanje i postavljaju se na predvidena paletna mesta, pomocu
elektricnog viljuskara.

Pomocéne prostorije

U sklopu objekta se nalaze pomocéne prostorije SP-04 — Prostorija za Cuvanje
higijenskog materijala, SP-16 — Kancelarija za tehnologe/farmaceute, SP-17 -
Prostorija za kontrolore (SAP pracenje procesa), SP-18 — Prostorija za odrzavanje i
SP-19 - Trokadero.

Tokovi materijala

Poluproizvod. Kroz SP-01 - Propusnik za materijal poluproizvod na paletama ¢e
se elektricnim viljuSkarom unositi u pogon. Dalje se poluproizvod skladisti u SP-02 -
Priru¢ni magacin poluproizvoda i pakovnog materijala i kroz SP-09 — Komunikacioni
hodnik transportuje do pakovnih prostorija: SP-10 — Pakovna sala sa dve linije
konvejera, SP-11 — Ru€no pakovanje van konvejera, SP-12 — Ru¢no pakovanje van
konvejera i za mali konvejer i SP-13 — Prostorija za etiketiranje.

Prilikom pakovanja “High Potent” proizvoda, poluproizvod se kroz SP-01 -
Propusnik za materijal unosi u objekat, zatim kroz SP-22 — Propusnik za materijal
ubacuje u prostoriju SP-26 — Prostorija za pakovanje “High Potent” proizvoda. Palete
Ce se prenositi ru€nim viljuskarom.

Pakovni materijal. Kroz SP-01 - Propusnik za materijal pakovni materijal ¢e se
unositi u objekat. Palete ¢e se unositi elektricnim viljuSskarom. Dalje se pakovni
materijal skladisti u SP-02 - Priruni magacin poluproizvoda i pakovnog materijala i
kroz SP-09 — Komunikacioni hodnik transportuje do pakovnih prostorija: SP-10 -
Pakovna sala sa dve linije konvejera, SP-11 — Ru¢no pakovanje van konvejera, SP-
12 — Ruc€no pakovanje van konvejera i za mali konvejer , SP-13 — Prostorija za
etiketiranje, SP-14 — Prostorija za signiranje i SP-15 — Prostorija za savijanje
uputstava.

Prilikom pakovanja “High Potent” proizvoda, pakovni materijal se kroz SP-01 -
Propusnik za materijal ubacuje u objekat, zatim kroz SP-22 — Propusnik za materijal
ubacuje u prostoriju SP-26 — Prostorija za pakovanje “High Potent” proizvoda.

Gotov proizvod. Nakon zavrSenog pakovanja, gotov proizvod se iz pakovnih
prostorija SP-10 — Pakovna sala sa dve linije konvejera, SP-11 — Ruéno pakovanje
van konvejera i SP-12 — Ru¢no pakovanje van konvejera i za mali konvejer transportuje
do SP-20, odakle se, nakon streCovanja palete, kroz SP-21 — Propusnik za materijal
transportuje dalje.

Nakon zavrSenog pakovanja, “High Potent” proizvodi se kroz propusnik
materijala SP-22 i SP-01 transportuju dalje. Ru¢no streCovana paleta se sanitizuje pre
nego $to se transportuje iz SP-22 — Propusnik za materijal u SP-01 — Propusnik za
materijal.
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Tokovi personala

Tok personala kroz zonu klase "CNC". U zonu klase ,CNC* se ulazi spolja kroz
propusnike SP-03 — Propusnik za personal, pa kroz SP-07 - Muska garderoba ,
odnosno SP-08 - Zenska garderoba. Sve prostorije u sklopu pogona se nalaze u zoni
klase ,CNC*.

U deo objekta, u kom se pakuju ,High Potent” proizvodi, u zonu klase ,CNC* ulazi
se spolja kroz SP-23 - Propusnik za personal i SP-24 — Propusnik za personal u
prostoriju za pakovanje.

3.4. Ulazni parametri

Vrste i kolicine sirovina

Sirovine u predmetnom projektu su:
Pakovanije ,High potent” proizvoda

U polju farmakologije, potentnost je mera aktivnosti leka izrazena u vidu koli¢ine
supstance neophodne da se proizvede efekat datog intenziteta. ,High potent — Veoma
potentni proizvod (npr. Morfijum, alprazolam, hlorpromazin) izaziva veliki odgovor na
niskim koncentracijama, dok nisko potentni lek (ibuprofen, acetilsalicilna kiselina)
izaziva mali odgovor na niskim koncentracijama. Potentnost je proporcionalna afinitetu
i efikasnosti.

Poluproizvod tableta/kapsula pakovane u blistere — do 1000 pakovanja godisnje.

Pakovanje farmaceutskih proizvoda
1. Ampule u bulku - Proizvodi predstavnici su:
o Novalgetol inj.

o Dexason inj.
o Klometol inj.
2. Kapi za odi i infuzije - Proizvodi predstavnici su:
o Deksametazon-neomicin, kapi za odi
o Glaumol, kapi za o€i
o Orvagil infuzija
3. Bulk blisteri tableta/kapsula - Proizvodi predstavnici su:
o Pronison tablete
o Rivarox tablete, 15mg
o Teluka tablete
4. Dijetetske kesice - Proizvodi predstavnici su:
o Orosal
o Beviplex
o Bibilibi
5. Bulk sirupi - Proizvodi predstavnici su:
o Spalmotil
o Paracetamol

GALENIKA A.D. Beograd
Strana 57



Studija o proceni uticaja na zZivotnu sredinu Odeljenja za ruéno sekundarno pakovanje “High Potent”
proizvoda i standardnih farmaceutskih proizvoda (I faza rekonstrukcije dela postojeceg objekta br.1,
ostale zgrade-proizvodni objekat-fabrika za proizvodnju injekcionih proizvoda na bazi peptida, za
potrebe formiranja odeljenja za ruéno sekundarno pakovanje)

o Galitifen
6. Probiotici - Proizvodi predstavnici su:
o Flonivin forte
o Flonivin boulardi
o Flonivin plus.

Planirano je da pogon sekundarnog pakovanja farmaceutskih proizvoda radi u
dve smene, sa prosecnim radnim zadatkom od 1000 pakovanja po smeni (8h),
odnosno do 10.000.000 pakovanja godisnje.

Potrebne kolicine vode

U donjoj tabeli data je potroSnja vode:
Tabela 3: PotroSnja vode

Vrsta vode Maksimalni protok Makismalna potrosnja
Gradska topla voda 330 1/h 1110 I/dan
Gradska hladna voda 330 1/h 1110 l/dan

Komprimovani vazduh

Instrumentalnim komprimovanim vazduhom se snabdevaju sledeci tehnoloski

potrosaci:
;())rf)r;?:ﬁje Naziv prostorije %Zpr;:;ae Uredaj Pritisak |Precnik cevi
SP-10 Pakovna sala za sekundarno SP10-01 Konvejer za 6 DN20
pakovanije sa 2 linije konvejera pakovanje
Masina za
etiketiranje
SP-10 Pakovna sala za sekundamo | gpy4 o4 (leplienje 6 DN20
pakovanije sa 2 linije konvejera .
kontrolnih
markica)
SP-10 Pakovna sala za sekundarno SP10-05 Automatska 6 DN15
pakovanije sa 2 linije konvejera kontrolna vaga
Pakovna sala za sekundarno Masina za
SP-10 pakovanje sa 2 linije konvejera SP10-06 serijalizaciju 6 DN20
Pakovna sala za sekundarno Konvejer za
SP-10 pakovanje sa 2 linije konvejera SP10-08 pakovanje 6 DN20
Masina za
SP-10 Pakovna sala za sekundarno SP10-11 e(tlllgelt];rl\ée 6 DN20
pakovanije sa 2 linije konvejera puen;
kontrolnih
markica)
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SP-10 Pakovng sala za ggkundarpo SP10-12 Automatska 6 DN15
pakovanije sa 2 linije konvejera kontrolna vaga
Ruéno pakovanje van konvejera i za Mali konvejer
SP-12 g ) SP12-01 (transportna 6 DN20
mali konvejer
traka)
SP-12 Ruéno pakovanj_e van k_onvejera i za SP12-04 Automatska 6 DN15
mali konvejer kontrolna vaga
SP-13 Prostorija za etiketiranje SP13-01 MaSina za 6 DN20
etiketiranje
SP-13 Prostorija za etiketiranje sp13-02 | ol 6 DN20
SP-14 Prostorija za signiranje SP14-01 Masina za 6 DN20
signiranje
Masina za
SP-15 Prostorija za savijanje uputstava SP15-01 savijanje 6 DN20
uputstava
SP-18 Prostorija za tehnicko odrzavanje SP18-02 Sudopera 6 DN20
SP-19 Janitor SP19-01 Trokadero 6 DN20

Prosecan protok instrumntalnog komprimovanog vazduha iznosi 0,001 — 0,01 Nm?3/h.
Komprimovani vazduh obezbeduje kompresor maksimalnog protoka 0,5 Nmd3/h, koji se nalazi u
tehniCkoj prostoriji susednog API pogona (u istom objektu). Na postojeCi glavni razvod
instrumentalnog komprimovanog vazduha predvidjeno je odvajanje cevi DN32 za nove potroSace
Sekundarnog pakovanja. U prostoriji se spustaju vertikalni vodovi ka potro$acima koji se zavrSavaju
loptastom slavinom na potrebnoj visini od poda.

Rashladni medijum

Rashladni medijum u klima sistemu je ekolo8ki Freon R410A (Metilen difluorid
50% i Pentafluoro etan 50%). U krugu isparivac¢a Cilera cirkuliSe meSavina vode i 35%
etilen-glikola.

Potrebne koli¢ine elektricne energije

Na lokaciji je planirana izgradnja nove TS, 10/0.4 kV, 2x2000 kVA. Iz
niskonaponskog postrojenja TS predvideno je napajanje svih razvodnih ormana i
dominantnih potro$aca u projektu. Potrebe za elektric(nom energijom date su u donjoj
tabeli:

Tabela 4: Instalisana snaga elektri¢ne energije

Potrosac Instalisana snaga (kW)

GALENIKA A.D. Beograd
Strana 59




Studija o proceni uticaja na zZivotnu sredinu Odeljenja za ruéno sekundarno pakovanje “High Potent”
proizvoda i standardnih farmaceutskih proizvoda (I faza rekonstrukcije dela postojeceg objekta br.1,
ostale zgrade-proizvodni objekat-fabrika za proizvodnju injekcionih proizvoda na bazi peptida, za
potrebe formiranja odeljenja za ruéno sekundarno pakovanje)

TehnoloSka oprema 45,5
Priprema tople vode 90/700C 240
Priprema tople vode 60/400C 110
Rashladni agregat 240
UKUPNO: 635,5

3.5. Izlazni parametri

Emisija u vazduh

Kompletan proizvodni prostor je apsolutno kontrolisan tako $to su na svim mestima usisa
vazduha u pogonske prostorije (u cilju izbegavanja rizika kontaminacije proizvoda) i odsisa vazduha
u atmosferu ugradene filterske sekcije G4 (grubog filtera za Eestice vece od 5 um), a potom preko
finih filtera F7 i F9 (za Cestice 1 - 5 um), Cime je kontrolisana potrebna Cistoa vazduha u samom
pogonu, odnosno predmetni prostor u redovnom radu ne emituje gasovite i praskaste zagadujuce
materije u vazduh okoline, odnosno u Zivotnu sredinu.

e U sistemu koji obuhvata prostorije sekundarnog pakovanja, ru¢nog pakovanja, prostorija
za etiketiranje i prostorija za signiranje, koli€ina izvu¢enog vazduha uz pomo¢ odsisnog
ventilatora je 18100m3/h. Deo izvu¢enog vazduha ovog sistema se koristi za provetravanje
i temperiranje tehnickih prostorija.

e U sistemu koji obuhvata prostorije za pakovanje “High Potent” proizvoda, propusnike,
hodnik i prate¢e prostorije, koliina izvu¢enog vazduha uz pomo¢ odsisnog ventilatora je
13720m3/h.

Ispustanje otpadnih voda
Voda se u tehnoloSkom procesu ne koristi, pa samim tim nema ni tehnoloskih
otpadnih voda.

Sanitarno fekalne otpadne vode odvode se u postojeCu javnu kanalizaciju.
Procenjena koli¢ina sanitarno fekalnih otpadnih voda iznosi 2220 I/dan.

Cvrsti otpad

Na predmetnoj lokaciji sa odvijanjem tehnoloSkih procesa proizvodnje i procesa podrske
proizvodniji nastaju sledece vrste otpada: industrijski, komercijalni i komunalni otpad, a u zavisnosti
od opasnih karakteristika: neopasan i opasan otpad.

Farmaceutski otpad je otpad koji vodi poreklo iz farmaceutske industrije, apoteka i
zdravstvenih ustanova a koji obuhvata:
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e Farmaceutske proizvode, lekove i hemikalije iz farmaceutske industrije (ukljuCujuci i
primarnu ambalazu i pribor za primenu takvih proizvoda), sa isteklim rokom upotrebe i /ili
koje se moraju odbaciti iz bilo kog razloga (oStecena ambalaza, neispravni lekovi u pogledu
propisanog kvaliteta i sl.),

e Otpadna kontaminirana ambalaza i otpadni filteri iz farmaceutske industrije.

U opasan otpad koji nastaje u projektu spadaju:
e Poluproizvodi i gotovi proizvodi koji se iz bilo kog razloga ne mogu koristiti a u sebi
sadrze opasne materije u koncentracijama definisanim prethodnom stavu,
e Ambalaza koja je bila u neposrednom kontaktu sa poluproizvodom okarakterisanim kao
opasan otpad,
Fluorescentne cevi i drugi otpad koji sadrZi Zivu,
Kontaminirane krpe od €iS¢enja i masne krpe,
Zamenieni filteri vazduha,
Kontaminirana li¢na zastitna oprema

U neopasan otpad spada sledeca vrsta otpada.
e Skart poluproizvoda i gotovih proizvoda koji se vi$e ne mogu koristiti iz bilo kog razloga, a
koji u sebi ne sadrze opasne materije,
e Ambalaza koja nije bila u dodiru sa opasnim materijama ili ambalaza koja je bila u
kontaktu sa opasnom materijom, ali je pre toga dekontaminirana,

e Transportna ambalaza poluproizvoda okarakterisanih kao opasni

e Prazni blisteri, kapsule i kutije (koris¢eni ili neiskorisceni),

e PVC vrece i folije, Al folije

e Palsti¢ne/aluminijumske palete

e Otpad iz administracije, papirna ambalaza (etikete, uputstva), kartonska ambalaza
(osnovne

e Kkutije, transportne kutije) koje ne odgovaraju specifikacijama,

[}

Otpad iz kancelarija i otpad nastao nakon uredenja prostora,

Komunalni otpad nastaje na lokaciji u toku redovnog rada, kao posledica boravka
zaposlenih i korisnika usluga. Odlaganje ove vrste otpada vrSi se u metalni kontejner
koji redovno prazni nadlezna komunalna sluzba.

Buka i vibracije

Emisija buke

Na osnovu opisanog tehnoloSkog procesa, na lokaciji predmetnog projekta, mogu se
identifikovani sledec¢i izvori povecanja nivoa buke: rad opreme i saobracaj unutar kompleksa. Na
osnovu iskustva i podataka o merenjima buke u sli¢nim objektima realno je pretpostaviti da ¢e se
nivo buke od rada opreme u ovom konkretnom slu¢aju kretati u opsegu od 80 do 85 dB (A). Kako
je sva proizvodna oprema smesStena u zatvorenim prostorijama u objektu, navedeni nivo buke je
karakteristi¢an za unutradnjost proizvodnog dela objekta postojece proizvodnje i ne ocekuje se
povecanje nivoa buke van granica objekta. Saobracaj koji ¢e se odvijati unutar kompleksa (dovoz
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sirovina i distribucija gotovih proizvoda) u kontrolisanom reZimu (male brzine kretanja) ne moze
uticati na povecanje postojeceg nivoa buke.

Vibracije

U predmetnom pogonu ne dolazi do emitovanja vibracija.

Jonizujuca i nejonizujuc¢a zracenja
Prilikom rada opreme na lokaciji nece dolaziti do oslobadanja toplote koja bi uticala na

postojece stanje Zivotne sredine.
Takode, nece dolazi ni do jonizujucih, kao ni do nejonizujucih zracenja.

3.6. Tehnologija tretiranja otpadnih materija

U predmetnom projektu nema emisije zagaduju¢ih materija u vazduh, vodu odnosno
zemljiSte i podzemne vode, pa samim tim nije planirana tehnologija tretiranja otpadnih materija.

Upravljanje &vrstim otpadom u pogonu, neopasnim odnosno farmaceutskim, vrsi¢e se u
skladu sa uspostavljeniim procedurama Nosioca projekta, odnosno u svemu u skladu sa Zakonom
0 upravljanju otpadom i Zakonu o upravljanju ambalaZzom i ambalaznim otpadom.
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4. PRIKAZ GLAVNIH ALTERNATIVA KOJE SU
RAZMATRANE

4.1. Lokacija

Alternativa u izboru lokacije za predmetni projekat nije razmatrana s obzirom da
je predmet projekta rekonstrukcija izgradenog objekta.

4.2. Proizvodni procesi ili tehnologije

Projektom je predvidena rekonstrukcija dela postojeCeg objekta br.1, ostale
zgrade-proizvodni objekat-fabrika za proizvodnju injekcionih proizvoda na bazi
peptida, za potrebe formiranja pogona za Ruéno sekundarno pakovanje ,High potent®
proizvoda i standardnih farmaceutskih proizvoda.

4.3. Metode rada

Bez obzira Sto nosilac projekta u ovom slucaju nije razmatrao alternative, kada se vrSi
razmatranje mogucih alternativa, onda se postave kriterijumi po kojima se ocenjuju razmatrane
varijante odnosno alternative. Ti kriterijumi mogu biti razliCiti kao npr.:

» troSkovi izgradnje i izvodljivost, i infrastruktura
» hidrotehnicki uslovi i geoloski uslovi

» vreme realizacije projekta po svakoj alternativi
> urbanizam i saobracaj, ekologija i klima

U ovom slu€aju nosilac projekta se rukovodio kriterijumom optimizacije proizvodnog
prostora i poboljSanja ambijentalnih uslova rada, kao i ekonomskim kriterijumima.

4.4. Planovi lokacija i nacrti projekta

Planovi lokacija i nacrti projekata za razmatrane alternative, u ovom slucaju nisu radene.

4.5. Vrsta i izbor materijala

Nosilac projekta nije imao problem izbora vrste materijala za usvojenu tehnologiju, ve¢ izbor
odgovarajuceg isporucioca koji ¢e zadovoljiti rokove isporuke i ugradnje opreme kao i naravno
zadovoljavajuce uslove po ceni isporuke. Problem vrste materijala se ne postavlja jer je za objekte
ove vrste to jasno definisano za svaki deo procesa i nosilac projekta ¢e samo zahtevati ¢vrste
garancije od isporucioca opreme o pridrzavanju svetskih i evropskih standarda o kvalitetu materijala
od koga je izradena oprema za sve nove procesne linije.

4.6. Vremenski raspored za izvodenje projekta
Rok za realizaciju projekta je 6 meseci od dana potpisivanja naloga za pocetak radova.
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4.7. Funkcionisanje i prestanak funkcionisanja

Za objekte ovakve vrste, vek trajanja je 25 do 30 godina.

4.8. Datum pocetka i zavrSetka izvodenja

Planira realizacija predmetnog projekta do novembra 2023. godine, s tim Sto se stvarno
vreme pocetka i zavrSetka moze u izvesnoj meri odloZiti.

4.9. Obim proizvodnje

,High potent® proizvodi — 1000 pakovanja godisnje.
Standardni farmaceutski proizvodi — 10000000 pakovanja godisnje.

4.10. Kontrola zagadenja

Kontrola zagadenja u predmetnom projektu vrsic¢e se sprovodenjem monitoringa
parametara Zivotne sredine predvidenim u tacki 9. ove Studije, kao i permanentom
kontrolom rada i odrzavanjem opreme i instalacija.

4.10.Uredenje odlaganja otpada

Odlaganje ¢vrstog otpada vrsice se u skladu sa Zakonom o upravljanju otpadom («Sl.
Glasnik RS», broj 36/09, 88/10, 14/2016, 95/18-dr.zakon i 35/2023).

4.11.Uredenje pristupa i saobraéajnica

Kolski i peSacki pristup je obezbeden postoje¢im internim saobracajnicama
kompleksa.

4.12.0dgovornost i procedura za upravljanje zivothom
sredinom

Nosilac projekta ima odgovarajuéu sluzbu zastite i iskusne kadrove koji su zaduZeni za
upravljanje zivotnom sredinom.

4.13.0Obuka

Postoje¢i kadrovi Nosioca projekta prosli su kroz niz obuka (bezbedan i zdrav rad,
protivpozarna zastita i sl.) kojima se unapreduje njihov rad, $to je planirano i za sve nove zaposlene
u fazi eksploatacije rekonstruisanog pogona.

4.14.Monitoring

Monitoring ¢e se u predmetnom projektu vrsiti u skladu sa tackom 9. Studije — Program
pracenja uticaja na Zivotnu sredinu.

GALENIKA A.D. Beograd
Strana 64



Studija o proceni uticaja na zZivotnu sredinu Odeljenja za ruéno sekundarno pakovanje “High Potent”
proizvoda i standardnih farmaceutskih proizvoda (I faza rekonstrukcije dela postojeceg objekta br.1,
ostale zgrade-proizvodni objekat-fabrika za proizvodnju injekcionih proizvoda na bazi peptida, za
potrebe formiranja odeljenja za ruéno sekundarno pakovanje)

4.15.Planovi za vanredne prilike

Pod planom za vanredne prilke podrazumeva se plan zastite od udesa koji se saglasno
Pravilniku o sadrzini Politike prevencije udesa i sadrzini i metodologiji izrade |zvestaja
0 bezbednosti i Plana zastite od udesa, "Sluzbeni glasnik RS", broj 41/10 realizuje
upravljanjem rizikom i to kroz tri faze:

> prevencija
» pripravnost
» odgovor na udes

U tacki 7 ove ,Studije o proceni uticaja ....“ bi¢e detaljnije obradena ova tema kroz poglavlje
zadato Pravilnikom o sadrZini studije o proceni uticaja na zivotnu sredinu (,SI. Gl. RS 69/2005) i to
kroz ¢lan 8 koji glasi: ,......prikaz opasnih materija, njihovih koliCina i karakteristika, mera prevencija,
pripravnosti i odgovora na udes, kao i mera otklanjanja posledica udesa odnosno sanacije”.

4.16.Nacin dekomisije, regeneracije lokacije i dalje upotrebe

U slu€aju prestanka rada i/ili uklanjanja objekata i opreme postrojenja, koji mogu
imati zna€ajan uticaj na zivotnu sredinu, izradiCe se Studija o proceni uticaja na zivotnu
sredinu u skladu sa ¢lanom 3. Zakona o proceni uticaja na zivotnu sredinu (,Sluzbeni
glasnik RS* broj 135/04 i 36/09), koja ¢e prikazati mogucnosti dekomisije, regeneracije
lokacije i dalje upotrebe.
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OPIS CINILACA ZIVOTNE SREDINE ZA KOJE
POSTOJI MOGUCNOST DA BUDU ZNACAJNO
IZLOZENI RIZIKU USLED IZVODENJA
PREDLOZENOG PROJEKTA

i

5.1. Stanovnistvo

Najblizi stambeni objekti, naselje ,Nova Galenika®“, nalaze se jugoisto¢no od
predmetne lokacije na udaljenosti od oko 800 m (kolektivno stanovanje 3 — 4 etaze),
odnosno na udaljenosti od oko 900 m kolektivno stanovanje (viSespratnice).

Naselje ima ukupno oko 16.000 stanovnika racunajuéi stambene objekte na povrSini
od 4 km2, Sa druge strane autoputa, u pravcu juga-jugozapada postoji neplanski izgradena
grupacija individualnih porodi¢nih kuca, naselje Altina koje je od lokacije udaljeno najmanje
500 m.

Primenjenim nacinom rada, ne postoji mogucnost da stanovniStvo bude izlozeno
riziku, osim u slu¢aju udesne situacije.

5.2. Floraifauna

Na predmetnoj lokaciji nije registrovano prisustvo retkih ugroZenih biljnih i Zivotinjskih
vrsta, kao ni posebno vrednih biljnih zajednica.

5.3. Vazduh, voda, zemljiste

Vazduh

Monitoring kvaliteta vazduha u martu 2023. godine je obuhvatio merenje
koncentracije zagadujucih materija koje su utvrdene Programom kontrole kvaliteta
vazduha na teritoriji Beograda za 2022. i 2023. godinu.

Kriterijumi za ocenjivanje kvaliteta vazduha su utvrdeni Uredbom o uslovima za
monitoring i zahtevima kvaliteta vazduha ("Sl. glasnik RS" br. 11/2010, 75/2010 i
63/2013).

U tabeli 1 prikazan je statisticki prikaz merenja osnovnih zagadujucih materija
u martu 2023. godine, koje su utvrdene Programom kontrole kvaliteta vazduha na
teritoriji Beograda za 2022/2023. (srednja vrednost, minimalne, maksimalne, broj
merenja preko granicne vrednosti GV i maksimalno dozvoljene vrednosti MDV).

Rezultati merenja sumpor dioksida, ¢adi, azot dioksida, PM1o, ugljen monoksida
i ozona u martu 2023. godine pokazuju sledece:

- Srednje 1-Casovne vrednosti sumpor dioksida nisu prekoracile grani¢ne
vrednosti;
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- Srednje 1-Casovne vrednosti azot dioksida nisu prekoracile grani¢ne
vrednosti;

- Srednje 24-Casovne vrednosti sumpor dioksida nisu prekoracile grani¢nu
vrednost;

- Srednje 24-Casovne vrednosti azot dioksida nisu prekoracile grani¢nu
vrednost;

- Srednje 24-Casovne vrednosti ugljen monoksida nisu prekoraCile grani¢nu
vrednost;

- Prekoracenje maksimalne dozvoljene vrednosti za ¢ad nije zabeleZzeno ni u
jednom merenju;

- Srednje 24-Casovne vrednosti suspendovanih ¢estica PMo su prekoracile
grani¢nu vrednost na nekoliko mernih mesta, a za lokaciju Zemun merodavno
je:

v' 18 MERENJA NA MERNOM MESTU AMS JP ,Posta Srbije, RJ
Regionalni postansko-logisticki centar , Ugrinovacka 210b — udaljeno
oko 3 km jugoisto¢no od predmetne lokacije.

- Maksimalna dnevna osmoc¢asovna srednja vrednost za 0zon nije prekorac¢ena
ni u jednom merenju.

- Maksimalna dnevna osmocasovna srednja vrednost za ugljen monoksid nije
prekoracena ni u jednom merenju.

PovrSinske vode

Programom kontrole kvaliteta povrSinskih voda na teritoriji Beograda u martu
2023. godine je obuhvacena kontrola 12 uzoraka vode reka i kanala na teritoriji
Beograda. |zvrSena ispitivanja su obuhvatila opste fiziCko-hemijske i mikrobioloske
parametre za odredivanje klase kvaliteta povrSinskih voda prema Uredbi o grani¢nim
vrednostima zagadujucih materija u povrsinskim i podzemnim vodama i sedimentu i
rokovima za njihovo dostizanje (,SI. glasnik RS*, br. 50/2012), a na osnovu kojih moze
da se izvrSi i procena ekoloSkog statusa ili potencijala vodotoka obuhvacenih
monitoringom prema Pravilniku o parametrima ekoloSkog i hemijskog statusa
povrSinskih voda i parametrima hemijskog i kvantitativnog statusa podzemnih voda
(,SI. glasnik RS*, br. 74/2011).

Monitoring kvaliteta vode reke Dunav tokom marta je obuhvatio tri uzorka, dva
sa lokaliteta Vin€a uzorkovana 1. i 21. marta i jedan uzorak sa lokaliteta Batajnica
uzorkovan 1. marta. Kvalitet vode reke Dunav je, na osnovu analiziranih parametara
prema navedenoj Uredbi (,SI. glasnik RS*, br. 50/2012) odgovarao Il klasi u uzorku sa
lokaliteta Batajnica, IV klasi u uzorku sa lokaliteta Vin€a od 21. marta i V klasi u uzorku
sa lokaliteta Vin¢a od 1. marta.

Podzemne vode i zemljiSte

S obzirom da se kvalitet zemljiSta, odnosno podzemnih voda radom projekta
ne¢e menjati, na predmetnoj lokaciji nisu vrSene analize zemljiSta na sadrzaj opasnih
materija.
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5.4. Klimatski Cinioci

U poglavlju 2.5 dat je detaljan prikaz klimatskih karakteristika na lokaciji i u Sire
analiziranoj zoni. Predmetna delatnost nema uticaj na mikroklimatske karakteristike.

5.5. Gradevine, nepokretna kulturna dobra, arheoloska
nalazista i ambijentalne celine

Predmetni gradevinski objekat je izgraden, kao i prate¢a infrastruktura.
Rekonstrukcijom objekta vr8i se minimalna adaptacija za potrebe formiranja pogona
za ru¢no sekundarno pakovanje »High potent« proizvoda i standardnih farmaceutskih
proizvoda. Na predmetnoj lokaciji nisu evidentirana kulturna dobra, arheolo$ka
nalaziSta i ambijentalne celine.

5.6. Pejzaz

Lokacija projekta nalazi se u radnoj zoni Zemuna, okruzena je industrijskim
objektima, a gradevinski objekat je uklopljen u postojece pejzazne karakteristike. U
neposrednoj okolini predmetne lokacije nema Suma, pasnjaka ili zemljista sa posebnim
pejzaznim vrednostima. Zbog navedenog, predmetni Projekat tokom svog redovnog
rada, ne ugrozava pejzazne vrednosti okoline predmetne lokacije.

5.7. Medusobni odnos navedenih c¢inilaca

Na osnovu razmatranja prethodnih taaka moze se konstatovati da, uz
poStovanje planiranih mera zastite, nema Cinilaca zivotne sredine za koje postoji
moguénost da budu znatno izloZeni riziku usled rada predmetnog Projekta, osim na
zonu kolektivnog stanovanja Nova galenika, odnosno individualno stanovanje preko
puta Novosadskog puta i to samo u slu¢aju udesne situacije.
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6. OPIS MOGUCIH ZNACAJNIJIH UTICAJA PROJEKTA
NA ZIVOTNU SREDINU

6.1 Mogucée promene i uticaji projekta na zivotnu sredinu za
vreme izvodenja radova na izgradnji projekta

S obzirom da je objekat koji je predmet rekonstrukcije izveden, kao i priklju¢ci na
postojecu gradsku infrastrukturu, ne o¢ekuje se veci uticaj na osnovne Cinioce Zivotne
sredine.

Mogu¢ je negativan uticaj praSine, produkata sagorevanja goriva i buke od
transportnih vozila koja dovoze materijal i radnike na lokaciju, ali je ovaj uticaj
ograni¢enog intenziteta i trajanja i prestaje sa zavrSetkom izvodenja radova na
rekonstrukciji.

6.2 Mogucde promene i uticaji projekta na zivotnu sredinu za
vreme redovnog rada

Moguce zagadenje vazduha

Kompletan proizvodni prostor je apsolutno kontrolisan tako $to su na svim mestima usisa
vazduha u pogonske prostorije (u cilju izbegavanja rizika kontaminacije proizvoda) i odsisa vazduha
u atmosferu ugradene filterske sekcije G4 (grubog filtera za Eestice vece od 5 um), a potom preko
finih filtera F7 i F9 (za Cestice 1 — 5 pm), Cime je kontrolisana potrebna Cisto¢a vazduha u samom
pogonu, odnosno predmetni prostor u redovnom radu ne emituje gasovite i praskaste zagadujuce
materije u vazduh okoline, odnosno u Zivotnu sredinu.

Zagadenje vazduha u redovnom radu poti¢e od produkata sagorevanja goriva u motorima
sa unutrasnjim sagorevanjem transportnih vozila koja dolaze na lokaciju projekta. Koli¢ina i vrsta
zagadujucih materija u produktima sagorevanja goriva zavisi od stanja vozila, vrste motora odnosno
goriva, frekvencije dolaska na lokaciju. NajceSce se u emisiji javijaju ugljen-dioksid (CO2) i voda
(H20), odnosno kao produkti nepotpunog sagorevanja: viSak kiseonika (O2) i azot (N2),
ugljen-monoksid (CO), nesagoreli ugljo-vodonici (HC), oksidi azota (NOx) i Cvrste
cestice (PM). Kako se lokacija predmetnog projekta nalazi u blizini prometne saobraéajnice i
imajuci u vidu da u toku istovara/utovara motori vozila nisu u pogonu, uticaj odvijanja saobracaja
na samoj lokaciji na nivo aerozagadenja se moze zanemariti.

Moguce zagadenje povrsinskih voda

Tehnoloskih otpadnih voda u radu projekta nema. Otpadne vode u predmetnom
projektu su sanitarno fekalne i ispustaju se u postojecu javnu kanalizaciju u skladu sa
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uslovima nadleznih institucija, pa s toga redovan rad projekta ne¢e imati negativan
utica na vodotokove.

Mogucée zagadenje zemljista i podzemnih voda

S obzirom da se na zemljiste niSta ne¢e odlagati, osim komunalnog otpada,
redovan rad projekta nece imati negativan uticaj na zemljiSte odnosno podzemne vode.
Cvrstim neopasnim, opasnim i farmaceutskim otpadom upravijace se u skladu sa
Zakonom o upravljanju otpadom i Zakonom o ambalazi i ambalaénom otpadu.

Moguce povecanje nivoa buke i vibracija

Buka u Zivotnoj sredini je komunalna buka koja dopire do stambenih objekata i koja moze
da poti¢e od saobracaja, ulice i sl. Prekomerna buka, kada se govori o Stetnom dejstvu na ¢oveka,
je svaka buka Ciji nivo zvu¢nog pritiska prelazi 85 dB.

Izvori buke u predmetnom projektu su transportna vozila i tehni¢kih delova opreme
venitlacije i klimatizacije koji se postavljaju sa spoljne strane objekta.

Analizom tehnolo$kih izvora buke utvrdeno je da ne postoji moguénost ugrozavanja zivotne
sredine bukom s obzirom na izbor tehnolo$ke opreme i lokaciju projekta.

Projektovana tehnologija ima povoljne karakteristike koje ¢e delimi¢no eliminisati emisiju
buke u zivotnoj sredini:

e Oprema novije generacije
e \entilatori sa prigusivacima
e Redovan pregled i odrZzavanje
Opasnost od Stetnih uticaja vibracija u predmetnom projektu ne postoji.

Mogucéa emisija jonizujuéih i nejonizujucih zracenja
Rad projekta ne produkuje ni jonizujuce ni nejonizujuce zracenje.

Mogudéi uticaj na zdravlje stanovnistva

Redovan rad projekta nece imati negativan uticaj na zdravlje stanovniStva, s obzirom da
projekat svojim radom ne vr$i emisiju zagadujucih materija u vazduh, vodu, zemljiste, odnosno
podzemne vode. Moguce je uticaj na zdravlje stanovniStva u udesnim situacijama $to je opisano u
tacki 7. ove Studije.

Mogudéi uticaj na klimatske uslove

U redovnom radu predmetnog projekta nema emisije toplote, pare, povecanja vlaznosti
i drugih potencijalnih uticaja na klimatske faktore.
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Mogudéi uticaj na naseljenost, koncentraciju i migraciju
stanovnistva

Eksploatacijom predmetnog projekta ne utiCe se na naseljenost i migraciju
stanovnistva.

Mogudéi uticaj na namenu i korisé¢enje povrsina

Predmetna lokacija pripada privrednoj zoni ,Gornji Zemun® koja prema Planu
detaljne regulacije privredne zone ,Gornji Zemun® - zone 1 i 2 (,Sl. list grada
Beograda®“, broj 34/2004), a rekonstrukcija predmetnog objekta u saglasnosti je sa
vazecom planskom dokumentacijom i izvodenje projekta neCe imati negativan uticaj
na namenu i koris¢enje povrsina.

Mogudéi uticaj na komunalnu infrastrukturu

Predmetni projekat ne utiCe na komunalnu infrastrukturu. Na istu je prikljucen
u skladu sa uslovima nadleznih institucija.

Mogudéi uticaj na zasticena prirodna i kulturna dobra

Na predmetnoj lokaciji nije registrovano prisustvo retkih ugroZenih biljnih i Zivotinjskih
vrsta, kao ni posebno vrednih biljnih zajednica.

U neposrednoj okolini analizirane lokacije, kao i na samoj lokaciji, nema
registrovanih zasticenih kulturnih dobara i arheoloskih nalaziSta, samim tim ni bilo
kakvog uticaja na njih, tokom redovne eksploatacije predmetnog Projekta.

Mogudéi uticaj na pejzazne karakteristike

U neposrednoj okolini predmetne lokacije nema Suma, pasnjaka ili zemljiSta sa
posebnim pejzaznim vrednostima. Zbog navedenog, predmetni Projekat tokom svog
redovnog rada, ne ugrozava pejzazne vrednosti okoline predmetne lokacije.

6.3 Po prestanku rada projekta

Po prestanku rada, izvrSice se rekultivacija prostora povrdinskog kopa. lIsti e se
privesti novoj nameni u skladu sa planskom i projektnom dokumentacijom.

U slu€aju promene tehnologije, rekonstrukcije, proSirenje kapaciteta, prestanka
rada i/ili uklanjanja objekata, koji mogu imati znaCajan uticaj na Zivotnu sredinu,
izradiCe se Studija o proceni uticaja na Zivotnu sredinu u skladu sa ¢lanom 3. Zakona
0 proceni uticaja na zivotnu sredinu (,Sluzbeni glasnik RS* broj 135/04 i 36/09).
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7. PROCENA UTICAJA NA ZIVOTNU SREDINU U
SLUCAJU UDESA

Udes, po definiciji Zakona o zaétiti Zivotne sredine (,Sl. glasnik RS*, br. 135/04, 36/09,
36/09 - dr. zakon, 72/09 - dr. zakon, 43/11 - odluka US, 14/16, 76/18, 95/18 - dr. zakon i 95/18 - dr.
zakon), jeste iznenadni i nekontrolisani dogadaj ili niz dogadaja, koji nastaje nekontrolisanim
oslobadanjem, izlivanjem ili rasipanjem opasnih materija pri proizvodnji, prometu, upotrebi,
prevozu, preradi, skladistenju, odlaganju ili dugotrajnom neadekvatnom Cuvanju.

Procena uticaja na Zivotnu sredinu u slu¢aju udesa obuhvata identifikovanje mogucih
opasnosti od udesa, utvrdivanje verovatnoe i mehanizma njegovog nastanka i razvoja i
sagledavanje mogucih posledica.

Procena opasnosti, odnosno procena rizika od hemijskog udesa i potencijalnog
zagadivanja Zivotne sredine sprovodi se kroz izradu Dokumenata za operatere seveso postrojenja
prema odredbama Zakona o zastiti Zivotne sredine (,SI. glasnik RS*, br. 135/04, 36/09, 36/09 - dr.
zakon, 72/09 - dr. zakon, 43/11 - odluka US, 14/16, 76/18, 95/18 - dr. zakon i 95/18 - dr. zakon),
¢lanovi 38, 58, 60 i 60a i prema relevantnim odredbama sledecih pravilnika:

e Pravilnik o listi opasnih materija i njihovim koli¢inama i kriterijumima za odredivanje vrste
dokumenta koje izraduje operater seveso postrojenja, odnosno kompleksa (,SI. glasnik
RS, br. 41/2010,51/15 1 50/18),

e Pravilnik o sadrzini ObaveStenja 0 novom seveso postrojenju, odnosno kompleksu,
postojeCem Seveso postrojenju, odnosno kompleksu i o trajnom prestanku rada seveso
postrojenja, odnosno kompleksa (,SI. glasnik RS*, br. 41/10) i

e Pravilnika o sadrZini Politike prevencije udesa i sadrZini i metodologiji Izrade izveStaja o
bezbednosti i Plana zastite od udesa (,SI. glasnik RS, br. 41/10).

Opasne materije, definisane Zakonom o zaétiti Zivotne sredine, jesu hemikalije i druge
materije koje imaju Stetne i druge opasne karakteristike. Opasne materije imaju jednu ili viSe
karakteristika koje ih ¢ine opasnim: toksiénost, oksidiraju¢a, eksplozivna, ekotoksitna, zapaljiva,
samozapaljiva ili druga svojstva opasna po Zivot i zdravlje ljudi i zivotnu sredinu.

Postupanje sa opasnim materijama vrsi se na nacin da se ne dovede u opasnost Zivot i
zdravlje ljudi, ne zagadi Zivotna sredina, obezbede i preduzimaju mere zastite od udesa i druge
mere utvrdene zakonom.

Zastita od udesa obuhvata planiranje, organizovanje i preduzimanje preventivnih mera
upravljanja opasnim materijama i sanacionih mera u slu¢aju udesa na osnovu procene rizika.

Prema navedenom Zakonu o zastiti Zivotne sredine, seveso postrojenje definisano je kao
postrojenje u kojem se obavljaju aktivnosti u kojima je prisutna ili moZe biti prisutna opasna materija
u jednakim ili ve¢im kolicinama od propisanih, odnosno to je tehnicka jedinica unutar kompleksa
gde se opasne materije proizvode, koriste, skladiSte ili se njima rukuje. Postrojenje ukljuCuje svu
opremu, zgrade, cevovode, masine, alate, interne koloseke i depoe, dokove, istovarna pristanista
za postrojenja, pristane, skladista ili licne gradevine, na vodi ili kopnu, a koje su nuzne za
funkcionisanje postrojenja..
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7.1 Prikaz materija, njihovih koli¢ina i karakteristika

U predmetnom pogonu sekundarnog pakovanja ne koriste se materije koje su
opasne sa aspekta ugrozavanja zivotne sredine odnosno zdravljaljudi. Zajednicko za
sve hemijske supstance i njihova jedinjenja je potencijalna opasnost u toku rukovanja
sa njima. Ova opasnost je u pogonu sekundarnog pakovanja minimalna, jer radnici
nisu u direktnom kontaktu sa otvorenim proizvodom. Odnosno, proizvodi su vec
upakovani u primarnu ambalazu (ampule,boCice, blistere, penove). Postojece
opasnosti mogu biti kontrolisane pravilnim dizajnom, izborom i odrzavanjem
tehnoloSke opreme tokom sekundarnog pakovanja proizvoda. Najve¢a opasnost u
ovom pogonu je opasnost po zdravlje radnika. Uzimajuéi u obzir da se u ovom pogonu
vrSi sekundarno pakovanje farmaceutskih proizvoda, a to znaci da su proizvodi ve¢
upakovani u primarnu ambalazu (ampule, bocice, blistere, penove), do direktnog
kontakta radnika sa proizvodom moze doci ukoliko se primarna ambalaza osteti. U tom
slu€aju moze doc¢i do intoksikacije korozivnim i iritirajuim supstancama koje mogu
doc¢i u kontakt sa koZzom ili se inhalirati. OCi, lice i ruke su posebno osetljivi delovi tela.
Inhalacija je jedan od najbrzih puteva intoksikacije.

IskljuCena je mogucnost oSteCenja primarne ambalaze van samog pogona,
odnosno zagadivanje zivotne sredine.

U split sistemu klimatizacije kao rashladni medijum nalazi se Freon R410A — gas
pod pritiskom. Nije zapaljiv i nije eksplozivan.

U skladu sa Pravilnikom o listi opasnih materija i njihovim koli¢inama i
kriterjumima za odredivanje vrste dokumenata koje izraduje operater SEVESO
postrojenja, odnosno kompleksa ("Sluzbeni glasnik Republike Srbije", broj 41/10),
zaklju€eno je da predmetni projekat NIJE SEVESO postrojenje.

7.2 Identifikacija opasnosti

Identifikacijom vrsta opasnih materija na lokaciji i njihovih karakteristika, odnosno
na¢inom koriS¢enja/skladistenja u proizvodnom procesu, konstatovano je da na
predmetnoj lokaciji ne postoji moguénost pojave udesnih dogadaja osim pozara.

Moguci uticaj na zivotnu sredinu i zdravlje ljudi

Pozar

Ukoliko bi iz bilo kog razloga doSlo do eksplozije ili pozara zapaljivog gasa,
vazduhom bi se raSirio oblak dima koji bi u sebi sadrzao razna manje ili viSe toksi¢na
jedinjenja, kao $to su: uglje dioksid, ugljen monoksid, oksidi azota, oksidi silicijuma,
ugljovodon¢na jedinjenja i druga toksi¢na jedinjenja.

Za procenu rizika neophodna je procena sastava gasova koji bi nastali potpunim
ili nepotpunim sagorevanjem zapaljivih materija, njihova masa odnosno zapremina,
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toksikolo$ki parametri produkata sagorevanja kao i njihova koncentracija na razli€itim
rastojanjima i u razliCitim vremenskim presecima od mesta akcidenta i od trenutka
gorenja. Ovo je teoretski moguce na osnovu jednog veoma sloZzenog dinamickog
modela koji ni u literaturi nije dovoljno razraden. Za potrebe ove studije definisace se
najverovatniji produkti sagorevanja i toksikoloSki parametri na osnovu kojih se
procenjuje rizik od gorenja po zivotnu sredinu i zdravlje stanovniStva u neposrednoj
blizini.

Uzimajuéi u obzir toksikologiju produkata sagorevanja, masu gasovitih
proizvoda, toplotu i brzinu sagorevanja, kao i najéeS¢e vremenske prilike, moze se
proceniti da u sluaju pozara moze doc¢i do lokalnog zagadenja vazduha bez vecih
posledica na Siru okolinu.

Procena zdravstvenih efekata

Procena zdravstvenih efekata se vrSi na osnovu:

= nacina na koji deluje opasna materija (vrsta toksi¢nog efekta: reverzibilni, ireverzibilni i dr.);

= nacina trovanja (inhalacijom, preko koZe ili preko usta);

= doze unete u organizam s obzirom na vreme i koncentraciju opasne materije;

= nacina oslobadanja (naglo oslobadanje velikih koli¢ina, hroni¢na ekspozicija malim
koncentracijama i sl.);

= nacina individualnog odgovora na izlozenost opasnim efektima prikazan kroz odnos
dozalefekat i doza/odgovor;

= osobina opasnih materija (kancerogene, mutagene, teratogene);

= kombinovani i sinergetski efekti dve ili viSe opasnih materija;

Najbrzi put izlaganja zaposlenih poluproizvodu koji se naSao van primarne
ambalaze je inhalacioni. Efekti su korizivno ostecenje i/ili iritacija respiratornog trakta,
kao i iritacija koZze odnosno o€iju.

Procena posledica po zivotnu sredinu

Procena posledica po zivotnu sredinu se vrSi na osnovu:
= potencijala opasne materije da prodire u Zivotnu sredinu (rastvorljivost u vodi, isparljivost,
sorpciona i desorpciona svojstva);
= bioloSkih karakteristika (biokoncentracija, metabolizam, koeficijent razdvajanja
oktanol/voda);
= stabilnosti u prirodi (hemijske transformacije, bioloSke transformacije - biodegradacije);
= toksiCnosti (akutne i hroni¢ne) za sisare, ptice, ribe, dafnie i alge;

U predmetnom pogonu ne postoji moguénost dospevanja poluproizvoda
van primarne ambalaze u zivotnu sredinu.

Ugljen monoksid (kao produkt nepotpunog sagorevanja)

Negativan uticaj ugljen monoksida na zdravlje ljudi rezultat je formiranja karboksi
hemoglobina, koji smanjuje kapacitet preno$enja kiseonika kroz krv. Uno$enje ugljen
monoksida u organizam vrsi se preko pluca. Koncentracija karboksi hemoglobina
zavisi od duzine ekspozicije, ventiliranosti pluca, originalne koncentracije karboksi
hemoglobina u plu¢ima, a najvise od koncentracije udahnutog uglien monoksida.
Uglien monoksid, pored reakcije sa hemoglobinom, u organizmu reaguje i sa
mioglobinom, citohromima i metaloenzimima. Vezivanje ugljen monoksida sa
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hemoglobinom i proizvodnja karboksi hemoglobina predstavija preovladujuci
mehanizam u organizmu Cija je posledica toksi€an efekat malog izlaganja ugljen
monoksidu. Sam mehanizam nije u potpunosti poznat, ali se predpostavlja da izaziva
hipoksiju tkiva i razli€itih organa u organizmu. Formiranje karboksi hemoglobina je
reverzibilan proces, ali s obzirom na ¢vrstu vezu koju ugljen monoksid formira sa
hemoglobinom, vreme polu-eliminacije je prilicno dugo i iznosi 2-6.5 ¢asova. Pod
normalnim okolnostima, mozak moze povecati dotok krvi, odnosno iskoriS¢enje
kiseonika iz krvi od strane tkiva, a u cilju kompenzovanja hipoksije prouzrokovane
izlaganjem ugljen monoksidu.

PoviSene koncentracije ugljen monoksida u vazduhu doprinose povecanju
koncentracije metana i ozona u atmosferi. Vremenom, dolazi do njegove oksidacije i
stvara se ugljen dioksid (gas Cije prisustvo u vazduhu doprinosi efektu staklene baste).

7.3 Mere otklanjanja posledica udesa, odnosno sanacije

Mere upravljanja rizikom, kojima se stvara solidna osnova za pravilno reagovanja
u slu€aju udesa na predmetnoj lokaciji su sledece:

Tehnike i kontrole spre¢avanja kontaminacije
- KoriS¢enje kvalitetne opreme i materijala
- Redovno odrzavanje i remont opreme
- Vizuelne kontrole zaposlenih
- Dojava pozara i alarmiranje
- Zabrana pu$enja na lokaciji
- Zabrana koriScenja alata koji varnici
- Hidrantska mreza i PP aparati

Mere odgovora na udes
- Hitno iskljuivanje opreme i prekid procesa rada
- Evakuacija s mesta ugrozenosti
- KoriS¢enje zastitne opreme
- Osiguranje medicinskog tretmana
- «on-site» operativni planovi, postupci, treninzi i vezbe
- Obezbedivanje protoka informacija i komunikacije «on-site»

Otklanjanje posledica i sanacija lokacije

Mere za otklanjanje posledica imaju za cilj pracenje postudesne situacije,
obnavljanje i sanaciju radne i Zivotne sredine, vra¢anje u prvobitno stanje objekata,
postrojenja i instalacija, kao i uklanjanje opasnosti od eventualnog ponovnog nastanka
udesa.

Sanaciju sprovode osposobljene jedinice (vatrogasna i ostale specijalizovane
sluzbe), pojedini strucnjaci i specijalisti, kao i svi ostali zaposleni na nivou svojih znanja
i mogucnosti.

Pri otklanjanju posledica udesa u prioritetne mere i aktivnosti spadaju:
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B medicinski tretman povredenih i intoksiranih (trijaZz, prva pomoc,
upucivanje u zdravstvenu ustanovu i medicinski tretman),
B ra$ciScavanje oStecenih povrSina, opreme
B saniranje mesta udesa,
B pracenje postudesne situacije i otklanjanje moguce opasnosti od
ponovnog poZara ili udesa.
RasciSCavanje mesta udesa, oSteCenje opreme vrSe tehnicke i interventne
ekipe tehnicke sluzbe sa odgovaraju¢om opremom.
Nakon sprovodenja prioritetnih mera sanacije, pristupa se vra¢anju opreme u
funkcionalno stanje, a zatim revitalizaciji radne i Zivotne sredine.

Primenjivanjem planiranih mera zastite iz tacke 8. ove Studije, moguénost
udesne situacije svodi se na minimum.
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|®

OPIS MERA PREDVIDENIH U CILJU

SPRECAVANJA, SMANJENJA I, GDE JE TO

MOGUCE, OTKLANJANJA SVAKOG ZNACAJNIJEG

UTICAJA NA ZIVOTNU SREDINU

8.1. Mere predvidene zakonskim i podzakonskim aktima

U mere predvidene zakonima i drugim propisima podrazumeva se primena
normativa i standarda kod izgradnje objekata, izbora i nabavke opreme, kao i one
tehniCke mere prema kojima ¢e se prikupljanje i odlaganje otpadnih materija vrsiti bez
uticaja na promenu kvaliteta Zivotne sredine.

Mere iz ove tacke obuhvataju i uslove koji utvrduju nadlezni drzavni organi i
organizacije kod izdavanja odobrenja i saglasnosti za izgradnju objekta, izvodenje
radova i upotrebu objekata.

Mere su u skladu sa:

Zakon o planiranju i izgradnji ("SI. Glasnik RS", br. 72/2009, 81/2009 -
ispr., 64/2010 - odluka us, 24/2011, 121/2012, 42/2013 - odluka us,
50/2013 - odluka us, 98/2013 - odluka us, 132/2014, 145/2014,
83/2018, 31/2019, 37/2019 - dr. Zakon, 9/2020 i 52/2021);

Zakon o zastiti zivotne sredine (,Sl.glasnik RS”, br. 135/04, 36/09,
36/09 (dr.zakon), 72/09 (dr. zakon), 43/11 (US), 14/16 76/18 i 95/18
(dr.zakon));

Zakon o proceni uticaja na zivotnu sredinu (,SI. glasnik RS”, br. 135/04
i 36/09);

Zakon o zastiti prirode (,SI. glasnik RS”, br. 36/09, 88/10i91/10, 14/16,
95/18 (dr.zakon) i 71/21);

Zakon o zastiti vazduha (,SI. glasnik RS” br. 36/09, 10/13 i 26/21);

Zakon o vodama (,Sluzbeni glasnik RS”, broj 30/10, 92/12, 95/18 i
95/18 (dr.zakon));

Zakon o upravljanju otpadom (,SI. glasnik RS” br. 36/09, 88/10, 14/16,
95/18 (dr.zakon) i 35/2023);

Zakon o ambalazi i ambalaznom otpadu (,SI. glasnik RS” br. 36/09 i
95/18 (dr.zakon));

Zakon o zastiti od pozara (,Sl. glasnik RS” br. 111/09, 20/15, 87/18,
87/18 (dr.zakon);

Zakon o hemikalijama (,SI.glasnik RS” br. 36/09, 88/10, 92/11, 93/12 |
25/15);
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—  Zakon o kulturnim dobrima (,SI. Glasnik RS” br. 71/94, 52/11(dr.
zakon), 99/11(dr. zakon), 6/20 (dr. zakon) i 35/21 (dr.zakon));

— Uredba o utvrdivanju Liste projekata za koje je obavezna procena
uticaja i Liste projekata za koje se moze zahtevati procena uticaja na
zivotnu sredinu (,SI. glasnik RS”, br. 114/08);

—  Uredba o grani¢nim vrednostima emisije zagadujucih materija u vode i
rokovima za njihovo dostizanje (,SI. glasnik RS”, br. 67/11, 48/12 i
1/16);

—  Uredba o grani¢nim vrednostima zagadujuc¢ih materija u povrSinskim i
podzemnim vodama i sedimentu i rokovima za njihovo dostizanje (,SI.
glasnik RS”, br. 50/12);

—  Uredba o grani¢nim vrednostima prioritetnih i prioritetnih hazardnih
supstanci koje zagaduju povrSinske vode i rokovima za njihovo
dostizanje (,SI. glasnik RS, br. 24/14);

—  Zakon o zastiti od buke u zZivotnoj sredini (,Sl.glasnik RS” br. 96/21);

— Uredba o indikatorima buke, grani¢nim vrednostima, metodama za
ocenjivanje indikatora buke, uznemiravanja i Stetnih efekata buke u
zivotnoj sredini (,SI. glasnik RS”, br. 75/10);

— Uredba o grani¢nim vrednostima emisija zagaduju¢ih materija u
vazduh iz stacionarnih izvora zagadivanja, osim iz postrojenja za
sagorevanje (,Sl.glasnik RS”, br. 111/15 i 83/21);

—  Uredba o listi industrijskih postrojenja i aktivnosti u kojima se kontrolise
emisija isparljivin organskih jedinjenja, o vrednostima emisije isparljivih
organskih jedinjenja pri odredenoj potrosnji rastvaraCa i ukupnim
dozvoljenim emisijama, kao i Semi za smanjenje emisija ("Sluzbeni
glasnik RS", broj 100/2011);

—  Uredba o uslovima za monitoring i zahtevima kvaliteta vazduha (,SI.
glasnik RS”, br. 11/10, 75/10 i 63/13);

—  Pravilnik o sadrzini studije o proceni uticaja na Zivotnu sredinu (,SI.
glasnik RS” br. 69/05);

—  Uredba o sistematskom pracenju kvaliteta zemljista, indikatorima za ocenu
rizika od degradacije zemljiSta i metodologiji za izradu remedijacionih
programa-Prilog 2. Remedijacione vrednosti koncentracija opasnih i Stetnih
materija i vrednosti koje mogu ukazati na znacajnu kontaminaciju podzemnih
voda (,SI. Glasnik RS*, broj 88/2010 i 30/2018 — dr. uredba);

—  Pravilnik o uslovima i naCinu sakupljanja, transporta, skladiStenja i
tretmana otpada koji se koristi kao sekundarna sirovina ili za dobijanje
energije (,S1.glasnik RS” br. 98/10);

—  Pravilnik o kategorijama, ispitivanju i klasifikaciji otpada (,Sl.glasnik
RS” br. 56/10, 93/19 i 39/21);
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—  Pravilnik o naCinu skladiStenja, pakovanja i obelezavanja opasnog
otpada (,Sl.glasnik RS” br. 92/10i 77/21);

—  Pravilnik o obrascu Dokumenta o kretanju otpada i uputstvu za njegovo
popunjavanje (,SI. glasnik RS”, br. 114/13);

—  Pravilnik o obrascu Dokumenta o kretanju opasnog otpada, obrascu
prethodnog obavestenja, naCinu njegovog dostavljanja i uputstvu za
njihovo popunjavanje (,SI. glasnik RS” br. 17/17);

—  Pravilnik o obrascu dnevne evidencije i godiSnjeg izvestaja o otpadu
sa uputstvom za njegovo popunjavanje (,SI. glasnik RS”, br. 7/20 i
77121);

—  Pravilnik o opasnim materijama u vodama (,SI. glasnik SRS", br.
31/82);

—  Pravilnik o nacinu i uslovima za merenje koli€ine i ispitivanje kvaliteta
otpadnih voda i sadrzini izveStaja o izvrSenim merenjima (,SI. glasnik
RS", br. 33/16);

—  Pravilnik o metodama merenja buke, sadrzini i obimu izveStaja o
merenju buke (,SI. glasnik RS”, br. 72/10);

8.2. Mere prevencije, pripravnosti i odgovora na udes

Mere prevencije

Prevencija je skup mera i postupaka koji se preduzimaju na mestu eventualnog
udesa, a imaju za cilj spreavanje i smanjivanje verovatnoce nastanka udesa i mogucih
posledica.

Provera sistema zastite i bezbednosti na predmetnoj lokaciji podrazumeva
stalnu kontrolu radne discipline zaposlenih u obavljanju svojih radnih zadataka
uz postovanje mera zastite.

U postojecem kompleksu su obezbedena sva neophodna sredstva za
ograniCavanje posledica udesa, koja podrazumevaju tehnicke (projektovane) i
organizacione mere zastite.

o lzvedena je unutrasnja i spoljasnja hidrantska mreza.

o Postavljen je potreban broj protivpozarnih aparata.

o Zaposleni ¢e pro¢i obuku za rukovanje poluproizvodima u primarnoj ambalazi u
skladu sa bezbednosnim listovima koje e nosilac projekta obezbediti na
srpskom jeziku.

o Zaposleni ¢e proCi osnovnu obuku iz zastite od pozara u skladu sa Zakonom o
zastiti od pozara.

o Potrebno je redovno ispitivanje i periodiéni pregledi opreme i svih uredaja u
skladu sa vazecim propisima.
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Na lokaciji istaéi Pravila o nainu ponaSanja u sluaju pozara, koja treba da
sadrze: postupak i sredstva za gaSenje pozara, polozaj prekidaca i ventila koje
treba iskljuciti odnosno zatvoriti i drugi vazni podaci.

Radove pri remontu i rekonstrukciji mogu da izvode samo strucni i obuceni
radnici za navedene poslove, koji su upoznati sa opasnostima od pozara i
eksplozije na navedenim postrojenjima i merama za njihovo otklanjanje.

U slu€aju izvodenja vru€ih radova na objektu i opremi, za te radove mora se izdati
pismeno odobrenje od nadleznog lica.

Za sve radove na remontu i rekonstrukciji mora postojati odgovarajuca
dokumentacija, odnosno evidencija navedenih radova.

Elektrouredaji i gromobranska instalacija moraju se redovno pregledati u
propisanim rokovima o ¢emu se mora voditi evidencija.

Redovno vrsiti pregled hidrantske instalacije (protok, pritisak, ispravnost opreme
i dr.) dva puta godisnje i o tome voditi evidenciju.

Obezbediti vatrogasne aparate za gaSenje pocCetnih pozara i hidrantsku
instalaciju sa potrebnom opremom za gasenje pozara sa vodom ili hladenje
ugrozenih objekata i postrojenja.

PoZzarni put odrzavati stalno prohodnim.

Obezbediti slobodan put za kretanje vozila, odnosno evakuaciju u slu€aju pozara
izvan zone opasnosti (zastitne zone).

Preventivna zastita zaposlenih sprovodi se kroz:

odrzavanje higijene proizvodnih prostorija,
odrZavanije higijene proizvodne opreme,
odrZzavanije higijene radnika i

redovna medicinska kontrola zdravlja radnika.

O O O O

U zavisnosti od stepena rizika neophodno je koristiti zastitnu opremu za radnika

navedenu u daljem tekstu.

O

(@]

Radno odelo. Zaposleni moraju biti opremljeni radnom ode¢om (koja pokriva telo, ruke i
noge).

Zastitna disajnih puteva. Neophodna je zastitna maska za disajne puteva.

Zastitna oprema koze ruku. Neophodne zastitne gumene rukavice

Zastita stopala. Neophodna je zastitna obuca u svim pakerskim prostorijama.

Medicinska kontrola mora da se sprovodi periodi¢no i redovno za sve zaposlene

radnike. Pre prijema radnika u radni odnos neophodno je medicinski proveriti njegovo
zdravstveno stanje. Kontinualno pracenje zdravstvenog stanja radnika treba da
rezultira preporukom medicinskog stru¢njaka za promenu radnog mesta ukoliko se
konstatuje poremecaj fizickog stanja pojedina¢nog radnika zbog izloZenosti riziCnim
poslovima.

Sekundarno pakovanje mora biti opremljeno opremom za prvu pomo¢ kao i

specijalno obu€enim personalom za ukazivanje prve pomoci u ekscesnim situacijama.
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Pripravnost

Pripravnost je stanje koje se postize pripremom svih nadleznih subjekata,
opreme i tehnike radi najadekvatnijeg odgovora na udes uz najmanje moguce
posledice, a obezbeduje se donoSenjem planova zastite. Mere koje se preduzimaju
podrazumevaju da su svi radnici koji rukuju sa predmetnim instalacijama:

— kvalifikovani ili visokokvalifikovani radnici obu€eni za rukovanje opasnim
materijama i obuceni iz oblasti protivpozarne zastite.

— imaju obezbedena li¢na zastitna sredstva.

— upoznati sa preventivhim merama zastite,

— upoznati sa postupkom u slu¢aju akcidenta,

— upoznati sa davanjem prve pomoci

Odgovor na udes

Odgovor na udes zapocCinje onog trenutka kada se dobije prva informacija o
udesu koja sadrzi podatke:
mestu i vremenu udesa;
vrsti opasnih materija koje su prisutne;
proceni toka udesa;
proceni rizika po okolinu i
druge znacajne podatke za odgovor na udes.
Odgovor na udes na opasnim instalacijama odvija se u skladu sa planom zastite
na mestu udesa i u skladu sa trenutnom situacijom na terenu.
Postupak odgovora na udes obuhvata:

-

L S S

=

=

procenu obima udesa;

procenu obima posledica;

uspostavljanje neprekidnih merenja i osmatranja na predmetnoj lokaciji
i Sirem ugroZzenom prostoru (pozara, eksplozije, oslobadanja Stetnih
materija) i karakteristiCnih parametara (koncentracija opasnih materija,
kretanje kontaminacionog oblaka, meteoroloskih podataka: pravac i
brzina vetra, vertikalna stabilnost vazduha);

obaves$tavanje o udesu i davanje uputstava o daljem postupanju;

donoSenje odluke o eventualnoj evakuaciji stanovnistva, nacinu
evakuacije i pravcu kretanja, na osnovu veli€ine udesa, stepena
ugrozenosti stanovniStva i procene vremena trajanja opasnosti,
raspolozivog vremena za evakuaciju itd.

koordinacija rada sluzbe civilne za$tite, zdravstvenih organizacija,
vatrogasnih sluzbi, sluzbi tehnicke pomoci;

informisanje nadleznih republickin organa i davanje procene o
mogucnosti da se sopstvenim snagama odgovori na udes.
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PROCEDURE ODGOVORA NA UDES

Mere koje se preduzimaju u slucaju akcidenta podrazumevaju da su svi radnici
koji su u direktnoj vezi sa opasnim materijama:

® obuéeni za bezbedan rad i opremljeni potpunom zastitnom opremom,

® upoznati sa osobinama i opasnostima,

=™ upoznati sa preventivnim merama zastite,

® upoznati sa postupkom u slu¢aju akcidenta,

® upoznati sa davanjem prve pomoéi.

Organski rastvaraci
® Licne mere zastite : Ne udisati pare/aerosole. |zbegavati dodir sa supstancom. Omoguditi
ulazak sveZeg vazduha u zatvorene prostorije.
Mere zastite Zivotne sredine : Ne dopustiti da prodre u kanalizaciju.
Cis¢enje/apsorpcija : Pokupiti sa materijalom koji apsorbuje te¢nost. Ukloniti na nacin kojim
se zbrinjava opasan otpad. Pocistiti zahvacenu povrsinu.

e

Akcija gaSenja pozara

Odgovor na udes — akcija gaSenja pozara sprovodi se po proceduri Zastite od
poZzara — operativa, a zapoc€inje onog trenutka kada se dobije prva informacija o pozaru
ili nekoj drugoj vrsti udesa.

Informacije o pozaru vatrogasnoj jedinici moze se preneti na vise nacina:
— telefonom,
— ruénim javljaem pozara,
— usmeno (li¢no).

DeZurnom vatrogascu pri dojavi poZara moraju se obavezno dostaviti sledeci
podaci:
—  §ta gori, mesto i vreme pozara?
—  kakav materijal gori i da li su prisutne opasne materije?
— imali ljudi u Zivotnoj opasnosti?
— ko javlja o nastanku pozara?

Posle dojave pozara, koja se u odredenim sluCajevima proverava da nije lazna,
alarmira se vatrogasna jedinica (zvu¢nim alarmom iz vozila ili prenosnom radio
vezom), okuplja na zbornom mestu i odlazi na mesto pozara. Akcija gasenja, ili
odgovor na neku drugu vrstu udesa pocinje po unapred utvrdenom planu.

Da bi akcija gaenja pozara (odgovora na udes) bila uspe$na moraju se postovati
sledeca nacela:
— upoznati se sa situacijom na licu mesta, izvrsiti izvidanje,
—  izvrSiti procenu situacije pozara na temelju izvidanja,
—  postaviti plan gasenja pozara(odgovora na udes),
—  izdati komande za akciju gasSenja pozara (odgovora na udes)

Rukovodilac gaSenja pozara (odgovora na udes) na mestu pozara sagledava
situaciju i prikuplja potrebne informacije, a pre svega:
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Veli¢inu opasnosti koja preti ljudima i imovini. Ona se odreduje, pre svega, veli¢inom
poZara (udesa), vrstom materijala koji gori, konstrukcijom objekta i sli¢no.

1. Gde gori, $ta gori i kako gori?

2. Jacinu vlastitih snaga, sredstava i opreme. One su rukovodiocu gaSenja pozara
poznate.

3. Da li su ljudi ugrozeni?

4. Da li postoje posebne opasnosti po u¢esnike gasenja?

5. Da li postoji opasnost od proSirenja pozara (udesa)?

6. Da li postoji opasnost od ruSenja objekata?

7. Da li postoji posebna opasnost (hemijska, radioaktivna, bioloska i sl)?

8. Kakvi su putevi za intervenciju.

Vazno je uoCiti i neke druge elemente od znaCaja za uspeSnu i bezbednu
intervenciju, kao i na pr. koli€inu i boju dima, karakteristike plamena, intenzitet
toplotnog isijavanja, adijabatski toplotni efekat, pravac strujanja dima, mirise i sli¢no.

Procena situacije (toka pozara i rizika po okolinu), donosi se na osnovu
prikupljenih podataka i bitna je za ishod akcije. Njen osnovni zadatak je da definide Sta
treba uciniti, kojim redom i kojim sredstvima da se opasnosti otklone, obzirom na
raspolozive snage i sredstva.

Na osnovu procene situacije donosi se odluka o nacinu sprovodenja akcije, koja
mora biti kratka i jasna, a definiSe:
— daliizvrSiti napad ili odbranu (pasivnu ili aktivnu),
—  podelu zadataka u okviru raspolozivih snaga — ko $ta radi,
—  koju opremu i sredstva treba koristiti u akciji,
— nacin snabdevanja sredstvima i vodom za gasenje,
— puteve prolaza za intervenciju.

Komande-naredenja za akciju gasSenja pozara (odgovora na udes) moraju da
budu glasne, razumljive, kategori¢ne, kratke i potpune. One moraju nedvosmisleno da
definiu:

— ko treba da izvr8i zadatak,
—  S8ta treba da se uradi,
— gde i sa kojim sredstvima se izvodi akcija.

U samoj akciji, vatrogasci i svi ostali uCesnici postavljene zadatke moraju
izvrSavati odgovorno, pazljivo i bez Zurbe i panike, strogo vodeci raCuna o vlastitoj
bezbednosti, ali i bezbednosti svih ostalih ljudi. Svaki pojedinac pri ovim aktivnostima
treba da maksimalno koristi ste€ena znanja kroz obuku i treninge iz oblasti zastite od
pozara.

Kada se glavna zari$ta pozara savladaju, obavljaju se odredene radnje da se
mesto pozara (udesa) pregleda, raskrci i sanira. Ukoliko postoji sumnja da bi se pozar
mogao ponovo pojaviti ostavljaju se vatrogasne straze.
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8.3 Planovi i tehni€ka resenja zastite zivotne sredine

MERE ZASTITE U TOKU IZVODENJA RADOVA NA REKONSTRUKCIJI

¢ Priizvodenju radova strogo se pridrzavati granica predmetne lokacije, postojeceg objekta,
odnosno manipulativne povrsine prostorno ograniciti kako radovi ne bi ostavili posledice
na Siri prostor.

e Radovi ne smeju da prouzrokuju promene inZenjersko-geolo$kih svojstava okolnog terena,
odnosno da izazivaju nestabilnost tla, odronjavanje i bilo koji drugi oblik erozije.

e U toku izvodenja radova preduzeti sve mere predostroznosti kako bi se saCuvalo i zastitilo
postojece zelenilo.

e Deponovanje repromaterijala i opreme je zabranjeno osim za tu namenu pripremljenim
mestima.

e Nakon zavrSetka radova obavezno je odnoSenje i pravilno skladistenje preostalog
gradevinskog materijala ili eventualnih drugih vrsta otpada, u svemu u skladu sa Zakonom
o upravljanju otpadom (,SI. Glasnik RS* broj 36/2009, 88/2010, 14/2016, 95/2018-
dr.zakon i 35/2023).

e Postaviti adekvatne znake upozorenja kako na gradiliStu, tako i u njegovoj okolini.

REDOVAN RAD PROJEKTA

Opste mere zastite

e PostojeCi objekat koji se rekonstruiSe prikljuen je na postoje€u infrastrukturu
u skladu sa uslovima nadleznihinstitucija.

e Kolski i peSacki pristup kompleksu obezbeden je sa postojeCe saobraéajnice
koja je asflatirana.

e Manipulativni prostor i saobracajnice oko objekta su betonirane.

e Rad u predmetnom projektu odvijace se u skladu sa principima Dobre proizvodacke prakse
(GMP).

e Kontrola kvaliteta se vr8i eksterno.

e Deo pogona gde se nalaze prostorije za pakovanje “High Potent” proizvoda (visoko rizi¢ni
proizvodi, koji se pakuju pod posebnim uslovima) je potpuno izdvojen zasebnim ulazom
personala i materijala od prostorija za pakovanje standardnih, farmaceutskih proizvoda,
zbog mogucnosti kroskontaminacije.

e Poluproizvod koji ¢e se pakovati u pogonu za pakovanje ,High Potent® proizvoda, kao i
potrebni pakovni materijal, ¢e se kroz propusnike za materijal dopremati do prostorije za
ruéno pakovanje.

e “High Potent” tablete/kapsule se pakuju u blistere i zajedno sa uputstvom pakuju u osnovne
kutije, koje se pakuju u transportne kutije. Transportne kutije se pakuju na palete i nakon
zavrSenog ruénog pakovanja, palete se ru¢no obmotavaju stre¢ folijom i transportuju do
propusnika za materijal. Prema proceduri Nosioca projekta, paleta sa upakovanim
proizvodom se briSe vlaznom krpom u propusniku.
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Operateri, koji ¢e raditi u pogonu za pakovanje “High Potent” proizvoda, ¢e u prostoriju za
ruéno pakovanije ulaziti kroz propusnike. U propusniku ¢e se operateri presvlaciti iz civilne
u radnu, zastitnu odecu i obucéu, prema proceduri investitora.

U slu¢aju akcidentnih situacija, kad operater dode u direktni kontakt sa proizvodom, duZan
je da u propusniku skine svu odecu sa sebe, ubaci je u kontejner koji se hermeticki zatvara
i istuSira u istoj prostoriji. Nakon zavr§enog tuSiranja kroz propusnike izlazi napolje, van
objekta.

Nakon napustanja pogona za pakovanje “High Potent” proizvoda, operateri ne smeju ulaziti
u prostorije za pakovanje drugih farmaceutski proizvoda.

Obezbedene su posebni prostori za skladidtenje kako poluproizvoda i pakovnog materijala,
tako i gotovog proizvoda.

Zaposleni ¢e biti upoznati sa procedurama i uputstvom za rad sa primarno
upakovanim farmaceutiskim proizvodima, opasnostima i merama zastite
zdravlja.

Planirane mere zastite vazduha

Sve prostorije za pakovanje ¢e se, prema EU GMP regulative (‘EN 1SO14644-2
Standards”), nalaziti u “CNC” zoni (kontrolisano-neklasirano).
Svi ventilacioni odsisi ¢e biti opremljeni HEPA filterima.

Planirane mere zastite voda

Voda se u radu predmetnog projekta ne koristi osim za sanitarne potrebe. Sanitarne i
feklane otpadne vode odvode se u postojecu javnu kanalizaciju.

Uslovno Ciste atmosferske otpadne vode odvode se u slobodne zelene povrsine
parcele bez preciS¢avanja.

Potencijalno zauljene i zaprljane atmosferske otpadne vode potrebno je
nagibom platoa i saobracajnica odvoditi do otvorenih kanala kojima ¢e se ova
otpadna voda dovesti do taloznika i separatora ulja za potrebe primarnog
preCiS¢avanja.

Planirane mere zastite od buke

e Postovati radno vreme propisano projektnom dokumentacijom.

e Predvidena je ugradnja ventilatora sa priguSivac¢ima. Redovno odrzavati opremu koja
emituje povecanu buku: ventilatore, spoljne klima jedinice.

e U zoni uticaja pristupnih puteva, obavezno ograniciti brzinu kretanja kamiona.

e (Obezbediti gaSenje motora zaustavljenih vozila u krugu kompleksa.

Panirane mere zastite zemljiSta i podzemnih voda

Obezbedeni su posebni zatvoreni prostori sa nepropusnom podlogom za skladiStenje kako
poluproizvoda i pakovnog materijala, tako i gotovog proizvoda.
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Planirane mere za upravljanje otpadom

e Komunalni otpad nastaje na lokaciji u toku redovnog rada, kao posledica boravka
zaposlenih i korisnika usluga. Odlaganje ove vrste otpada vrsi se u metalni kontejner
koji redovno prazni nadleZzna komunalna sluzba.

e |[skoris¢ene HEPA filtere je potrebno upakovati u plastiénu kesu, zatvoriti i priviemeno
skladistiti do preuzimanja od strane ovlas¢enog operatera.

e Poluproizvodi i gotovi proizvodi koji se iz bilo kog razloga ne mogu koristiti a u sebi
sadrze opasne materije, odlazu se u zatvorene posude do preuzimanja od strane
ovladéenog operatera. Pre predaje opasnog otpada operateru, Nosilac projekta je u
obavezi da izvrSi utvrdivanje karaktera otpada od strane ovla$éene laboratorije.

e Za ambalazni otpad koji je kontaminiran opasnim supstancama potrebno je izvrSiti
utvrdivanje karaktera otpada od strane ovlascene laboratorije, a pre predaje operateru
ovlas¢enom za preuzimanje ovog opasnog otpada.

e Kontaminiranom ode¢om i krpama za brisanje iz pogona za pakovanje »High Potent«
proizvoda postupace se kao sa opasnhim otpadom.

e QOpasan otpad privremeno skladistiti na lokaciji, na nepropusnoj podlozi, propisno
obeleZeno, zasti¢eno od atmosferskih uticaja i obezbedeno od neovladcenog pristupa.

e Ambalazni otpad koji nije kontaminiran opasnhim supstancama, potrebno je
priviemeno odlagati u poseban kontejner na lokaciji projekta koji ¢e prazniti ovlaséeni
oeprater po potpisivanju ugovora.

e Taloznik i separator ulja Cisti operater koji ima dozvolu za preuzimanje ove vrste
opasnog otpada, a nakon $to je Nosilac projekta utvrdio karakter ovog otpada od
strane ovlaScene laboratorije.

e |zraditi Plan upravljanja otpadom.

¢ Voditi evidenciju o otpadu i izveStavati Ageniciju za zastitu Zivotne sredine o nastalom
| predatom otpadu u skladu sa posebnim propisima.

Mere zastite prirode

1) Planirani radovi na rekonstrukciji mogu se izvoditi na k.p. br. 179/34 K.O.
Zemun polje, opS$tina Zemun, grad Beograd, u skladu sa dostavljenim Idejnim
ReSenjem kao i u skladu sa urbanistickim parametrima definisanim Planom detaljne
regulacije privredne zone Gornji Zemun — zone 1 i 2 (,Sluzbeni list grada Beograda®,
br. 34/03);

2) Sve pregradne zidove kao i zidove kod kojih je neophodna odredena otpornost
od pozara, projektovati tako da po polozaju i tipu odgovaraju novom funkcionalnom, t;.
tehnoloSkom reSenju, i prema vazec¢im propisima i standardima za ovu vrstu objekta;

3) U skladu sa rasporedom i namenom prostorija u kojima ¢e se odvijati aktivnosti
zaposlenih u objektu, izvrsiti proraCun potrebnih koli¢ina vazduha za sve prostorije
(kvalitet vazduha mora biti u saglasnosti sa GMP zahtevima), takode je potrebno uzeti
u obzir, prilikom prorauna koli¢ine vazuha, i sve energetske gubitke i dobitke u
prostorijama;

4) Neophodno je da se za prostorije u kojima se zbog regulative ili specificnosti
operacija koje se izvode u njima, predvidi sistem klimatizacije sa 100 % sveZim
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vazduhom, dok je za ostale prostorije neophodno predvideti sisteme klimatizacije sa
recirkulacijom;

5) Napajanje dela postojeCeg objekta br. 1., kao i svih prateéih sadrzaja
(garderobe, prirutnog magacina polaznih materijala i gotovog proizvoda, laboratorije i
tehnicke prostorije) obezbediti preko elektroenergetskih instalacija, koje moraju biti
pouzdane i efikasne;

6) Potrebno prosecno osvetljenje za odredenu namenu prostorija definisano je u
skladu sa standardom SRPS EN 12464-1 i zahtevima tehnolo$kih procesa, na osnovu
toga, sve instalacije potrebne za pravilan rad, kao i instalacije osvetljenja, odabir tipa i
snage izvora svetla, predvideti u skladu sa dimenzijama i namenom odgovarajuceg
prostora;

7) Sekundarno pakovanje standardnih farmaceutskih proizvoda, tj. pogon,
organizovati funkcionalno sa pravilnim tehnoloskim tokovima materijala i personala u
skladu sa tehnoloSkim operacijama sekundarnog pakovanja proizvoda i rasporedom
radnih prostorija i tehnoloSke pomocéne opreme. U cilju pravilne organizacije
tehnoloskih tokova ispoStovati sve predvidene prostorije sa tehnoloskom opremom
koja je navedena u Idejnom reSenju;

8) IspoStovati posebne uslove za sekundarno pakovanje farmaceutskih
proizvoda pod posebnim uslovima. U cilju pravilne organizacije tehnoloskih tokova
ispoStovati sve predvidene prostorije sa tehnoloSkom opremom koja je navedena u
Idejnom reSenju;

9) Uklanjanje Suta i viSka gradevinskog materijala nastalog tokom radova,
predvideti u skladu sa uslovima nadleznog komunalnog preduzeca;

10) Za prilaz objektu koristiti isklju€ivo postojecu putnu mrezu;

11) Pri kretanju mehanizacije u toku izvodenja radova voditi raCuna da se fizicki
ne oStete okolna stabla ili na bilo koji drugi nacin naruSe njihova svojstva, tj. ukoliko
postoje stabla u blizini trase, potrebno je obezbediti ih od o$teéenja za vreme
manipulacije vozilima i gradevinskim masinama;

12) Tokom izvodenja radova, saglasno ¢l. 10. i 16. Zakona o zastiti od buke u
zZivotnoj sredini (,Sluzbeni glasnik RS*, br. 96/2021), nivo buke i vibracija ne sme preci
grani¢ne vrednosti indrikatora buke;

13) Ukoliko materijal koji se koristi pri rekonstrukciji moze posluziti kao dobro
skloniste za gmizavce i druge vrste zivotinja, maksimalno skratiti vreme odlaganja,
postujuci uslov da je zabranjeno ubijanje i sakupljanje svih vrsta gmizavaca, ali i drugih
Zivotinja;

14) Ulaz objekta i manipulativni prostor moraju se odrzavati Cistim kako bi bio
spreman za transport i eventualni prilaz vatrogasnih vozila;

15) Za vreme izvodenja radova zabranjeno je servisiranje radnih mas$ina i vozila,
a ukoliko dode do havarijskog izlivanja goriva, ulja ili drugih Stetnih materija, obavezna
je sanacija povrsine;
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16) Objekat mora biti nedostupan neovladc¢enim licima, sa postavljenim
upozorenjem o zabrani pristupa;

17) Potrebno je predvideti efikasne mere zastite objekta od pozara u cilju zastite
imovine, bezbednog rada zaposlenih i spreCavanja opasnosti po zivotnu sredinu. U tu
svrhu neophodno je:

- Tokom radova na rekonstrukciji objekta u procesu izgradnje zatvorenih
prostorija koristiti konstruktivne elemente objekata sa visokim stepenom otpornosti na
pozar,

- Kompletni objekat opremiti odgovarajuc¢im brojem i vrstama aparata za pocetno
gaSenje pozara,

- Planirati izgradnju spoljadnje i unutrasSnje hidrantske mreze za celokupan
objekat minimalnog kapaciteta 25 I/s, od ¢ega 5 I/s za unutraSnju mrezu,

- Predvideti sistem automatskog gaSenja i signalizacije pozara u celokupnom
objektu,

- Predvideti ugradnju instalacije za automatsko gasenje penom zbog mogucnosti
skladistenja materija koje se ne smeju gasiti vodom (hemikalije koje burno reaguju u
kontaktu sa vodom);

18) Predvideti sve neophodne preventivne mere radi spre€avanja akcidentnih
situacija, kao i odgovarajuce aktivnosti ukoliko do njih dode, uz obavezu obavestavanja
nadleznih inspekcijskih sluzbi;

19) Sistematski prikupiti i deponovati ¢vrst otpad koji se javlja prilikom rada i
boravka radnika (ambalaza od hrane, drugi Cvrsti otpaci) i ukloniti sav preostal
gradevinski materijal, otpad i opremu sa lokacije nakon zavrSetka radova.

20) Utvrditi obavezu sanacije ili rekultivacije svih degradiranih povrSina. Uz
saglasnost nadlezne komunalne sluzbe, predvideti lokacije na kojima ¢e se trajno
deponovati neiskoriS¢eni geoloski, gradevinski i o stali materijal nastao prilikom
radova;

21) Nakon zavr$etka radova sav viSak materijala, opreme i otpada odmah ukloniti
sa predmetne lokacije;

22) Predvideti sve preventivne i represivne mere zaStite u akcidentnim
situacijama uz obavezu obavesStavanja nadleznih inspekcijskih sluzbi i ustanova;

23) Predvideti da ukoliko se tokom radova naide na geoloSko-paleontoloske ili
mineraloSko-petroloSke objekte, za koje se pretpostavlja da imaju svojstvo prirodnog
dobra, izvodaC radova je duzan da obavesti Ministarstvo zastite Zivotne sredine,
odnosno preduzme sve mere kako se prirodno dobro ne bi ostetilo do dolaska
ovlaséenog lica;
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MERE ZASTITE PO PRESTANKU RADA PROJEKTA

e Nakon dono$enja odluke o prestanku rada projekta mora biti uraden poseban
projekat koji ¢e biti u skladu sa tada vazec¢im zakonima.

e Potrebno je o nameri prestanka rada objekta obavestiti nadlezni organ
Ministarstva zastite Zivotne sredine.

e Opremu od procesa proizvodnje treba demontirati i ukloniti sa lokacije u skladu
sa vaze€im zakonima.

e Otpad nastao ruSenjem gradevinskih objekata ukloniti sa lokacije u skladu sa
vazecom zakonskom regulativom.

e Sav otpad koji se u trenutku prestanka rada zatekne na lokaciji potrebno je
zbrinuti preko ovladenih operatera u skladu sa Zakonom o upravljanju otpadom.

e Za sav opasan otpad koji se u trenutku prestanka rada zatekne na lokaciji
potrebno je utvrditi karakter otpada od strane ovla$éene laboratorije, a pre
predaje ovlas¢enom operateru.
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9. PROGRAM PRACENJA UTICAJA NA ZIVOTNU
SREDINU

Monitoringom ¢e biti pra¢eni svi potencijalni izvori zagadenja tj. zagadujuce
materije iz tih izvora, poredenje sa propisanim grani¢nim vrednostima i postupanjem u
sluCaju prekoracenja. Nadlezni organi pratice sprovodenje mera zastite koje su
propisane ovom Studijom, kao i uslovima nadleznih institucija u skladu sa posebnim
propisima. Postujuci Zivotnu sredinu, neophodno je obezbediti monitoring koji ¢e se
odvijati u skladu sa zakonskom regulativom i koji ¢e omoguciti najbolju moguéu zastitu
Zivotne sredine, a ujedno prikazati da je predmetni projekat, uskladen sa ciljevima
zastite Zivotne sredine.

9.1 Prikaz postojeceg stanja zivotne sredine na lokaciji projekta
Stanje Zivotne sredine naj¢eSée se procenjuje na osnovu analize ekoloskog
kapaciteta i opterezenosti posmatranog prostora. Na osnovu karakteristike lokacije

moze se zakljuCiti da je ekoloSki kapacitet dobar.

Tabela 16: Prikaz postojeceg stanja Zivotne sredine:
Analizirani parametar Postojece stanje

Stanovnistvo Ocekuje se da redovnim radom projekta nece biti

ugrozeno stanovnistvo.

Flora i fauna Predmetna lokacija je radna zona.

Kvalitet zemljiSta O zagadenosti zemljista na predmetnoj

lokaciji nema podataka.

Kvalitet voda Na predmetnoj lokacii nema vodotokova. Kvalitet
podzemne vode nije utvrden. Tehnoloskih
otpadnih voda iz projekta nema.

Kvalitet vazduha Mreza mernih mesta za pracenije kvaliteta

Projekat nema etacionarne izvore
aerozagadivanja.

Buka Predmetna lokacija je radna zona u blizini

Novosadskog puta. Na lokaciji projekta ne postoji
mreZa mernih mesta za merenje nivoa buke u
Zivotnoj sredini

Meteoroloski parametri Nisu ugrozeni.

Zasticena prirodna i kulturna dobra Na lokaciji projekta nema registrovanih prirodnih
ni kulturnih dobara, kao ni arheoloSkih nalazista.

PejzaZne vrednosti Lokacija pripada ravni¢arskom predelu
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9.2 Parametri na osnovu kojih se mogu utvrditi Stetni uticaji na zivotnu sredinu

Za potrebu ove procene uticaja, izbor parametara izvrSen je na osnovu
kombinovanja tzv. "analize preseka". Detaljnih podataka vezanih za samu lokaciju
projekta, nema.

U cilju uspostavljanja pracenja stanja Zivotne sredine na lokaciji projekta i
negativnih uticaja na Zivotnu sredinu koji se javljaju kao posledica tehnoloSkog
procesa, a u skladu sa vaze€im propisima iz oblasti zastite zivotne sredine, neophodno

je usvojiti Plan monitoringa parametara stanja Zivotne sredine.

Parametri na osnovu kojih se moze utvrditi negativan uticaj predmetnog
projekta na Zivotnu sredinu su: emisija buke, ispustanje atmosferskih otpadnih voda
sa zauljenih i zaprljanih saobracajnica i platoa, kao i nacin upravljanja optadom.

9.3 Mesta, nacin i uéestalost merenja utvrdenih parametara

Obzirom na delatnost i opis mogucih uticaja na kvalitet Zivotne sredine Nosilac projekta je u
obavezi da vrSi monitoring emisije zagadujucih materija u vazduh i buke u Zivotnoj sredini, kao i
kavlitet otpadne vode pre i nakon separatora. Plan monitoringa dat je u donjoj tabeli:

Tabela 17: Plan monitoringa

Propis

Parametri

Merno mesto

Ucestalost

Buka

Uredba o
indikatorima
buke, grani¢nim
vrednostima,
metodama za
ocenjivanje
indikatora buke,
uznemiravanja i
Stetnih efekata
buke u Zivotnoj
sredini (,SI.
glasnik RS”, br.
75/10);

nivo buke

1 merno mesto
na granici
kompleksa prema
najblizim
stambenim
objektima

Po pustanju projekta

u rad, a nakon toga

po zahtevu nadleZne
inspekcije

Atmosferska
otpadna voda sa
saobracajnica i
platoa

Uredba o
graniénim
vrednostima
emisije
zagadujucih
materija u vode
i rokovima za
njihovo
dostizanje (,SI.
Glasnik RS*,
broj 67/11,
48/12i1/16

Prilog 2, Glava Il,
Odeljak 4

Pre i nakoon
separatora ulja

Dva puta godisnje

Sva merenja vr3e akreditovane laboratorije, 0 ¢emu Nosiocu projekta dostavljaju sacinjene

izvestaje.
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Praéenje nastanka otpada i upravljanja otpadom

Nosilac projekta je u obavezi da voditi evidenciju o nastalom otpadu u skladu sa
propisima, a godisnje izvesStaje dostavljati Agenciji za zastitu zivotne sredine prema
Pravilniku o obrascu dnevne evidencije i godidnjeg izvestaja o otpadu sa uputstvom za
njegovo popunjavanje (“Sluzbeni glasnik RS* broj 7/2020).

Kontrola sistema upravljanja otpadom stvorenim na lokaciji bi trebala da se vrSi
u smislu njegovog pravilnog prihvatanja i kona¢ne dispozicije kroz:
e Uvid u ugovore sa ovlaSéenim organizacijama u cilju provere periodi¢nosti
preuzimanja stvorenih otpadnih materija u cilju konacne dispozicije
e Uvid u dokumentaciju koja se odnosi na konaCnu dispoziciju otpada
generisanog na lokaciji (dokument o kretanju otpada).
e Uvid u evidenciju o nastalom i predatom otpadu.
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10. NETEHNICKI KRACI REZIME

LOKACIJA

Postojeci proizvodni objekat je ozakonjen (ReSenje broj XXXI-14 broj: 351.21-
28270/2020 od 21.10.2021. godine u Prilogu). Proizvodni obejkat je izgraden na
katastarskoj parceli broj 179/34 KO Zemun Polje, u ulici Batajnicki batajnic¢ki drum 2.
deo bb, na teritoriji gradske opstine Zemun.

Objekat je sa sve Cetiri strane okruzen saobracajnicama. Pristup je omogucen
sa puta E-75 (oko 450 m jugozapadno od projekta), a internom saobracajnicom objekat
je povezan i sa kompleksom Galenika Fitofarmacija.

Sa tri strane predmetna parcela se granii sa neizgradenim gradevinskim
zemljiStem, dok se u neposrednom okruzenju nalaze drugi industrijski i poslovni
objekti:

e Chipita YU doo — 60 m zapadno od lokacije
ITN Group doo — 150 m zapadno od lokacije
Galenika Magmasil — 108 m severozapadno od lokacije
Pharma Swiss doo — 184 m severoisto¢no od lokacije
Galenika Fitofarmacija — 160 m jugoisto¢no od lokacije
Spajz doo - 246 m jugozapadno od lokacije
BIGZ Net doo — 250 m jugozapadno od lokacije

Najblizi stambeni objekti, naselje Nova Galenika, nalaze se jugoisto¢no od
predmetne lokacije na udaljenosti od oko 800 m (kolektivno stanovanje 3 — 4 etaze),
odnosno na udaljenosti od oko 900 m kolektivno stanovanje (viSespratnice).

INFRASTRUKTURA

Saobracéajna infrastruktura
Predmetnom projektu se pristupa sa BatajniCkog druma postojeCom
asfaltiranom saobracajnicom.

Objekat je sa svih strana okruzen internim saobracajnicama kompleksa
GALENIKA.

Teren ima izvesnih denivelacija, mada se u odnosu na veliinu parcele moze
smatrati prilicno ravnim.

PostojeCem objektu se pristupa preko ulaza sa ulaznim holom na jugozapadnoj fasadi.
Planiranom rekonstrukcijom deo objekta namenjen sekundarnom pakovanje, izmedu gore
navedenih osa, se izdvaja u zasebnu funkcionalnu celinu, sa formiranjem ulaza duz jugoistoCne
fasade.

Na nivou partera predvidene su staze i prilazi u funkciji ulaza zaposlenih u objekat, unosa
opreme i materijala, evakuacije lica u slu¢aju pozara, kao i povezivanje sa postojecom obodnom
stazom oko Citavog objekta. Ostatak slobodnih povrSina je bez promene u odnosu na prethodnu
projektnu dokumentaciju, odnosno pod zelenilom je.

Projektom rekonstrukcije nije predvidena izmena postojeceg parkinga objekta.
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Elektroenergetska infrastruktura

Napajanje svih elektri¢nih potroSaca u objektu je predvideno iz novoprojektovane
transformatorske stanice 10 / 0,4 kV, koja se nalazi na nivou prizemlja postojeCeg
objekta i nije predmet ovoga projekta.

Vodovodna i kanalizaciona infrastruktura
Vodovod

PostojecCi objekat je povezan na gradsku vodovodnu mrezu, prec¢nika, @150.
Od hidrotehnickih instalacija predvidene su sledece instalacije:
5. sanitarna vodovodna mreZa, od priklju¢ne Sahte na sanitarnoj vodovodnoj mrezi do
svih to¢ecih mesta u objekiu;
6. hidrantska vodovodna mreza od prikljucne Sahte na hidrantskoj mrezi do unutrasnjih
hidranata u objektu;
7. sanitarni uredaji i galanterija i
8. unutradnja fekalna kanalizaciona mreZa do priklju¢ka na prvu postojecu revizionu
Sahtu u kompleksu.
Priklju¢ak sanitarne vodovodne mreZe je omogucen preko prikljucne Sahte koja se nalazi sa
severoistone strane objekta u zoni pored asfaltnog puta. 1z ove $ahte se preko polietilenskog
cevovoda precnika PE 50mm NP 10bara, dovodi voda do rekonstruisanog objekta.

Hidrantska mreza

Na osnovu analize i zahteva projekta zastite od poZara, potrebna koli¢ina vode za hidrantsku
mreZu u eventualnom gaSenju pozara na objektu je 5,00 I/s. Utom smislu je predvidena unutradnja
hidrantska mreza. Napajanje unutradnje hidrantske mreze je sa postojece spoljasnje hidrantske
mreZe i postojece Sahte. 1z postojeCe Sahte je uzeta veza cevovodom PE75mm, NP10bara do
objekta. U objektu je predvidena Celi¢no-pocinkovana mreza pre¢nika @65mm i @50mm, koja
napaja ukupno 8 (osam) unutra$nijih hidranata.

Prilikom rasporedivanja hidranata u objektu vodeno je ra¢una da je duZina creva 15 m, a
duZina kompaktnog mlaza 5 m. Iznad poda objekta hidrantska mreZa je predvidena od Celicnih
pocinkovanih cevi sa odgovaraju¢im fitingom. Cevi hidrantske mreZe koje se montiraju vidno ili u
spustenom plafonu se izoluju antikondenzono. Hidranti su smesteni u hidrantske ormarie i
snabdeveni su crevom duzine 15 m i mlaznicom. Hidranti se montiraju tako da im ventil bude na
1,50 m od gotovog poda.

Kanalizacija

Otpadne vode u predmetnom projektu su isklju€ivo sanitarno fekalne i iste se
odvode u postojecu javnu kanalizaciju.

Sanitarno fekalna kanalizacija prikuplja sve upotrebljene vode i sistemom horizontalne i
vertikalne kanalizacije ih sprovodi do krajnjeg recipijenta, a to je postojeca reviziona $ahta u
dvoristu kompleksa. U dnu svih fekalnih vertikala predvideni su revizioni fazonski komadi. Na vrhu
fekalnih vertikala na krovu, predvidene su ventilacione glave.

Unutar objekta predviden je razvod kanalizacije od PP cevi i fazonskih komada. Spoljna
fekalna kanalizacija do prikljuCne postojece revizone Sahte je predvidena od PVC kanalizacionih
cevi. Ove cevi se polazu u rov na sloj peska od 10 cm i zatrpavaju se peskom do visine od 10 cm

GALENIKA A.D. Beograd
Strana 94



Studija o proceni uticaja na zZivotnu sredinu Odeljenja za ruéno sekundarno pakovanje “High Potent”
proizvoda i standardnih farmaceutskih proizvoda (I faza rekonstrukcije dela postojeceg objekta br.1,
ostale zgrade-proizvodni objekat-fabrika za proizvodnju injekcionih proizvoda na bazi peptida, za
potrebe formiranja odeljenja za ruéno sekundarno pakovanje)

iznad temena cevi. Preostali deo rova, do podloge, zatrpava se takode peskom u slojevima od po
30 cm uz istovremeno nabijanje do potrebne zbijenosti.

Telekomunikaciona infrastruktura

Strukturni kablovski sistem je predviden prema zahtevima objekta i delatnosti
firme, a u skladu sa medunarodnim standardom za strukturno kabliranje kabliranje ISO
11801 Second Edition i EN 50173 Second Edition i namenjen je za primenu u lokalnoj
racunarskoj mrezi.Primenjen je savremeni sistem IP telefonije, tako da nije potrebno
posebno postavljati telefonsku instalaciju, ve¢ je ona integrisana u raCunarsku mrezu.

Cvoriste sistema je komunikacioni ormani (RACK) sa neophodnom opremom
smesten u posebnoj prostoriji na tehnickoj etazi objekta .U prostoriji je pored RACK
ormana ostavljen i prostor za eventualna proSirenja sistema, kao i smestaj dela opreme
za kontrolu pristupa, video nadzor i PP centralu.

Opticke veze projektovanog RACK sa ostalim delovima objekta nisu predmet ovog
projekta. Internet i telekomunikaciona veza ovog ormana sa pristupnim mreZzama se ostvaruje
prema uslovima nadlezne distribucije. Opti¢ki linkom se moze povezati ovaj komunikacijski orman
sa postoje¢im ili budu¢im ormanima u kompleksu.

OPIS REKONSTRUKCIJE

Objekat je slobodnostojeli, smeSten u srediSnjem delu parcele, gabarita
104.61x93.21m, spratnosti P+1 i P, BRGP 14.613,32m2.

Objekat je spratnosti P+1 i P, sa kotama venca +5.94, +6.55, +7.75, +10.15,
+11.351 +13.15 i kotom slemena +12.98. Apsolutna visinska kota prizemlja objekta je
88.50mnv.

Centralni objekat je visine 12.98m u slemenima i ima meduspratnu tavanicu na
+6.10m. Aneksi izmedu osa A i B imaju delove sa meduspratnom konstrukcijom na
+4.70 m i delove samo sa prizemljem, sa visinama venaca 10.15m i 5.94m. Aneksi
izmedu osa J'-L su prizemni sa visinom venaca 6.55m.

Planiranom rekonstrukcijom obuhvacen je deo objekta u prizemlju sa jugoistoéne strane,
izmedu osa B'-F/6-10, kao i deo tehnicke etaze, na koti +6.10m, izmedu osa C-E/(6-7)-(9-10). Deo
obuhvacen rekonstrukcijom se izdvaja u zasebnu funkcionalnu celinu i pozarni sektor.

Rekonstrukcijom se ne odstupa od postojeéih gabarita objekta, niti se predvidaju promene
postojecCe spratnosti.

Postojeci objekat je industrijski sa podcelinama namenjenim proizvodnji lekova.
Sve podceline u sluzbi proizvodnje su u prizemlju objekta, dok je sprat predviden kao
tehniCka etaza, izuzev spratnog dela iznad glavnog ulaza kome je namena
administrativna.

Centralni korpus fabrike sastavljen je od dve hale spratnosti P+1 izmedu kojih se
nalazi otvoreni atrijum.

Planirana rekonstrukcija obuhvata deo sa jugoistoCne strane:

e u prizemlju, izmedu osa B'-F/6-10

e na spratu izmedu osa C-E/(6-7)-(9-10)

Proizvodne prostorije planirane su u prizemlju, sa prate¢im tehnickim prostorijama na
tehniCkoj etazi. U okviru planirane rekonstrukcije predvidene su dve odvojene celine:
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Prva celina je namenjena za sekundarno pakovanje standardnih farmaceutskih proizvoda
u oblicima:
1. Ampule u bulk blisterima
2. Kapi za oci i infuzije
3. Bulk blisteri tableta/kapsula
4. Dijetetske kesice
5. Bulk sirupi
6. Probiotici
Prostorije koje se nalaze u ovom delu pogona su:
* propusnici za materijal (SP-01 i SP-21),
* propusnik za personal (SP-03),
* muska i Zenska garderobe (SP-07 i SP-08),
* komunikacioni hodnik — koridor (SP-09),
+ toaleti (SP-06A, SP-06B i SP-07C),
* prostorija za ¢uvanje higijenskog materijala (SP-04),
* prostorija za kafe-pauzu (SP-05),
* kancelarija za farmaceute/tehnologe (SP-16),
* prostorija za kontrolore - SAP pracenje procesa (SP-17),
* prostorija za tehni¢ko odrzavanije (SP-18),
« trokadero (SP-19),
* priruéni magacin poluproizvoda i pakovnog materijala (SP-02) i
« priru¢ni magacin upakovanog proizvoda (SP-20).
* pakovna sala za sekundarno pakovanje sa dve linije konvejera (SP-10),
* ruCno pakovanie van konvejera (SP-11),
* ru€no pakovanie van konvejera i pakovanje sa malim konvejerom (SP-12),
* prostorija za etiketiranje (SP-13),
* prostorija za signiranje (SP-14) i
* prostorija za savijanje uputstava (SP-15).

Druga celina je namenjena sekundarnom pakovanju farmaceutskih proizvoda pod
posebnim uslovima - sekundarno pakovanje bulk blistera High Potent Products, sa sledecim
prostorijama:

* propusnik za personal (SP-23)

* propusnik za personal sa tuSem (SP-24)
* propusnici za materijal (SP-22),

« toalet (SP-25) i

* prostorija za ru¢no pakovanje (SP-26).

Sve prostorije za pakovanje ¢e se, prema EU GMP regulative (“EN 1ISO14644-2 Standards”),
nalaziti u “CNC” zoni (kontrolisano-neklasirano). Horizontalne komunikacije €ine unutradnji
koridori, u skladu sa tehnolo3kim zahtevima za predvidenu namenu, kao i hodnici odgovarajucih
dimenzija sa aspekta zastite od poZara odnosno evakuacije. Prizemlju rekonstruisanog dela se
pristupa preko novoformiranih ulaza na jugoistocnoj fasadi, dok je evakuacija planirana preko
postojeceg glavnog ulaza u objekat na jugozapadnoj fasadi, kao i preko novoprojektovanog izlaza
jugoistoéne fasade. Pristup za lica do tehnicke etaZe je preko postojeceg stepenista, na preseku
osa B/5, u holu glavnog ulaza u objekat, sa jugozapadne strane objekta. Unos opreme do tehnicke
etaze predviden je preko postoje¢eg fasadnog otvora na jugoistocnoj fasadi, izmedu osa F i G, u
¢ijem pravcu je predviden odgovarajuci otvor u graniénom zidu tehnickog prostora sekundarnog
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pakovanja. Instalacije se sa ovog dela tehnicke etaze sprovode do odgovarajucih prostorija u
prizemlju ispod meduspratne konstrukcije tehnicke etaze.

MASINSKE INSTALACIJE

U predmetnom projektu izvode se sledece instalacije:
» Klimatizacija neklasiranih prostorija
» Rashladno postrojenje
» Razvod tople i hladne vode za potrebe klimatizacije
» Razvod komprimovanog vazduha

Zahtevani unutrasnji projektni uslovi su definisani tehnoloSkim projektom:
Klasa Cisto¢e vazduha
EU GMP, Annex 1 Klasa CNC/NC

Temperatura (15-25) °C

Relativha vlaznost (30-65) %
Broj izmena vazduha N/A
Udeo sveZeg vazduha 20%

Nacin distribucije vazduha

ubacivanja/odsisavanja Plafon/ Plafon

TEHNOLOSKI POSTUPAK

Pogon za sekundarno pakovanje bi¢e smeSten u postojeéi objekat.
Rekonstrukcijom postojeCeg objekta Ce se izvrsiti prilagodavanje do sada izgradene
infrastrukture potrebama nove tehnologije. Kontrola kvaliteta proizvoda ¢e se raditi
eksterno, u akreditovanoj laboratoriji.

Pogon za sekundarno pakovanje Ce se sastojati iz dva dela:

e Deo pogona koji zauzima manju povrsinu (76,82 m2) ¢e Ciniti prostorije za
pakovanje “High Potent” proizvoda (visoko riziéni proizvodi, koji se pakuju pod
posebnim uslovima):

o propusnik za personal (SP-23)

propusnik za personal sa tusem (SP-24)

propusnici za materijal (SP-22),

toalet (SP-25) i

prostorija za ruéno pakovanje (SP-26).

O 0 0 O

Ovaj deo pogona je potpuno izdvojen zasebnim ulazom personala i materijala od
prostorija za pakovanje standardnih, farmaceutskih proizvoda, zbog mogucnosti
kroskontaminacije.

e Deo pogona koji zauzima veéu povrsinu (1237,78 m2) ¢e Ciniti prostorije za
pakovanje standardnih, farmaceutskih oblika:
7. Ampule u bulku - Proizvodi predstavnici su:
o Novalgetol inj.
o Dexason inj.
o Klometol inj.
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8. Kapi za o€i i infuzije - Proizvodi predstavnici su:

o Deksametazon-neomicin, kapi za o€i
o Glaumol, kapi za o€i
o Orvagil infuzija
9. Bulk blisteri tableta/kapsula - Proizvodi predstavnici su:
o Pronison tablete
o Rivarox tablete, 15mg
o Teluka tablete
10. Dijetetske kesice - Proizvodi predstavnici su:
o Orosal
o Beviplex
o Bibilibi
11. Bulk sirupi - Proizvodi predstavnici su:
o Spalmotil
o Paracetamol
o Galitifen
12. Probiotici - Proizvodi predstavnici su:
o Flonivin forte
o Flonivin boulardi
o Flonivin plus.

Prostorije koje se nalaze u ovom delu pogona su:
o propusnici za materijal (SP-01 i SP-21),
propusnik za personal (SP-03),
muska i Zzenska garderobe (SP-07 i SP-08),
komunikacioni hodnik — koridor (SP-09),
toaleti (SP-06A, SP-06B i SP-07C),
prostorija za Cuvanje higijenskog materijala (SP-04),
prostorija za kafe-pauzu (SP-05),
kancelarija za farmaceute/tehnologe (SP-16),
prostorija za kontrolore - SAP pracenje procesa (SP-17),
prostorija za tehni¢ko odrzavanje (SP-18),
trokadero (SP-19),
priruni magacin poluproizvoda i pakovnog materijala (SP-02) i
prirucni magacin upakovanog proizvoda (SP-20).
pakovna sala za sekundarno pakovanje sa dve linije konvejera (SP-10),
ruéno pakovanje van konvejera (SP-11),
ruéno pakovanje van konvejera i pakovanje sa malim konvejerom (SP-

OO0 O0OO0OO0OO0OO0OO0OO0OO0OO0OO0OO0OOoOO0

—_
N
-

prostorija za etiketiranje (SP-13),
prostorija za signiranje (SP-14) i
o prostorija za savijanje uputstava (SP-15).
Sve prostorije za pakovanje ¢e se, prema EU GMP regulative (“EN 1SO14644-2
Standards”), nalaziti u “CNC” zoni (kontrolisano-neklasirano).

o O

Na tehnickoj etaZi se nalaze sledece prostorije:
o Tehnicke prostorije SP-101 i SP-104.
o TehniCka prostorija za smestaj elektroormana SP-102
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o Kontrolna prostorija SP-103 i
o Trokadero SP-105.

Proces sekundarnog pakovanja “High Potent” proizvoda

Prema zahtevu investitora, godiSnja koliina pakovanja “High Potent” proizvoda
¢e biti do 1000 pakovanja tableta/kapsula. Pakovanje “High Potent” proizvoda ¢e se
vrsiti u prostoriji za ruéno pakovanje SP-26. Poluproizvod koji ¢e se pakovati, kao i
potrebni pakovni materijal, ¢e se kroz propusnike za materijal SP-01 i SP-22 dopremati
do prostorije za ruéno pakovanje SP-26. U ovoj prostoriji se nalazi orman za smestanje
sredstava potrebnih za sanitizaciju, sto za ru¢no pakovanje, sa Sest mesta za sedenje
i Cetiri paletna mesta.

Procedura pakovanja. Tablete/kapsule se pakuju u blistere i zajedno sa
uputstvom pakuju u osnovne kutije, koje se pakuju u transportne kutije. Transportne
kutije se pakuju na palete i nakon zavr§enog ru¢nog pakovanja, palete se ruéno
obmotavaju stre¢ folijom i transportuju do propusnika za materijal SP-22. Prema
proceduri investitora, paleta sa upakovanim proizvodom se briSe vlaznom krpom u
propusniku i transportuje dalje u SP-01.

Tok personala. Operateri, koji ¢e raditi u pogonu za pakovanje “High Potent”
proizvoda, ¢e u prostoriju za ruéno pakovanje SP-26 ulaziti kroz propusnike SP-23 i
SP-24. U propusniku SP-24 ¢e se operateri presvladiti iz civilne u radnu, zastitnu odeéu
i obu€u, prema proceduri investitora.

U slu€aju akcidentnih situacija, kad operater dode u direktni kontakt sa
proizvodom, duzan je da u propusniku SP-24 skine svu odeCu sa sebe, ubaci je u
kontejner koji se hermetiCki zatvara i istuSira u prostoriji SP-24. Nakon zavr$enog
tuSiranja kroz propusnike SP-24 i SP-23 izlazi napolje, van objekta.

Nakon napustanja pogona za pakovanje “High Potent” proizvoda, operateri ne
smeju ulaziti u prostorije za pakovanje drugih farmaceutski proizvoda.

Proces sekundarnog pakovanja farmaceutskih proizvoda
Prema zahtevu investitora, godisnja koli¢ina gotovog proizvoda ¢e biti oko
10.000.000 pakovanja. Planirano je da pogon sekundarnog pakovanja farmaceutskih
proizvoda radi u dve smene, sa prose¢nim radnim zadatkom od 1000 pakovanja po
smeni (8h).
Pakovna sala sa dve linije konvejera (SP-10)
U prostoriji SP-10 se nalaze dve linije konvejera sa identiCcnom opremom:
Konvejer za pakovanje,
“Ink-jet” Stampac (Stampac kodova),
Transportna traka,
Masina za etiketiranje,
Automatska kontrolna vaga i
Masina za serijalizaciju — na kraju prve linije konvejera.

O O O 0O 0O

Procedura pakovanja. Kroz propusnik materijala SP-01 ¢e se potrebni pakovni
material i poluproizvod dopremati do priruénog magacina SP-02. Palete sa
poluproizvodom i pakovnim materijalom ¢e se prebacivati u prostoriju SP-10 i
postavljati na predvidena mesta. Za pakovanje su potrebna i uputstva koja Ce se iz
prostorije za savijanje uputstava SP-15 transportovati u pakovnu salu SP-10.

GALENIKA A.D. Beograd
Strana 99



Studija o proceni uticaja na zZivotnu sredinu Odeljenja za ruéno sekundarno pakovanje “High Potent”
proizvoda i standardnih farmaceutskih proizvoda (I faza rekonstrukcije dela postojeceg objekta br.1,
ostale zgrade-proizvodni objekat-fabrika za proizvodnju injekcionih proizvoda na bazi peptida, za
potrebe formiranja odeljenja za ruéno sekundarno pakovanje)

Svaki operater na svom radnom mestu, za konvejerom, pakuje poluproizvod u
osnovne kutije, zajedno sa uputstvom. Osnovna kutija sa upakovanim poluproizvodom
i uputstvom se 3$alje transportnom trakom do maSine za etiketiranje. Izmedu
transportne trake i masine za etiketiranje je postavljen “Ink-jet” Stampac koji Stampa
kodove na osnovnim kutijama. Svaki kod sadrzi podatke o Sarzi, datumu proizvodnje i
roku trajanja. Transportnom trakom se osnovna kutija dalje $alje do maSine za
etiketiranje, pomocu koje se lepe kontrolne markice. Na izlazu masine za etiketiranje
se nalazi automatska kontrolna vaga, koja proverava tezinu pakovanja, prema zadatim
parametrima. Ukoliko osnovna kutija ne zadovoljava zadate parametre, izbacuje se u
Skart. Nakon provere tezine, operater osnovnu kutiju pakuje u transportnu kutiju, a
transportne kutije pakuje na palete.

Na samom kraju linije za pakovanje nalazi se masina za serijalizaciju. Koristi se
za Stampanje kodova na osnovne kutije, iskljuCivo za proizvode namenjene trzistu EU.
Ukoliko se ova masina koristi, “Ink-jet” Stampac je iskljucen.

Nakon zavrSenog pakovanja Sarze, gotov proizvod se Salje u priruéni magacin
gotovog proizvoda (SP-20), gde se cela paleta oblaze stre€ folijom na masini za
obmotavanije stre€ folijom i postavlja na predvideno mesto.

ULAZNI PARAMETRI

Vrste i kolicine sirovina

Sirovine u predmetnom projektu su:
Pakovanje ,High potent* proizvoda

U polju farmakologije, potentnost je mera aktivnosti leka izrazena u vidu koli¢ine
supstance neophodne da se proizvede efekat datog intenziteta. ,High potent — Veoma
potentni proizvod (npr. Morfijum, alprazolam, hlorpromazin) izaziva veliki odgovor na
niskim koncentracijama, dok nisko potentni lek (ibuprofen, acetilsalicilna kiselina)
izaziva mali odgovor na niskim koncentracijama. Potentnost je proporcionalna afinitetu
i efikasnosti.

Poluproizvod tableta/kapsula pakovane u blistere — do 1000 pakovanja godisnje.

Pakovanije farmaceutskih proizvoda
7. Ampule u bulku - Proizvodi predstavnici su:

o Novalgetol in;.
o Dexason inj.
o Klometol inj.
8. Kapi za o€i i infuzije - Proizvodi predstavnici su:
o Deksametazon-neomicin, kapi za o€i
o Glaumol, kapi za odi
o Orvagil infuzija
9. Bulk blisteri tableta/kapsula - Proizvodi predstavnici su:
o Pronison tablete
o Rivarox tablete, 15mg
o Teluka tablete
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10. Dijetetske kesice - Proizvodi predstavnici su:

o Orosal
o Beviplex
o Bibilibi
11. Bulk sirupi - Proizvodi predstavnici su:
o Spalmotil
o Paracetamol
o Galitifen
12. Probiotici - Proizvodi predstavnici su:
o Flonivin forte
o Flonivin boulardi
o Flonivin plus.

Planirano je da pogon sekundarnog pakovanja farmaceutskih proizvoda radi u
dve smene, sa prosec¢nim radnim zadatkom od 1000 pakovanja po smeni (8h),
odnosno do 10.000.000 pakovanja godiSnje.

Potrebne koli¢ine vode

U donjoj tabeli data je potroSnja vode:
Tabela 3: PotroSnja vode

Vrsta vode Maksimalni protok Makismalna potrosnja
Gradska topla voda 3301/h 1110 l/dan
Gradska hladna voda 330 I/h 1110 I/dan

Komprimovani vazduh

Instrumentalnim komprimovanim vazduhom se snabdevaju sledeci tehnoloski
potroSadi:

;())rf)r;?::je Naziv prostorije %T)r;:rli]ae Uredaj Pritisak [Precnik cevi
Pakovna sala za sekundarno Konvejer za

SP-10 pakovanje sa 2 linije konvejera SP10-01 pakovanje 6 DN20

Masina za

Pakovna sala za sekundarno etiketiranje

SP-10 akovanie sa 2 liniie konveiera SP10-04 (lepljenje 6 DN20
P I I ! kontrolnih

markica)

Pakovna sala za sekundarno Automatska

SP-10 pakovanje sa 2 linije konvejera SP10-05 kontrolna vaga 6 DNT5
Pakovna sala za sekundarno Masina za

SP-10 pakovanje sa 2 linije konvejera SP10-06 serijalizaciju 6 DN20
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SP-10 Pakovna sala za sekundarno SP10-08 Konvejer za

pakovanje sa 2 linije konvejera pakovanje 6 DN20

Masina za

etiketiranje
SP-10 Pakovna sala za sekundarno SP10-11 (leplienje 6 DN20
pakovanije sa 2 linije konvejera

kontrolnih
markica)
SP-10 Pakovna' sala za ggkundarno SP10-12 Automatska 6 DN15
pakovanje sa 2 linije konvejera kontrolna vaga

" . oo Mali konvejer
Rucno pakovanje van konvejera i za

SP-12 . . SP12-01 (transportna 6 DN20
mali konvejer
traka)
SP-12 Ruéno pakovanj'e van k'onvejera 1za | op1o.04 Automatska 6 DN15
mali konvejer kontrolna vaga
SP-13 Prostorija za etiketiranje SP13-01 Masina za 6 DN20
etiketiranje
SP-13 Prostorija za etiketiranje SP13-02 P”e:ig‘;hsk' 6 DN20
SP-14 Prostorija za signiranje SP14-01 Masina za 6 DN20
signiranje
Masina za
SP-15 Prostorija za savijanje uputstava SP15-01 savijanje 6 DN20
uputstava
SP-18 Prostorija za tehnicko odrzavanje SP18-02 Sudopera 6 DN20
SP-19 Janitor SP19-01 Trokadero 6 DN20

Prosecan protok instrumntalnog komprimovanog vazduha iznosi 0,001 — 0,01 Nm?3/h.
Komprimovani vazduh obezbeduje kompresor maksimalnog protoka 0,5 Nm3/h, koji se nalazi u
tehniCkoj prostoriji susednog API pogona (u istom objektu). Na postojeCi glavni razvod
instrumentalnog komprimovanog vazduha predvidjeno je odvajanje cevi DN32 za nove potroSace
Sekundarnog pakovanja. U prostoriji se spustaju vertikalni vodovi ka potroSacima koji se zavrSavaju
loptastom slavinom na potrebnoj visini od poda.

Rashladni medijum

Rashladni medijum u klima sistemu je ekoloSki Freon R410A (Metilen difluorid
50% i Pentafluoro etan 50%). U krugu isparivaca Cilera cirkuliSe meSavina vode i 35%
etilen-glikola.

Potrebne koli¢ine elektricne energije

Na lokaciji je planirana izgradnja nove TS, 10/0.4 kV, 2x2000 kVA. Iz
niskonaponskog postrojenja TS predvideno je napajanje svih razvodnih ormana i
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dominantnih potro$aca u projektu. Potrebe za elektric(nom energijom date su u donjoj
tabeli:

Tabela 4: Instalisana snaga elektricne energije

Potrosac Instalisana snaga (kW)
TehnoloSka oprema 45,5

Priprema tople vode 90/700C 240

Priprema tople vode 60/40°C 110
Rashladni agregat 240
UKUPNO: 635,5

IZLAZNI PARAMETRI

Emisija u vazduh

Kompletan proizvodni prostor je apsolutno kontrolisan tako $to su na svim mestima usisa
vazduha u pogonske prostorije (u cilju izbegavanja rizika kontaminacije proizvoda) i odsisa vazduha
u atmosferu ugradene filterske sekcije G4 (grubog filtera za Cestice vece od 5 um), a potom preko
finih filtera F7 i F9 (za Cestice 1 — 5 pym), Cime je kontrolisana potrebna Cisto¢a vazduha u samom
pogonu, odnosno predmetni prostor u redovnom radu ne emituje gasovite i praskaste zagadujuce
materije u vazduh okoline, odnosno u zivotnu sredinu.

e U sistemu koji obuhvata prostorije sekundarnog pakovanja, ru¢nog pakovanja, prostorija
za etiketiranje i prostorija za signiranje, koliCina izvuCenog vazduha uz pomo¢ odsisnog
ventilatora je 18100m3/h. Deo izvu¢enog vazduha ovog sistema se koristi za provetravanje
i temperiranje tehnickih prostorija.

e U sistemu koji obuhvata prostorije za pakovanje “High Potent” proizvoda, propusnike,
hodnik i pratece prostorije, koliina izvuCenog vazduha uz pomo¢ odsisnog ventilatora je
13720m3/h.

Ispustanje otpadnih voda
Voda se u tehnoloSkom procesu ne koristi, pa samim tim nema ni tehnoloskih
otpadnih voda.

Sanitarno fekalne otpadne vode odvode se u postojeéu javnu kanalizaciju.
Procenjena koli¢ina sanitarno fekalnih otpadnih voda iznosi 2220 I/dan.
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Cvrsti otpad

Na predmetnoj lokaciji sa odvijanjem tehnoloSkih procesa proizvodnje i procesa podrske
proizvodniji nastaju sledece vrste otpada: industrijski, komercijalni i komunalni otpad, a u zavisnosti
od opasnih karakteristika: neopasan i opasan otpad.

Farmaceutski otpad je otpad koji vodi poreklo iz farmaceutske industrije, apoteka i
zdravstvenih ustanova a koji obuhvata:

e Farmaceutske proizvode, lekove i hemikalije iz farmaceutske industrije (ukljuéujuéi i
primarnu ambalazu i pribor za primenu takvih proizvoda), sa isteklim rokom upotrebe i /ili
koje se moraju odbaciti iz bilo kog razloga (oStecena ambalaza, neispravni lekovi u pogledu
propisanog kvaliteta i sl.),

e QOtpadna kontaminirana ambalaZa i otpadni filteri iz farmaceutske industrije.

U opasan otpad koji nastaje u projektu spadaju:
e Poluproizvodi i gotovi proizvodi koji se iz bilo kog razloga ne mogu koristiti a u sebi
sadrze opasne materije u koncentracijama definisanim prethodnom stavu,
e Ambalaza koja je bila u neposrednom kontaktu sa poluproizvodom okarakterisanim kao
opasan otpad,
Fluorescentne cevi i drugi otpad koji sadrZi Zivu,
Kontaminirane krpe od CiS¢enja i masne krpe,
Zamenijeni filteri vazduha,
Kontaminirana li¢na zastitna oprema

U neopasan otpad spada sledec¢a vrsta otpada.
e Skart poluproizvoda i gotovih proizvoda koji se vi$e ne mogu koristiti iz bilo kog razloga, a
koji u sebi ne sadrze opasne materije,
e Ambalaza koja nije bila u dodiru sa opasnim materijama ili ambalaza koja je bila u
kontaktu sa opasnom materijom, ali je pre toga dekontaminirana,
Transportna ambalaza poluproizvoda okarakterisanih kao opasni
Prazni blisteri, kapsule i kutije (koris¢eni ili neiskoris¢eni),
PVC vrece i folije, Al folije
Palsticne/aluminijumske palete
Otpad iz administracije, papirna ambalaZa (etikete, uputstva), kartonska ambalaza
(osnovne
kutije, transportne kutije) koje ne odgovaraju specifikacijama,
e Otpad iz kancelarija i otpad nastao nakon uredenja prostora,

Komunalni otpad nastaje na lokaciji u toku redovnog rada, kao posledica boravka
zaposlenih i korisnika usluga. Odlaganje ove vrste otpada vrsi se u metalni kontejner
koji redovno prazni nadlezna komunalna sluzba.

Buka i vibracije

Emisija buke
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Na osnovu opisanog tehnoloSkog procesa, na lokaciji predmetnog projekta, mogu se
identifikovani sledeci izvori povecanja nivoa buke: rad opreme i saobracaj unutar kompleksa. Na
osnovu iskustva i podataka o merenjima buke u sli¢nim objektima realno je pretpostaviti da ¢e se
nivo buke od rada opreme u ovom konkretnom slu¢aju kretati u opsegu od 80 do 85 dB (A). Kako
je sva proizvodna oprema smesStena u zatvorenim prostorijama u objektu, navedeni nivo buke je
karakteristi¢an za unutradnjost proizvodnog dela objekta postojece proizvodnje i ne ocekuje se
povecanje nivoa buke van granica objekta. Saobracaj koji ¢e se odvijati unutar kompleksa (dovoz
sirovina i distribucija gotovih proizvoda) u kontrolisanom reZimu (male brzine kretanja) ne moze
uticati na povecanje postojeceg nivoa buke.

Vibracije

U predmetnom pogonu ne dolazi do emitovanja vibracija.

Jonizujuca i nejonizujuc¢a zracenja
Prilikom rada opreme na lokaciji nece dolaziti do oslobadanja toplote koja bi uticala na

postojece stanje Zivotne sredine.
Takode, nece dolazi ni do jonizujucih, kao ni do nejonizujucih zragenja.

MOGUCI UTICAJI NA ZIVOTNU SREDINU

Moguce zagadenje vazduha

Kompletan proizvodni prostor je apsolutno kontrolisan tako $to su na svim mestima usisa
vazduha u pogonske prostorije (u cilju izbegavanja rizika kontaminacije proizvoda) i odsisa vazduha
u atmosferu ugradene filterske sekcije G4 (grubog filtera za Eestice vece od 5 um), a potom preko
finih filtera F7 i F9 (za Cestice 1 - 5 um), Cime je kontrolisana potrebna Cistoa vazduha u samom
pogonu, odnosno predmetni prostor u redovnom radu ne emituje gasovite i praskaste zagadujuce
materije u vazduh okoline, odnosno u Zivotnu sredinu.

Zagadenje vazduha u redovnom radu poti¢e od produkata sagorevanja goriva u motorima
sa unutrasnjim sagorevanjem transportnih vozila koja dolaze na lokaciju projekta. KoliCina i vrsta
zagadujucih materija u produktima sagorevanja goriva zavisi od stanja vozila, vrste motora odnosno
goriva, frekvencije dolaska na lokaciju. NajceSce se u emisiji javijaju ugljen-dioksid (CO2) i voda
(H20), odnosno kao produkti nepotpunog sagorevanja: viSak kiseonika (O2) i azot (N2),
ugljen-monoksid (CO), nesagoreli ugljo-vodonici (HC), oksidi azota (NOx) i ¢vrste
cestice (PM). Kako se lokacija predmetnog projekta nalazi u blizini prometne saobracajnice i
imajuci u vidu da u toku istovara/utovara motori vozila nisu u pogonu, uticaj odvijanja saobracaja
na samoj lokaciji na nivo aerozagadenja se moze zanemariti.

Mogucée zagadenje povrsinskih voda

Tehnolo$kih otpadnih voda u radu projekta nema. Otpadne vode u predmetnom
projektu su sanitarno fekalne i ispu$taju se u postojecu javnu kanalizaciju u skladu sa
uslovima nadleznih institucija, pa s toga redovan rad projekta ne€e imati negativan
utica na vodotokove.
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Moguce zagadenje zemljiSta i podzemnih voda

S obzirom da se na zemljiSte niSta neCe odlagati, osim komunalnog otpada,
redovan rad projekta nece imati negativan uticaj na zemljiSte odnosno podzemne vode.
Cvrstim neopasnim, opasnim i farmaceutskim otpadom upravljace se u skladu sa
Zakonom o upravljanju otpadom i Zakonom o ambalazi i ambalacnom otpadu.

Moguce povecanje nivoa buke i vibracija

Buka u Zivotnoj sredini je komunalna buka koja dopire do stambenih objekata i koja moze
da poti¢e od saobracaja, ulice i sl. Prekomerna buka, kada se govori o Stetnom dejstvu na ¢oveka,
je svaka buka €iji nivo zvu¢nog pritiska prelazi 85 dB.

Izvori buke u predmetnom projektu su transportna vozila i tehni¢kih delova opreme
venitlacije i klimatizacije koji se postavljaju sa spoljne strane objekta.

Analizom tehnolo$kih izvora buke utvrdeno je da ne postoji moguénost ugrozavanja zivotne
sredine bukom s obzirom na izbor tehnolo$ke opreme i lokaciju projekta.

Projektovana tehnologija ima povoljne karakteristike koje ¢e delimi¢no eliminisati emisiju
buke u Zivotnoj sredini:

e Oprema novije generacije
e Ventilatori sa prigusivacima
e Redovan pregled i odrzavanje
Opasnost od Stetnih uticaja vibracija u predmetnom projektu ne postoji.

Mogucéa emisija jonizujuéih i nejonizujucéih zracenja
Rad projekta ne produkuje ni jonizujuce ni nejonizujuce zracenje.

Mogucdci uticaj na zdravlje stanovnistva

Redovan rad projekta neCe imati negativan uticaj na zdravlje stanovnistva, s obzirom da
projekat svojim radom ne vrsi emisiju zagadujucih materija u vazduh, vodu, zemljiste, odnosno
podzemne vode. Moguce je uticaj na zdravlje stanovnistva u udesnim situacijama $to je opisano u
tacki 7. ove Studije.

Mogudéi uticaj na klimatske uslove

U redovnom radu predmetnog projekta nema emisije toplote, pare, povecanja vlaznosti
i drugih potencijalnih uticaja na klimatske faktore.

Mogudéi uticaj na naseljenost, koncentraciju i migraciju
stanovnistva

Eksploatacijom predmetnog projekta ne utiCe se na naseljenost i migraciju
stanovnistva.
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Mogudéi uticaj na namenu i korisé¢enje povrsina

Predmetna lokacija pripada privrednoj zoni ,Gornji Zemun* koja prema Planu
detaljne regulacije privredne zone ,Gornji Zemun® - zone 1 i 2 (,Sl. list grada
Beograda®“, broj 34/2004), a rekonstrukcija predmetnog objekta u saglasnosti je sa
vazecom planskom dokumentacijom i izvodenje projekta nece imati negativan uticaj
na namenu i koris¢enje povrsina.

Mogudéi uticaj na komunalnu infrastrukturu

Predmetni projekat ne utiCe na komunalnu infrastrukturu. Na istu je prikljucen
u skladu sa uslovima nadleznih institucija.

Mogudéi uticaj na zasti¢ena prirodna i kulturna dobra

Na predmetnoj lokaciji nije registrovano prisustvo retkih ugroZenih biljnih i Zivotinjskih
vrsta, kao ni posebno vrednih biljnih zajednica.

U neposrednoj okolini analizirane lokacije, kao i na samoj lokaciji, nema
registrovanih zasticenih kulturnih dobara i arheoloskih nalaziSta, samim tim ni bilo
kakvog uticaja na njih, tokom redovne eksploatacije predmetnog Projekta.

Mogudéi uticaj na pejzazne karakteristike

U neposrednoj okolini predmetne lokacije nema Suma, pasnjaka ili zemljiSta sa
posebnim pejzaznim vrednostima. Zbog navedenog, predmetni Projekat tokom svog
redovnog rada, ne ugrozava pejzazne vrednosti okoline predmetne lokacije.

UDES

Na osnovu vrsta i koliCina opasnih materija na lokaciji predmetnog projekta, a u
skladu sa Pravilnikom o listi opasnih materija i njihovim koliCinama i kriterijumima za
odredivanje vrste dokumenata koje izraduje operater SEVESO postrojenja, odnosno
kompleksa ("Sluzbeni glasnik Republike Srbije", broj 41/10), zakljueno je da projekat
NIJE SEVESO postrojenje.

U predmetnom pogonu sekundarnog pakovanja ne koriste se materije koje su
opasne sa aspekta ugrozavanja zivotne sredine odnosno zdravljaljudi. Zajednicko za
sve hemijske supstance i njihova jedinjenja je potencijalna opasnost u toku rukovanja
sa njima. Ova opasnost je u pogonu sekundarnog pakovanja minimalna, jer radnici
nisu u direktnom kontaktu sa otvorenim proizvodom. Odnosno, proizvodi su vec
upakovani u primarnu ambalazu (ampule,boCice, blistere, penove). Postojece
opasnosti mogu biti kontrolisane pravilnim dizajnom, izborom i odrzavanjem
tehnoloSke opreme tokom sekundarnog pakovanja proizvoda. Najveéa opasnost u
ovom pogonu je opasnost po zdravlje radnika. Uzimajuéi u obzir da se u ovom pogonu
vrSi sekundarno pakovanje farmaceutskih proizvoda, a to znaci da su proizvodi ve¢
upakovani u primarnu ambalazu (ampule, bocice, blistere, penove), do direktnog
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kontakta radnika sa proizvodom moZze do¢i ukoliko se primarna ambalaza oSteti. U tom
slu€aju moze doc¢i do intoksikacije korozivnim i iritiraju¢im supstancama koje mogu
doc¢i u kontakt sa koZzom ili se inhalirati. OCi, lice i ruke su posebno osetljivi delovi tela.
Inhalacija je jedan od najbrzih puteva intoksikacije.

IskljuCena je mogucnost osteCenja primarne ambalaze van samog pogona,
odnosno zagadivanje zivotne sredine.

MERE ZASTITE ZIVOTNE SREDINE

MERE ZASTITE U TOKU IZVODENJA RADOVA NA REKONSTRUKCIJI

e Priizvodenju radova strogo se pridrzavati granica predmetne lokacije, postojeceg objekta,
odnosno manipulativne povrsine prostorno ograniciti kako radovi ne bi ostavili posledice
na $iri prostor.

¢ Radovi ne smeju da prouzrokuju promene inZenjersko-geolo$kih svojstava okolnog terena,
odnosno da izazivaju nestabilnost tla, odronjavanje i bilo koji drugi oblik erozije.

e U toku izvodenja radova preduzeti sve mere predostroznosti kako bi se saCuvalo i zastitilo
postojece zelenilo.

e Deponovanje repromaterijala i opreme je zabranjeno osim za tu namenu pripremljenim
mestima.

e Nakon zavrSetka radova obavezno je odnoSenje i pravilno skladistenje preostalog
gradevinskog materijala ili eventualnih drugih vrsta otpada, u svemu u skladu sa Zakonom
0 upravljanju otpadom (,SI. Glasnik RS broj 36/2009, 88/2010, 14/2016, 95/2018-
dr.zakon i 35/2023).

e Postaviti adekvatne znake upozorenja kako na gradiliStu, tako i u njegovoj okolini.

REDOVAN RAD PROJEKTA

Opste mere zastite

e PostojeCi objekat koji se rekonstruiSe prikljuen je na postojecu infrastrukturu
u skladu sa uslovima nadleznihinstitucija.

e Kolski i peSacki pristup kompleksu obezbeden je sa postojeCe saobracajnice
koja je asflatirana.

e Manipulativni prostor i saobracajnice oko objekta su betonirane.

e Rad u predmetnom projektu odvijace se u skladu sa principima Dobre proizvodacke prakse
(GMP).

e Kontrola kvaliteta se vrSi eksterno.

e Deo pogona gde se nalaze prostorije za pakovanje “High Potent” proizvoda (visoko rizi¢ni
proizvodi, koji se pakuju pod posebnim uslovima) je potpuno izdvojen zasebnim ulazom
personala i materijala od prostorija za pakovanje standardnih, farmaceutskih proizvoda,
zbog mogucnosti kroskontaminacije.
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Poluproizvod koji ¢e se pakovati u pogonu za pakovanje ,High Potent* proizvoda, kao i
potrebni pakovni materijal, ¢e se kroz propusnike za materijal dopremati do prostorije za
ruéno pakovanje.

“High Potent” tablete/kapsule se pakuju u blistere i zajedno sa uputstvom pakuju u osnovne
kutije, koje se pakuju u transportne kutije. Transportne kutije se pakuju na palete i nakon
zavrSenog ruénog pakovanja, palete se ru¢no obmotavaju strec folijom i transportuju do
propusnika za materijal. Prema proceduri Nosioca projekta, paleta sa upakovanim
proizvodom se briSe vlaznom krpom u propushiku.

Operateri, koji Ce raditi u pogonu za pakovanje “High Potent” proizvoda, ¢e u prostoriju za
ruéno pakovanije ulaziti kroz propusnike. U propusniku ¢e se operateri presvlaciti iz civilne
u radnu, zastitnu odeéu i obuéu, prema proceduri investitora.

U slu¢aju akcidentnih situacija, kad operater dode u direktni kontakt sa proizvodom, duZan
je da u propusniku skine svu odecu sa sebe, ubaci je u kontejner koji se hermeticki zatvara
i istusira u istoj prostoriji. Nakon zavrSenog tuSiranja kroz propusnike izlazi napolje, van
objekta.

Nakon napustanja pogona za pakovanje “High Potent” proizvoda, operateri ne smeju ulaziti
u prostorije za pakovanje drugih farmaceutski proizvoda.

Obezbedene su posebni prostori za skladidtenje kako poluproizvoda i pakovnog materijala,
tako i gotovog proizvoda.

Zaposleni ¢e biti upoznati sa procedurama i uputstvom za rad sa primarno
upakovanim farmaceutiskim proizvodima, opasnostima i merama zastite
zdravlja.

Planirane mere zastite vazduha

Sve prostorije za pakovanje ¢e se, prema EU GMP regulative (‘EN 1SO14644-2
Standards”), nalaziti u “CNC” zoni (kontrolisano-neklasirano).
Svi ventilacioni odsisi ¢e biti opremljeni HEPA filterima.

Planirane mere zastite voda

Voda se u radu predmetnog projekta ne koristi osim za sanitarne potrebe. Sanitarne i
feklane otpadne vode odvode se u postojecu javnu kanalizaciju.

Uslovno Ciste atmosferske otpadne vode odvode se u slobodne zelene povrSine
parcele bez preciS¢avanja.

Potencijalno zauljene i zaprljane atmosferske otpadne vode potrebno je
nagibom platoa i saobracajnica odvoditi do otvorenih kanala kojima Ce se ova
otpadna voda dovesti do taloznika i separatora ulja za potrebe primarnog
preCiS¢avanja.

Planirane mere zastite od buke

e Postovati radno vreme propisano projektnom dokumentacijom.

¢ Predvidena je ugradnja ventilatora sa priguSivaima. Redovno odrzavati opremu koja
emituje povecanu buku: ventilatore, spoljne klima jedinice.

e U zoni uticaja pristupnih puteva, obavezno ograniciti brzinu kretanja kamiona.
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Obezbediti gasenje motora zaustavljenih vozila u krugu kompleksa.

Panirane mere zastite zemljiSta i podzemnih voda

e Obezbedeni su posebni zatvoreni prostori sa nepropusnom podlogom za skladitenje kako
poluproizvoda i pakovnog materijala, tako i gotovog proizvoda.

Planirane mere za upravljanje otpadom

Komunalni otpad nastaje na lokaciji u toku redovnog rada, kao posledica boravka
zaposlenih i korisnika usluga. Odlaganje ove vrste otpada vrsi se u metalni kontejner
koji redovno prazni nadleZzna komunalna sluzba.

IskoriS¢ene HEPA filtere je potrebno upakovati u plastiénu kesu, zatvoriti i priviemeno
skladistiti do preuzimanja od strane ovlaS¢enog operatera.

Poluproizvodi i gotovi proizvodi koji se iz bilo kog razloga ne mogu koristiti a u sebi
sadrze opasne materije, odlazu se u zatvorene posude do preuzimanja od strane
ovlas¢enog operatera. Pre predaje opasnog otpada operateru, Nosilac projekta je u
obavezi da izvrSi utvrdivanije karaktera otpada od strane ovla$éene laboratorije.

Za ambalazni otpad koji je kontaminiran opasnim supstancama potrebno je izvrSiti
utvrdivanje karaktera otpada od strane ovlaS¢ene laboratorije, a pre predaje operateru
ovlas¢enom za preuzimanje ovog opasnog otpada.

Kontaminiranom ode¢om i krpama za brisanje iz pogona za pakovanje »High Potent«
proizvoda postupace se kao sa opasnim otpadom.

Opasan otpad priviemeno skladistiti na lokaciji, na nepropusnoj podlozi, propisno
obeleZeno, zasti¢eno od atmosferskih uticaja i obezbedeno od neovladcenog pristupa.
Ambalazni otpad koji nije kontaminiran opasnim supstancama, potrebno je
priviemeno odlagati u poseban kontejner na lokaciji projekta koji ¢e prazniti ovlaséeni
oeprater po potpisivanju ugovora.

Taloznik i separator ulja Cisti operater koji ima dozvolu za preuzimanje ove vrste
opasnhog otpada, a nakon $to je Nosilac projekta utvrdio karakter ovog otpada od
strane ovla$cene laboratorije.

|zraditi Plan upravljanja otpadom.

Voditi evidenciju o otpadu i izveStavati Ageniciju za zastitu zivotne sredine o nastalom
| predatom otpadu u skladu sa posebnim propisima.

Mere zastite prirode

1) Planirani radovi na rekonstrukciji mogu se izvoditi na k.p. br. 179/34 K.O.
Zemun polje, opS$tina Zemun, grad Beograd, u skladu sa dostavljenim Idejnim
ReSenjem kao i u skladu sa urbanistickim parametrima definisanim Planom detaljne
regulacije privredne zone Gornji Zemun — zone 1 i 2 (,Sluzbeni list grada Beograda®,

br. 34/03);

2) Sve pregradne zidove kao i zidove kod kojih je neophodna odredena otpornost
od pozara, projektovati tako da po polozaju i tipu odgovaraju novom funkcionalnom, t;.
tehnoloSkom reSenju, i prema vazec¢im propisima i standardima za ovu vrstu objekta;
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3) U skladu sa rasporedom i namenom prostorija u kojima ¢e se odvijati aktivnosti
zaposlenih u objektu, izvrsiti proraCun potrebnih koli¢ina vazduha za sve prostorije
(kvalitet vazduha mora biti u saglasnosti sa GMP zahtevima), takode je potrebno uzeti
u obzir, prilikom prorauna koli€ine vazuha, i sve energetske gubitke i dobitke u
prostorijama;

4) Neophodno je da se za prostorije u kojima se zbog regulative ili specifi¢nosti
operacija koje se izvode u njima, predvidi sistem klimatizacije sa 100 % svezim
vazduhom, dok je za ostale prostorije neophodno predvideti sisteme klimatizacije sa
recirkulacijom;

5) Napajanje dela postojeCeg objekta br. 1., kao i svih prate¢ih sadrzaja
(garderobe, priruénog magacina polaznih materijala i gotovog proizvoda, laboratorije i
tehnicke prostorije) obezbediti preko elektroenergetskih instalacija, koje moraju biti
pouzdane i efikasne;

6) Potrebno prose¢no osvetljenje za odredenu namenu prostorija definisano je u
skladu sa standardom SRPS EN 12464-1 i zahtevima tehnoloskih procesa, na osnovu
toga, sve instalacije potrebne za pravilan rad, kao i instalacije osvetljenja, odabir tipa i
snage izvora svetla, predvideti u skladu sa dimenzijama i namenom odgovarajuceg
prostora;

7) Sekundarno pakovanje standardnih farmaceutskih proizvoda, tj. pogon,
organizovati funkcionalno sa pravilnim tehnoloskim tokovima materijala i personala u
skladu sa tehnoloSkim operacijama sekundarnog pakovanja proizvoda i rasporedom
radnih prostorija i tehnoloSke pomoéne opreme. U cilju pravilne organizacije
tehnoloskih tokova ispoStovati sve predvidene prostorije sa tehnoloSkom opremom
koja je navedena u Idejnom reSenju;

8) IspoStovati posebne uslove za sekundarno pakovanje farmaceutskih
proizvoda pod posebnim uslovima. U cilju pravilne organizacije tehnoloskih tokova
ispoStovati sve predvidene prostorije sa tehnoloSkom opremom koja je navedena u
Idejnom reSenju;

9) Uklanjanje Suta i viSka gradevinskog materijala nastalog tokom radova,
predvideti u skladu sa uslovima nadleznog komunalnog preduzeca;

10) Za prilaz objektu koristiti iskljuCivo postojeCu putnu mrezu;

11) Pri kretanju mehanizacije u toku izvodenja radova voditi raCuna da se fizicki
ne oStete okolna stabla ili na bilo koji drugi nacin naruSe njihova svojstva, tj. ukoliko
postoje stabla u blizini trase, potrebno je obezbediti ih od o$te¢enja za vreme
manipulacije vozilima i gradevinskim masinama;

12) Tokom izvodenja radova, saglasno ¢l. 10. i 16. Zakona o zastiti od buke u
zivotnoj sredini (,Sluzbeni glasnik RS*, br. 96/2021), nivo buke i vibracija ne sme preci
grani¢ne vrednosti indrikatora buke;

13) Ukoliko materijal koji se koristi pri rekonstrukciji moze posluziti kao dobro
skloniSte za gmizavce i druge vrste zivotinja, maksimalno skratiti vreme odlaganja,
postujuci uslov da je zabranjeno ubijanje i sakupljanje svih vrsta gmizavaca, ali i drugih
zivotinja;
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14) Ulaz objekta i manipulativni prostor moraju se odrzavati Cistim kako bi bio
spreman za transport i eventualni prilaz vatrogasnih vozila;

15) Za vreme izvodenja radova zabranjeno je servisiranje radnih mas$ina i vozila,
a ukoliko dode do havarijskog izlivanja goriva, ulja ili drugih Stetnih materija, obavezna
je sanacija povrsine;

16) Objekat mora biti nedostupan neovladcenim licima, sa postavljenim
upozorenjem o zabrani pristupa;

17) Potrebno je predvideti efikasne mere zastite objekta od pozara u cilju zastite
imovine, bezbednog rada zaposlenih i spre€avanja opasnosti po zivotnu sredinu. U tu
svrhu neophodno je:

- Tokom radova na rekonstrukciji objekta u procesu izgradnje zatvorenih
prostorija koristiti konstruktivne elemente objekata sa visokim stepenom otpornosti na
pozar,

- Kompletni objekat opremiti odgovarajuc¢im brojem i vrstama aparata za pocetno
gaSenje pozara,

- Planirati izgradnju spoljadnje i unutrasSnje hidrantske mreze za celokupan
objekat minimalnog kapaciteta 25 I/s, od ¢ega 5 I/s za unutraSnju mrezu,

- Predvideti sistem automatskog gaSenja i signalizacije pozara u celokupnom
objektu,

- Predvideti ugradnju instalacije za automatsko gasenje penom zbog mogucnosti
skladiStenja materija koje se ne smeju gasiti vodom (hemikalije koje burno reaguju u
kontaktu sa vodom);

18) Predvideti sve neophodne preventivne mere radi spre€avanja akcidentnih
situacija, kao i odgovarajuce aktivnosti ukoliko do njih dode, uz obavezu obavestavanja
nadleznih inspekcijskih sluzbi;

19) Sistematski prikupiti i deponovati ¢vrst otpad koji se javlja prilikom rada i
boravka radnika (ambalaza od hrane, drugi Cvrsti otpaci) i ukloniti sav preostali
gradevinski materijal, otpad i opremu sa lokacije nakon zavrSetka radova.

20) Utvrditi obavezu sanacije ili rekultivacije svih degradiranih povrSina. Uz
saglasnost nadlezne komunalne sluzbe, predvideti lokacije na kojima ¢e se trajno
deponovati neiskoriS¢eni geoloski, gradevinski i o stali materijal nastao prilikom
radova;

21) Nakon zavr$etka radova sav viSak materijala, opreme i otpada odmah ukloniti
sa predmetne lokacije;

22) Predvideti sve preventivne i represivne mere zaStite u akcidentnim
situacijama uz obavezu obavesStavanja nadleznih inspekcijskih sluzbi i ustanova;
23) Predvideti da ukoliko se tokom radova naide na geoloSko-paleontoloske ili
mineraloSko-petroloSke objekte, za koje se pretpostavlja da imaju svojstvo prirodnog
dobra, izvodaC radova je duzan da obavesti Ministarstvo zastite Zivotne sredine,
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odnosno preduzme sve mere kako se prirodno dobro ne bi oStetilo do dolaska
ovlascenog lica;

MERE ZASTITE PO PRESTANKU RADA PROJEKTA

e Nakon donoSenja odluke o prestanku rada projekta mora biti uraden poseban
projekat koji ¢e biti u skladu sa tada vazec¢im zakonima.

e Potrebno je o nameri prestanka rada objekta obavestiti nadlezni organ
Ministarstva zastite Zivotne sredine.

e Opremu od procesa proizvodnje treba demontirati i ukloniti sa lokacije u skladu
sa vaze€im zakonima.

e Otpad nastao ruSenjem gradevinskih objekata ukloniti sa lokacije u skladu sa
vazecom zakonskom regulativom.

e Sav otpad koji se u trenutku prestanka rada zatekne na lokaciji potrebno je
zbrinuti preko ovlasenih operatera u skladu sa Zakonom o upravljanju otpadom.

e Za sav opasan otpad koji se u trenutku prestanka rada zatekne na lokaciji
potrebno je utvrditi karakter otpada od strane ovlas¢ene laboratorije, a pre
predaje ovlaSéenom operateru.

MONITORING

Obzirom na delatnost i opis mogucih uticaja na kvalitet Zivotne sredine Nosilac projekta je u
obavezi da vrSi monitoring emisije zagadujucih materija u vazduh i buke u Zivotnoj sredini, kao i
kavlitet otpadne vode pre i nakon separatora. Plan monitoringa dat je u donjoj tabeli:

Tabela 17-1: Plan monitoringa

Propis Parametri Merno mesto Ucestalost
Buka Uredba o nivo buke 1 merno mesto Po pustanju projekta
indikatorima na granici u rad, a nakon toga
buke, grani¢nim kompleksa prema | po zahtevu nadlezne
vrednostima, najblizim inspekcije
metodama za stambenim
ocenjivanje objektima
indikatora buke,
uznemiravanja i
Stetnih efekata
buke u Zivotnoj
sredini (,SI.
glasnik RS”, br.
75/10);
Atmosferska Uredba o Prilog 2, Glava Il, Pre i nakoon Dva puta godisnje
otpadna voda sa graniénim Odeljak 4 separatora ulja
saobracajnica i vrednostima
platoa emisije
zagadujucih
materija u vode
i rokovima za
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njihovo
dostizanje (,SI.
Glasnik RS*,
broj 67/11,
48/12i1/16

Sva merenja vr3e akreditovane laboratorije, 0 ¢emu Nosiocu projekta dostavljaju sacinjene
izvestaje.

Pracenje nastanka otpada i upravljanja otpadom

Nosilac projekta je u obavezi da voditi evidenciju o nastalom otpadu u skladu sa
propisima, a godiSnje izvesStaje dostavljati Agenciji za zastitu zivotne sredine prema
Pravilniku o obrascu dnevne evidencije i godidnjeg izvestaja o otpadu sa uputstvom za
njegovo popunjavanje (“Sluzbeni glasnik RS* broj 7/2020).

Kontrola sistema upravljanja otpadom stvorenim na lokaciji bi trebala da se vrsi
u smislu njegovog pravilnog prihvatanja i konaéne dispozicije kroz:
e Uvid u ugovore sa ovlaSéenim organizacijama u cilju provere periodi¢nosti
preuzimanja stvorenih otpadnih materija u cilju konaéne dispozicije
e Uvid u dokumentaciju koja se odnosi na konaCnu dispoziciju otpada
generisanog na lokaciji (dokument o kretanju otpada).
e Uvid u evidenciju o nastalom i predatom otpadu.
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PODACI O TEHNICKIM NEDOSTACIMA ILI
NEPOSTOJANJU, ODNOSNO NEMOGUCNOSTI

PRIBAVLJANJA PODATAKA

11.

|zradivaC Studije nije naiSao na pote$koée prilikom izrade Studije. Do svih
potrebnih podataka izradiva€ Studije je doSao saradnjom sa nosiocem projekta.
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Pemybanka Cp6uja
MHUHHUCTAPCTBO
3AIITHTE XXHBOTHE CPE/IHHE
bpoj: 353-02-3565/2022-03
Hatym: 20.02,2023. roxune
Hemamnna 22-26
Beorpan

Ha ocHoBy unana 6. crae 1. 3akona o MurmcrapeTeima ("Cn. roacmax PC",, 6poj 128/2020
u 116/2022), unana 2. Tauxa 2. anureja 1. m anana 10. cras 4. ¥ ctas 6. 3aK0HA O IPOLEHH
yTHlaja Ha XUBOTHY cpemuuy («Cil. rnackux PCy», 135/04, 36/09) u unana 136. 3akona o
ommTeM ynpaBHoM mocTynky ("Ci. rmaceuk PC", Gp. 18/2016 w 95/2018 - ayremruuno
Tymaverse M 2/2023 - omnyka VC), kao u wnana 23, crag 2. ¥ wiana 24. cras 3. 3akoHa o
ApxapHoj ypaen ("Ci. rmacuuk PC", 6p. 79/2005, 101/2007, 95/2010, 99/2014, 47/2018 u
30/2018 - ap. sakoH), mocTynajyhu mo 3axreBy Hocuoua mpojexra mpeayzeha GALENIKA
A.D. BEOGRAD, Anexcasnap [fyjauosuh, ApxaBHEH cexperap MEHECTAPCTBA 3aINTHTE
HHAROTHE CPelMHE N0 pelmeny o oknamhewy Gpoj 021-01-36/22-09 o 10.11.2022. roaune
JIOHOCH

PEIMEBE

1. IOTPEEHA JE m3pama CTymuje 0 NPOLEHH YTHUAja HA SKMBOTHY CPEMHY MpojeKTa
PeKOHCTPYKUM)E OJCIEEIha 3a PYYHO ceKyHaapHo naxopawe “High Potent” npomzsoaa n
CraHaapAHuX (apManeyTckux npomspoja (2. ¢asa pexoHcTpykumje mena noctojeher
objexra 6p.1, ocTane 3rpage — mpousBomHm ofjekar — (aGpuka 332 NPOHU3BOIH]Y
HILCKIHOHIX HPOH3BO/A HA 0asy NeNTHAa, 33 moTtpede popMHpama ofie/heiba 3a PYYHo
CeKYHZApHO TNaKoBamse), Kanmanurera oA oxo 10.000.000 paxoBama craHmapAHBX
(papMaIeyTCKIX IPOM3BOLA FOMMILIEE, Ha K.1I. 179/34, KO 3emyn ITose.

2. OIPEBYIE CE OBMM H CAAPKAJ Crymdje O OpOUCHH YTHIAja HA KHBOTHY CPEIMHY
IIPOJEKTa PEKOHCTPYKIMje ofielberba 32 pywuHo ceKyHaapuo naxopame “High Potent”
NPOH3BOAia ¥ CTAaHAAPIHHX (apManeyTckux nmpoussoia (2. ¢aza pekoHCTpyKIHje Nena
nocrojelier objexra Op.1, ocrane srpage — npousBogEm oO0jckar ~ (abpuxa 3a
OPOM3BOAH]Y HECKUMOHHX MpOM3BOJa Ha 6a3d memrwpa, 3a morpebe dopmHpama
OJEJECHA 38 PYYHO CEKYHIIapHO IaKoBawc), Kananurera of oxo 10.000.000 nakosama
CTaHAPAHIX (apMaleyTCKHX NPOM3BOAA MOMUILILE, Ha K.00. 179/34, KO 3emyn [ome, v
CKIaAy ca wianoM 17. 3axona O TIPONEHH yTHIaja Ha XMEBOTHY cpeauuy H wn 2-10.
[TpaBUTHMKA O CAIPKUHEHA CTYAHjE O NPOICHH YTHIAja Ha )MUBOTHY cperury ("Cryxbenu
raacHuk PC", 6p. 69/2005).

3. V3 cTyaujy o DpOLEHH YTHIIAja NPHIAXKY €€ CBH YCIOBH W CAIrTIACHOCTH HPYIUX
HAJANEKHAX OPTraHa H OPTAHHSAUM]A ¥ CKIANY Ca IOCEGHHM 3aKOHOM, a8 HapOuHTO:
NOKALMjCKH YCIOBH, YCIOBH 3aBOJia 38 3aNITHTY IIPUPOJE M 3aBONa 34 3anITHTY
CIOMEHHKA KYIType, BOOHH YCIOBH/MHILULeHe, Muinubeme JKII Bogomom o
€BEHTYANHHAM 30HAMA 3AI0THTE H3BOPHINTA, carnacHoeT MVIT —a U jip.

4. Hocmian Ipojexra OyxaH je A8, Y POKY Of TOHAHY AaHa Of AaAa KOHAYHOCTH OBOT
pelIema, ToAHece 3aXTEB 3a NABAKRC CArTlaCHOCTH Ha CTYOH]Y O IPOLEHM YTHIAja
TPOjEKTa Ha XXHBOTHY CPEAMHY U3 Tauke 2. OBOT pellleiba.



OBPAIZINOKEBE

Hocunann npojexra rpeaysehe GALENIKA A.D. BEOGRAD, nogneno je MuuucTapersy
SAMITHTC KHBOTEE CpPeIFHE 3aXTeh 3a 04TyuHBaiee 0 rotpebu m2page Cryauje o MponeHM
¥yTHIZj2 HA MHBOTHY CPEQEHY LOPOjeKTd PEKOHCTPYKIHjE QJE/heHha 34 PYTHO CeKYHAapHO
maxoBame “High Potent™ npoHsgoaa W cTaHAapAHAX dapMaleyTckHx npoussoda (2. dasa
pexcHCTpYKIMie nema roctojefier ojexra Op.l, ocrane 3rpajc — Mpou3BOAME objexar —
dabpHKa 32 MPOH3BOJH]Y HECKIHOHEY MIPOHIRCTA Ha Ha3H MeNTHAA, 12 oTpede lopMHpala
OJICIbEESA 32 PYUHO CEKYHIIAPH0 NaKkoBawe), Kanaudrera oA oko 10.000.000 maxowrama
cTanAapANAx hapMaeyTCKHX [poHsBoia Tommmme, Ba k.. 179/34, KO 3emyn Tosme, KOjH
je saBeaen nox Gpojem 353-02-3565/2022-03.

V3 3axTEB ¢y NPEA0KCHN TOTIYHEHE YMHTHHIH 32 OJIyIHRaLE 0 DOTpeOH H3DAle CTyIHiE O
HPOLCHH YTHTIA]& HA MHBOTHY CPEIHIY.

IIpemveTHH TPOJERT e He HAallasd Ha JIMCTHA IpojeKaTa 3a Koje je oDaresna mponera yTriaja,
A ¢€ HANAIM Ha FHMCTH TIPOjeKara 3a K0je ce MOXKE 3aXTeBarTh M3pand CTyiMje o MPOleHH
YTHNaja, mTo je YIBpheHo y cxiany ca Ypentom o yrephmeamy Jluete mpojekara 3a koje je
o0zsesda mpoleEa yranaja u JIncTe npejeKara 3a Kole C6 MOKE JaXTCBATHE IPUNCHA yIHMuaja
ua ®ABOTHY cpeauny ('CiyaOcun roachmk P.Cpbuje” dpoj 114/2008), npn uwenmy je omaj
OPraH cLPOBEo Npsy (asy TOCTYIIKa NpolieHe YTHIIA]A Ha MHBOTHY CPEIHHY — OLIY4HBaA O
notpefn H3pane cryodje @ onpelHeame o0ummMa W caip:xaja, Ha ocHory wrana 10. ctas 5.
3akoHa o npoueHu yrinaja Ha ameotHy cpermny ("Cr. mmackmk PCY, 135/04, 36/09). Ha
QCHORY OCTARGENE JOKYMEHTAUIMje, AKTHBHOCTE KOjY HOCHJal npeojexra npensiha n
KaTlaluTeTa caMol [PojeKTa, OBaj Opral je HAMAo 1A TPeAMETHH TipojekaT Moxe ¥ Rehof
MCPH YTMIUATH HA XHRBOTHY CPEIATY, Kako 10 CBOM KapakTepy Tako ¥ Mo KaIaluyuTeTy, 1a je y
cxNMany ca THM noTpebua napana Cryanje o 2pONSHH YIHNAJA HA XKUROTHY CPe/IMEY.

Mocrynajyhu mo npeaMerTHoM 3axrTepy obaj Oprag je, carnmacno dnany 10. ctar 1. w 2.
ynaHy 29. 3akonHa o NMPETERH YTHIIAja Ha KHBOTHY cpeauny («Cii. raacaak P.CpGrje» Gpaj
1353/04, 36/09), ofasccrmo sauHTCpecORAHE OPrafe, OPraHH3AlHie M JaBHOCT {ITHCT
[Tommteka). V'  3aKOHCKOM pPOKY HMje OII0 JNOCTABBEHHX MHIIBEHA OJ CTPAHE
JAHHTEPCCOBARKX OPraHa, OPraHu3allija v JasHOCTH.

Y Besu ca TOpE HINOXHCHAM, O,IIJ'IYCIEH'Oje Kao ¥ JACTTOIATHARY ORCT pPENIEHA.

[Movka o mpasnoM cpeactBy: [IpOTHE OBOI pellerka MOKE o€ H3jaBuTH #xanba Biaany, oyrem
OBOL Dprasa, ¥ poky o 15 fama of 1aga npujemMa peniewma, 0THOCHO o lana a0aReTiTanama
3AFHTEPECOBAHE JABHOCTH O AQHSTOM DEIICERY.

HocraraTh: S
- =1

APXHBY -

- HHBECTHTODY ur &

- Cexropy 3a Ean30p U MpeBEHTHBHO o3

&

[eNORALE ¥ KHBOTHO] CpeIHHH
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PenydnukaCpbuja

['pan beorpan

['pancka ynpasa rpana beorpana
CexperapHjaT 3a NoCJI0BE 032K0bEH:€
obGjexara

CekTop 3a noapyuje onwTHHa

Cascky BeHal M 3eMyH

XXXI-14 6poj: 351.21-28270/2020
21.10.2021. roauue

V. Kpamuue Mapuje 6p. |
11 000 Georpan

I"pancka ynpasa rpasa Beorpana, CekperapujaT 3a moc/ioBe o3akoweta ofjekara - CekTop 3a nojpyuje oniuTHHA
Cagscky BeHall u 3emyH, pewasajyhin no 3axtesy ,,'amennka* a.a. ca ceanwurem y beorpany, ya. barajHuuku apym
00, 3a 03aKkomerbe 00jexTa, a Ha ocHOBY 4. 25 c1. 1. 1 un. 34. 3akoHa o o3akomemwy odjekara (.,.Cn. rnacuuk PC* 6p.
96/15, 83/18 u 81/20-0onnyka YC), unana 26. u 54. Onnyke o I'panckoj ynpasu rpasa beorpana (,,Cn. nuct rpana
Beorpana™ 6p.126/16 u 2/17) n unauna 17. u 192. 3akona o onwrtem ynpasHoM noctynky (..Cn. nuer CPJ™, 6p. 33/97 u
31701 u ,Cn. rnacuuk PC*, 6p. 30/10), a y Be3u unana 213. crag | 3akona o omwreM ynpaBHom noctynky (..Cn.
rnacHuk PC™, 6p. 18/2016). nonocu:
PEINE®BE
O O3AKOIBEDBY OLJEKTA

I OIOBPABA CE ,I'anennxa* a.n. ca ceauwirem y Beorpaay, ya. barajuuuku apym 66, IMTUB: 100001038, Mb:
07726325, o3aKkomere M3BEJCHUX paaoBa Ha M3rpadmu NpPoH3BOAHOr objexkTa-(Gabpuke 3a NpoOU3BOAMLY
HHJEKLIHOHMX MTPOM3BO/A Ha Oa3n MenTHAA, yKbY4Yjyhu MOroH 3a MpoM3BO/ILY aKTHBHE (hapMalleyTcKe CyNneTaHue H
MOrOH 3a MPOM3BO/ALY FOTOBOT NPOH3BoAA, cnpaTHoctH [1+1, ykynue nero nospunne 13.288,40 m%, ykynue 6pyro
nospiinHe 14.613,32 m% y ya. Barajunuxu apym 2. aeo 66 y Beorpaay, na kar. napuean 179/34 KO 3emyn
noJse.

II CacraBun 1e0 oBoOr peiuerba je Mapewntaj o 3ateueHoM ctamwy objexta 6p.08-10/21, u3 jyna 2021, roa., n3palen
o/ crpate Ilpojexronor 6upa ,,STIL PROJEKT PLUS* 3opan Josanosuh I1P, 13 beorpana. yn. 3ennuka Op. 8. koju
caapaxu HMsjasy o creneny 3aspuieHoctd W ynortpeOsbHBOCTH o0jekta, c¢a TONMHCOM pagoBa MOTPedHHX 32
3aBpLIETAK 00jeKTa, NOTNUCAHY U OBEPEHY O/ CTPAHE CBHX OArOBOPHUX npojekTaHata. OAroBopHH NPOjeKTaHTH Cy:

- 32 apXMTEKTYPY W MHCTanauuje BojoBoAa M kaHanusauuje: Aua . Knnubapaa, amnn.mmk.apx., nuuesua op.

300 A246 04;

- 33 KOHCTpYKUHjy: Bojucnas T. Hophesnh, aunn.uwk.rpal)., nuuenua op. 311 5648 03:

- 3a enekTpounctanaunje: bopucnas C. Crajkosuh, aunn.uux.en., amuenua op. 350 5529 03;

- 3a TepMoOTeXHH4Ke HHcTanauuje: Mrop C. Msuh, aunn.unsc.ma., auuexua 6p.330 G495 08.

- 3a NIPOTUBNOKAPHY 3aWTHTY: Muxajno ‘B, Bokuh, auna.mni.maur, anuenua 6poj 330 M022 13, ysepemwe o

MVTI-a 07 6poj 152-135/13.

Il Taxkca 3a o3akomeme objexra y uzHocy oa 3.000.000,00 aunapa nannahena je.
IV Tloanocunan 3axteBa je aysaH J1a TpajHO 4yBa TeXHHYKY JOKYMEHTAL]Y Ha OCHOBY KOje je W3/1aT0 OBO PELUEH:E.

V JlanoM npaBHOCHAHOCTH pellerba O 03aKOMeiby, CTHYY Ce YCJOBH 3a YNHC MpaBa CBOjUHE Y jaBHO] KibH3M O
CBHICHLN]H HEMOKPETHOCTH 1 NPABMMA HA HHMA.

Ob6paszanoxemne

l"anenuxa™ a.n. ca ceanwrtem y Beorpaay, yia. Barajunukn apym 66, noadeno je 3axrtes oBom CekpeTapujary,
sapejen noa XXXI-14 Gpoj: 351.21-28270/2020, 3a o3akomeibe W3BEACHHX pajgosa Onwie oapehennx y crasy [
JINCMIO3HTHBA OBOI pellietba, Koju ce y cMucy 4i. 23, cr. | Tauka | y Be3n 4. 6. cT. 1. 3aKoHa o 03aKomery odjekara
(..Cn. rnacuuk PC™ 6p. 96/15, 83/18 n 81/20-0anyka YC), cMaTpa 3axXTeBOM 3a 03aKOebe o0jekara.

CactaBun faeo oBOr pelietsa je M3gewraj o 3atedeHom crawy objexra 6p.08-10/21, u3 jyna 2021. roa., uujm cy
NeN10BH O/ivsKke ONUCcaHW y JHMCNO3HTHBY OBOr pelueiba, ypahen y ckiaay ca un. 15. n 19. 3akoHa 0 0O3aKOmbEHY
objekara (.Cn. rmacHuk PC* Gp. 96/15, 83/18 n 81/20-oanyka YC), uuju je cactauu aeo MzjaBa o creneny
3aBPIICHOCTH W yNOTPed/LMBOCTH 00jeKTa, MOTNHCAHA U OBEPEHa Ol CTpaHe CBUX OArOBOPHHX NpOjeKTaHaTa, KojoM je
KOHCTATOBaHO jla o0jeKar HHje y mornyHocern 3aBpiueH. HakoH u3Boljerba CBUX NpeocTanux pajaoBa HaBeleHHUX Y
TeXHHYKO] JOKYMEHTALUMH, a KOjH ce OJHOCe W Ha Mepe 3allTHTe 0J noikapa. norpedHO je npudaBHTH pellete
MVTI-a o cnpoBesennm Mepama 3aliTHTe 01 nokapa npeiApuheHUM HHBECTHLIMOHO TEXHHYKOM I0KYMEHTALH]jOM.



(]

Y3 3axTeB je npunoskeHo u cnenehe:

Kako je HaaieKHn opraH yTBpANO Ja je y3 3aXTeB MOJHETa CBA NPONHCAHA JOKYMEHTAlH]a 1 J0Ka3H, a Yy CKaany ca
oapeadama 3akona o o3akowetby objekara (,Cn. rnacuuk PC* 6p. 96/15, 83/18 u 81/20-omnyka YC), opnyueno je kao

Pewerwe MVYTl-a PC, Cextopa 3a BanpeaHe cutyauuje, Ynpasa 3a paHpeane cutyaumje y beorpany noa 6p.
09/7 6poj: 217.3-77/21 oa 20.07.2021. roauue;

Enabopar reogerckux panosa oa 05.11.2020. roa., n3palien oa crpane CamocTanHe paame 3a reoaeTcko
npemepasatbe Tepeta ,,CM [TJIAH®, Cawa Musnkosuh 1P, Beorpaz, ya. Bana Usaunwa 6p. 15a;

Feonerckn cHumak, on nosemOpa 2020. rox., uspahen oa crpate crpane CamocTanHe pajibe 3a reojercko
npemepasatbe Tepera ,.CM IJIAH™, Cawa Munkosuh I1P, Beorpan, yi1. bana Usanuwa op. 15a;

[Mogaun PI'3-a, Cnyxbe 3a karacrap HenokpeTHoCTH 3a Kat. napuesne 179/34 KO 3emyn nosbe, npudasibeni
chy:xk6enum nytem oa 13.10.2021. rogune;

Enexrponcka npujaea 3a yTephiBatbe nopesa Ha HMOBHHY;

M3jasa oarosoptor npojekranta Jlpawxa M. T'opjannn, auna.umsk.en., anuetua 6p. 353 8919 04, 6p. nuuenue
MVTI-a: 07/4-152-287/14, y cknaany ca unadom 19. ctaB 6. 3akoHa 0 o3akomemy objekarta (.,Ci. rnachuk PC*
Op. 96/15, 83/18 u 81/20-onnyka YC).

M3jasa nopHocuoua 3axtesa, y ckaaiy ca unaHom 19. cras 1. 3akona o o3akomeiby objexara (,.Ci. rnacHuk
PC* 6p. 96/15. 83/18 u 81/20-onnyka YC).

Cxoano un. 15. cras 4. na TeXHMuKy AokymeHTtaumjy: Ilpojekar 3a mspoliewe: ['naBna cBecka, [Tpojekar
apxutektype, [lpojekar XMAPOTeXHMYKMX HHCTanauuja, [lpojekar e/eKTPOEeHepreTcKHX MHCTaalmja,
[pojexar  ausen  enextpuunor  arperata, [lpojekar  Tpancopmatopcke — cramuue,  Ilpojexar
TEJICKOMYHHKAUMOHUX M CUTHAMHWMX MHCTanauuja, llpojexar TepMOTEXHMUKMX MHCTanaumja, MaumHcky
fpojekar passoaa TEXHONOUIKKX racosa, IMpojekar npoussomwe 1 aucTpubyuuje npeuniihene Boae, Boje 3a
uHekuuje n uncre nape, Ilpojekar nponsBomwe M AMCTPubYlMje KOMIpHUMOBaHOr Basayxa, [lpojexar
TexHonoruje padpuxe, lNpojexar TexHonoruje ormaannx Boja, nspahenn on crpare “AT1 CTYJIMO"1.0.0.. ca
ceantrem y beorpany; [lpojexar ctabunHor cnctema 3a ayTomarcko rawere racom n Ilpojekar crabuiue
uHcTanaumje jaojape noxkapa, uspahenn oa crpase Kpun ummewepuHrta.0.0., ca ceauwrem y Beorpany;
I"naBHK npojekar sawrtnTe oA noxapa, nspahen on crpane “KonyGapa rac* 1.0.0., ca ceanitem y beorpany.
O/IrOBOPHH MPOJEKTAHTH CY: 33 APXMTEKTOHCKM [€0 W WHCTanauuje BOAOBOJA M kaWanusauuje: Haga B.
Crojamnnosuh, auni.uk.apx., aunenua 6poj 210A0099519; 3a enexrpo-eHepreTcke, TeleKOMYHUKALHOHHE 1
CHrHATHUX HHeTanauuja: Jpawko M. lopjanus, auni.nik.en., nuuexua 6poj 353 8919 04, yeepewe ox MYT1-
a 07/4-152-287/14; 3a TepMOTeXHHUKE M NPOTHBNOKAPHY 3awiTuTy: Muxajno B. Bokuh, aunsuwk.matl.,
nuuenia 6poj 330 M022 13, yseperwe oa MYTl-a 07 6poj 152-135/13. 3a texnonouike uncranaimje: 3opuia
Jokuh Jankosuh, auna.umk.Tex., neuenua Opoj 371 4493 03, npuGasibena je caracHocT y norieay
npeasuheHnx mepa sawtute 04 noxapa MVYTl-a, Pememwem nox 6p. 09/7 6poj: 217.3-77/21 on 20.07.2021.
roJnHe;

Y AUCNO3UTHRY.

Ioyka o npaBuom aexy: [poTHB 0BOI peluera AonywTena je xanda y poky o 15 gaHa o1 npujema HCTor npeko
osor Cekperapujata, Minucrapersy 3a rpaeBunapcTso, caobpahaj n MHOpPaKCTPyTYpy, Kao ApYrocTeneHoM oprauy,
Hannaty penybdanuke aAMUHHCTPATHBHE Takce y u3Hocy oa 480,00 aunapa no T Gpojy 6. 3akoHa o penyOanykum

y3

aiMHHUCTpaTHBHUM TakcaMa (..Chn. rnacHuk PC*, 6p. 43/2003,... 62/2021).

Peweno y I'panckoj ynpasu rpaja beorpasa, Cexpetapnjaty 3a nocjiose o3akotbetba oGjekara - Cektop 3a noapyuje

onttiHa Caseku BeHau M 3emyH, aana 21.10.2021. roauue noan XXXI-14 6poj: 351.21-28270/2020.

Pemiene 10CTABHTH!

- [ToaHocHoLy 3axTeBa;

- PI"3-y. Cnyx0u 3a katactap nenokpetnoctH 3emyH, yi. Kej Ocnobolewa 6p. 29;
- Cekperapujaty 3a jaBue npuxoje, Tpr Hukone IMawuha Gp. 6 u

- Apxusm.




PEIIYBIUKA CPBHUIJA

3ABO/I 3A BAHITUTY INPUPOJIE CPBUJE
HOBU BEOT'PA/], Janmancka Op. 35

Ten: +381 11/2093-802; 2093-803;

dakc: +381 11/2093-867

3aBox 3a 3amtuty npupojae Cpouje u3 beorpana, yi. Janancka 6p. 35, Ha ocHOBY 4. 9. 3akoHa 0
samrutd npupogae (,,Cayxbenn rmacuuk PC, 6p. 36/2009, 88/2010, 91/2010 — wucmpaBka,
14/2016, 95/2018-apyru 3akon u 71/2021), a y Be3u ca wi. 86. 3aKoHa O IJIAHUPAIbY U U3TPAIbU
(,,Cnyx06enu rmacauk PC*, 6p. 72/2009, 81/2009, 64/2010 - Omnyka YC PC, 24/2011, 121/2012,
42/2013 - Omnyka YC PC, 50/2013 - Omnyka YC PC, 98/2013 - Omnyka YC PC, 132/2014,
145/2014, 83/2018, 31/2019 u 37/2019 — np. 3akon, 9/2020 u 52/2021), IlpaBunHukoM o
MOCTYTIKY CIIPOBOhema 00jenmb-eHe TpoIieIype elneKTpoHCKuM myTeM (,,Cimyx0enu rimacHuk PC*,
op. 68/2019), Ypenbom o nokarujckum yciaoBuMma (,,Ciy:x06enn rimacauk PC*, 6p. 115/2020) u
yanoM 136. 3akoHa o ommreM yrnpaBHOM MOCTYNKY (,,Cinyx0enu rmacauk PC, Oop. 18/2016 u
95/2018 - ayrenTHUYHO TyMauemwe), nocTynajyhu no 3axresy ROP-MSGI-25180-LOC-1/2022 on
25.08.2022. romune, MunuctapcTBa rpaleBuHapcTBa, caoOpahaja um uHPpacTpyKType, 3a
U3/IaBambe YCIOBA 3aITHTE MIPUPOJIC 3a MOTPeOe U3pajie JIOKAIM]CKUX YCIIOBA 32 PEKOHCTPYKIIH]Y
nena nocrojeher o0jexra Op. 1, ocTane 3rpaze - Npou3BoaAHU o0jekaT — (padpuka 3a IPOU3BOIBY
UICKIIMOHUX TPOW3BOJIa Ha 0Oa3u mentuaa, 3a norpebe  Qopmupama opesbema 3a PYYHO
CeKYHIApHO TMaKoBame, Ha K. Op. 179/34, K.O. 3emyn Ilosbe, ommruna 3emyH, rpan beorpas,
nana 15.09.2022. rogune mox 03 6p. 021-2975/2 , nonocu

PEINEBE

1. TlpeamerHa nokamMja Ha KOjoj c€ TUTAHUPA PEKOHCTPYKIMja HE Haja3u ce YHyTap 3alTHheHor
noJpyyja 3a KOje je CIPOBEIEH WM IOKPEHYT MOCTyNaK 3allTHUTe HUTH CE Halazu y
NpOCTOpPHOM O00yXBaTy ekoiomke Mpexe Penyomuke CpOuje. CxomHo ToMme, u3Aajy ce
ciiesiehn yCIoBH 3alITUTE IPUPOJIL:

1) IInanupanHu pasoOBU HA PEKOHCTPYKIHMjU MOTY C€ U3BOIUTH Ha K.1. Op. 179/34 K.O. 3emyHn
noJbe, OMmuTHHA 3eMyH, Tpalx beorpan, y ckmamy ca nocraBibenuM Wpejuum Permemem
Ka0 M y CKJIaay ca ypOaHHCTHUKUM mapameTpuma aedunucanum I[lnanom nerasmHe
perynanuje npuBpense 3oHe ['opwmu 3emyH — 3onHe 1 m 2 (,,CayxOeHu JHCT rpaaa
beorpana®, 6p. 34/03);

2) Cse mperpaaHe 3W0BE KaO M 3MI0BE KOJ KOJUX je HEOmxojHa ojapeheHa OTIIOPHOCT 01
noxapa, pojeKTOBATH TAKO Ja I10 M0JI0XKajy ¥ TUITY OATOBapajy HOBOM (DYHKIIOHAITHOM,
Tj. TEXHOJIOIIKOM pellery, U MpemMa BakehrM mpornvcuma M CTaHAapArMa 3a OBY BPCTY
o0jekTa;

3) V ckiaay ca pacnope/oM U HAMEHOM MPOCTOpHja y KojuMa he ce oiBHjaTH aKTUBHOCTU
3aMOCJICHUX y O00jeKTy, HM3BPILUTH IMpOpadyyH MOTPEOHMX KOJIMYMHA Ba3lyXxa 3a CBE
npocTopuje (KBaJUTET Ba3ayxa Mopa outu y carnacHoctu ca I'MII 3axteBuma), Takohe je
NoTpeOHO y3eTH y 003Hp, NPUIMKOM NpOpadyHa KOJMYMHE Ba3yXa, U CBE E€HEPreTcke
ryouTke u 1o0O0UTKe y MpOCTOpHUjama;

4) HeomnxoaHO je J1a ce 3a IMPOCTOpHje Y KOjuMa ce 300T peryyiaTuBe WIN CHenu(UIHOCTH
oriepaija Koje ce U3BOJIe Y BHMa, IpeIBUAN cucteM kimMatusamyje ca 100 % crexum
Ba3yXOM, JIOK je€ 3a OcTaJle POCTOPHje HEOIXOIHO MPEIBUAETH CHCTEME KINMaTH3alllje
ca peIrupKyJIammjoM;

5) Hamajame mena mocrojeher o0jexta Op. 1., kao u cBuX mparehux caapxkaja (rapaepode,
NpUPYYHOT MaralyHa TMOJa3HUX MaTepujaja U TOTOBOI IMPOW3BOJA, jJaboparopuje M
TEXHUYKE MPOCTOpUje) 00e30eIUTH MpPEeKO eNIEKTPOCHEPreTCKUX HWHCTajaluja, Koje
Mopajy OUTH MOy3/1aHe U ePUKacHe;



6) IloTpeOHO MPOCEYHO OCBET/HEEE 3a OapeljeHy HaMeHy IpocTopuja AehHHHUCAHO je y
ckinaay ca crangapaom SRPS EN 12464-1 u 3axTeBMMa TEXHOJOIIKHX Ipoleca, Ha
OCHOBY TOra, CB€ HHCTaJlalldje MOTpeOHe 3a MpaBWIaH paj, Kao ¥  HHCTalaluje
OCBETJbCHHA, 01a0Mp THIIA U CHAare M3BOpa CBETJIA, NPEABHICTH Y CKJIaly ca TUMEH3HjaMa
¥ HAMEHOM oJroBapajyher npocropa;

7) CexyHOapHO TaKOBame CTaHAApAHUX (dapMaleyTCKHMX IPOW3BOJAA, Tj. IIOTOH,
OpPraHu30BaTH (YHKIMOHAIHO Ca TPABWJIHUM TEXHOJOLIKMM TOKOBMMAa MaTrepujana U
NepCcoHaNa y CKJIaay ca TEXHOJOUIKUM OlepalijaMa CeKyHIapHOT TaKOBama MPOU3BOA U
pacmopenoM pagHHX MPOCTOPHja M TEXHOJIOMIKe rnmoMohHe ompeme. Y LUJbY MpPaBUIHE
OpraHM3aljé TEXHOJOIIKMX TOKOBa HCIIOLITOBATH CBe MpeaBuheHe mpocTopuje ca
TEXHOJIOIIKOM OIIPEMOM Koja je HaBeAeHa y VnejHoM peliemy;

8) HcmomroBatu moceGHE YCIOBE 3a CEKYHAApHO IMaKoBarmbe (hapMalleyTCKHX IPOM3BOJIA
HOA IMOCEOHMM YyCIoBUMA. Y IMJbY NpABHIHE OpraHU3aldje TEXHOJOIIKHX TOKOBa
UCTIOIITOBATHU CBE MpeaBUl)eHe MPOCTOpHje ca TEXHOIOMIKOM OMPEMOM Koja je HaBeJaeHa y
WnejHOM pemiemy;

9) Vkiamame ImIyra ¥ BHIIKA TIpal)leBHHCKOr MaTepHjaja HACTAJOr TOKOM pajoBa,
NpeIBUIETH y CKJIaly ca YCIIOBHMa HaIIEKHOT KOMYHAITHOT npeny3eha;

10) 3a npuia3 00jeKTy KOPUCTUTH UCKJBYUYHBO TMOCTOjehy MyTHY MPEXKY;

11) Ilpu kperamy MexaHU3alHUje Y TOKY U3BOlerba paoBa BOJUTH pauyHa Ja ce GU3HYKH He
OIITETe OKOJIHA CTalia WM Ha OWJIO KOjU OPYrdM HA4MH Hapylle HKUXOBa CBOJCTBA, Tj.
YKOJIMKO T10CTOje cTabua y OJU3uHM Tpace, oTpeOHo je 06e30eautu ux o omrehema 3a
BpEeMe MaHHUIYJIalMje BO3WIMMA U rpal)eBUHCKUM MallliHAMa;

12) Tokom u3Bolhema pagosa, carimacHo wi. 10. u 16. 3akoHa 0 3amTHTH 07 OyKe Y )KUBOTHO]
cpenunu (,,Cnyx0enu rmacauk PC*, 6p. 96/2021), auBo Oyke u BuOpanuja He cMe npehu
rpaHUYHE BPETHOCTH MHAPUKATOPA OyKe;

13) Ykonuko Marepujan KOju ce KOPUCTU MPU PEKOHCTPYKIIUJH MOXKE MOCITYKHUTH Kao 100po
CKJIOHUILTE 32 TMH3aBIE W JAPYre BPCTE >XHBOTHHIA, MAKCHMAIHO CKPaTHTH BpeMe
oJularama, nomTyjyhu ycinoB nga je 3abpameHO yOWjame M CaKyljbamke CBUX BpCTa
IMH3aBalla, ajil U JIPYTUX KUBOTHUHHA;

14) Vna3 o0jexkTa ¥ MaHHWIYJIATHBHU MPOCTOP MOpPAjy CE OAP)KaBaTH YHCTHM Kako Ou Ouo
CIIpeMaH 3a TPAHCHOPT ¥ €BEHTYAIHH NPUJIa3 BATPOTACHUX BO3HIIA;

15) 3a Bpeme u3Bohema paaoBa 3a0pamEHO je CEPBUCHPAE PATHUX MAIWHA M BO3WIA, a
YKOJIMKO JIol)e 10 XaBapHjCKOT M3JIMBamba rOPHBA, yJba WM JPYIHX HITETHUX MaTepHja,
o0aBe3Ha je caHalluja MOBPIINHE,

16) O0jexaT Mopa OMTH HEIOCTYIAaH HEOBIAMINCHNUM JIMIMMA, Ca TIOCTAB/bEHUM YII030PCHEM
0 3a0paHy MPHCTYTIA;

17) MotpebHoO je npenBuaeTH eUKacHe Mepe 3aITUTEe 00jeKTa O]l MoXKapa y HUJbY 3aIlITUTE
UMOBHHE, 0e30eJHOT paja 3armocleHNX U CIpevyaBarba OMAaCHOCTH MO KUBOTHY CpPEIUHY.
VY Ty CBpXY HEOMXOJHO j€:

- TokoMm pamoBa Ha pPEKOHCTPYKIHMjH OO0jeKTa y TPOIECY H3rpaime 3aTBOPEHHUX
MPOCTOpHja KOPUCTUTH KOHCTPYKTHUBHE €JIEMEHTe o0jeKaTra ca BHUCOKHM CTETICHOM
OTHOPHOCTH Ha MoXxap,

-  Kommernn o6jekar ompemutn oxaroBapajyhum OpojeM W BpcTama amapara 3a
MOYETHO Talllekhe moXxapa,

- Ilnanupatu W3rpajmy CIOJbAILIBE U YHYTPAIIHE XUIAPAHTCKE MPEXE 3a HENOKYNaH
o0jekar MuHMMAaNHOT Kamanutera 25 /S, o vera 5 I/s 3a ynyTpaiumy Mpexy,

- IlpeaBuaeTu cucteM ayTOMATCKOT rallieimha M CUTHAIM3AIU]E MOXKapa y LHETOKYITHOM
00jexTy,

- IlpenBunern yrpaamy MHCTaJalyje 3a ayTOMATCKO Tallelke eHOM 300r MoryhHoCTH
CKIIQIIITeHha MaTephja KOje ce HE CMejy TacUTH BOJOM (XeMHuKaluje Koje OypHO
pearyjy y KOHTakTy ca BOJIOM);



18) lIpeaBuaeTH CBe HEOMXOJHE MPEBEHTUBHE MEPe paad ClpeyaBama aKIHICHTHHUX
cuTyanuja, Kao W ojrosapajyhie akTUBHOCTH YKOJHMKO 10 BBHX jgohe, y3 obaBesy
oOaBelTaBama HAJIEKHIUX UHCTICKIN]CKUX CITYKOu;

19) CucreMaTcKku NPUKYIUTH U JCTOHOBATH YBPCT OTIAJA KOjH C€ jaBba MPUIMKOM paja H
OopaBka pagHuKa (amOanma)ka OJ XpaHe, APYrHM YBPCTH OTHAIM) W YKJIOHWUTH CaB
npeocTany rpal)eBUHCKHM MaTepujaj, OTIaJg W OIpeMy ca JIOKalldje HAKOH 3aBpIIeTKa
panoBa.

20) V1BpauTu o0aBe3y caHalldje WIM PEKYJITHBAIMjE CBHX JCTPAIUPAaHUX IMOBPIIMHA. Y3
carJlaCHOCT HaJIJIe)KHEe KOMYHAJTHE CITy)KOe, MPEeIBUIICTH JIOKaIije Ha KojuMa he ce TpajHo
JIETIOHOBaTH HEMCKOPUIINEHH TeOJIOIIKH, Trpal)eBUHCKM M O CTajld MaTepujal HacTao
NPUIMKOM PajioBa;

21) HakoH 3aBpiiieTKa pagoBa caB BUILAK MaTepHjasia, ONpeMe U OTMaaa OJMaX yKIOHUTHU ca
MpeAMETHE JIOKAIIHje;

22) TlpenBuaeTy cBe MPEBEHTHBHE U PEMPECUBHE MEPE 3aIITUTE Y aKIUACHTHAM CUTYyallfjaMa
y3 00aBe3y oOaBemTaBama HaUIKHUX WHCTIEKIIM]CKUX CITY>)KOM U yCTaHOBA;

23) [IpenBuaet Aa yKOJIMKO CE TOKOM pajzioBa Haul)e Ha TeOJIONIKO-MAJCOHTOJOIIKE HITH
MHUHEPAJIOIIKO-TIETPOJIONIKE O00jeKTe, 3a KOje Ce NPEeTIIOCTaBJba Ja HMajy CBOjCTBO
npupoaHor no0pa, u3Bohau pagoBa je OyxkaH ga obaBecTd MHHHCTapCTBO 3allITHTE
KUBOTHE CpEIHMHE, OJHOCHO MpeIy3Me CBE Mepe Kako ce MPUPOAHO M00po He Ou
OLITETUIIO JI0 JI0JacKa oBJaINeHor JInla,

2. OBo Pememe He ocnobaha momHocHona 3axTeBa Aa NMpuOaBU W JIpyre yCIOBE, J03BOJIE U
CarjlacCHOCTH NpeABul)eHe MO3UTUBHUM MPOTHCUMA.

3. 3a cBe JIpyre pajoBe/aKTUBHOCTH Ha MPEIMETHOM MOJAPYYjy WM INPOMEHE TEeXHHUYKe
JOKyMeHTaluje norpedHo je 3aBomy 3a 3amTury npupoie CpOuje MmogHeTH HOB 3aXTEB 3a
U3/IaBambe YCIIOBA 3aITHTE TIPUPOIE.

4. YKOJIWKO MOJHOCHIIAI] 3aXTE€Ba Y POKY OJ1 JIB€ TOJMHE O]l JlaHa JI0CTaBJbama OBOT Periema He
OTIIOYHE PaJIOBE U aKTUBHOCTH 3a KOj€ je OBO Pemieme 0 ycnoBUMa 3alITUTE IPUPOJIE U3IATO,
JyXaH je 1a o7 3aBoja MpuOaBu HOBO PEIICHE O YCIOBHMA.

5. Takca 3a nzgaBame oBor Pemema y uznocy ox 25.000,00 nunapa je oapehena y ckiagy ca 4.
2. craB 4. Tauka 4. [IpaBuiHuKa 0 BUCMHM M HAYMHY 0OpayyHa M HaIUIaTe TaKce 3a U3JaBambe
akTta o ycimouma 3amrtute npupoae (,,Ciayxo6enun rmacauk PC*, 6p. 73/2011, 106/2013).

Obpaznonceme

Hannexxnu opran — MunucrapctBo rpaleBunapctsa, caodpahaja u uadpactpykrype, odparuo ce
3aBony 3a 3amruty npupoae Cpouje 3axTeBom 3aBenenum nox 03 6p. 021-2975/1 ox 25.08.2022.
TOZIMHE, 33 W3/aBam€ YCIIOBAa 3alITUTE MPUPOAE 3a MOTpede M3paje JIOKAlMjCKUX yCJIoBa 3a
PEKOHCTPYKIH]Y Aera moctojeher objexra Op. 1, octane 3rpajne - mpou3BoaHU o0jekar — adprka
3a MPOU3BO/IY HEHCKIIMOHUX TPOM3BO/Ia HA 0a3yu menTuaa, 3a norpede (opmmpama onebema 3a
PYYHO CEKyHIApHO MakoBame, Ha K.n. Op. 179/34, K.O. 3emyn Ilosee, onmmtrHa 3eMyH, rpaj
Beorpan. 3axTeB 3a u3gaBame JOKAUjCKUX yCIOBA 3a MPEIMETHY U3TPajiiby HAAJIC)KHOM OpraHy
MOJIHEJIO j€ aKIMOHAPCKO ApyIITBO ,,['anenuka® a.n. beorpan, yn. barajunuku npym bb, onmruna
3eMyH, rpan beorpan.

V3 3axreB je nocraBibeHo MaejHo permeme Op. FP-13.22-IDR-0, uzpaheno y beorpany, jyna 2022.
roause, of crpane npexyseha ,,FORMAPHARM ENGINEERING GROUP “ n.0.0. u3 beorpana,
yi. Yapmu Yammuna 6p. 36. ['maBHu npojexranT je parocmas IlaBmoBuh, murur. WHX. TEXHOI.,
Op. muniente: 371 4505 03.

Ha ocHoBy noctaBsbeHOr 3axTeBa M npaTtehe JOKyMeHTalMje MOJAHOCHOLA 3axTeBa, YTBpheHo je
Jla je TUIaHupaHa PeKOHCTpYKIIKja Aena nocrojeher oojexra 3a norpede hoppmupama ojiejbema 3a



PYYHO CEKyHJAapHO TMakoBame, kateropuje V, kinacupukanmone oznake 125102. IMocrojehm
objexar (hadpuke 3a MPOU3BOHY MIHCKIIMOHUX MPOU3BOJa — | ajieHnKka, Yuju je Je0 MpeaMeTHE
PEKOHCTPYKIHje, je JIOIMpaH yHyTap KomIuiekca (aOpuke sekoBa ,,l'aneHuka™, Ha kn 179/34
K.O. 3emyn Ilosbe, objekat je cmobomHocTojehu, cMemTeH y cpenuinmeM ey naprene. [eo
oOyxBaheH pEeKOHCTPYKIIMjOM Ce H3/iBaja y 3aceOHy (DYHKIIMOHATHY IEIUHY U TIOKAPHH CEKTOP.
PekoHncTpykijom ce He oacTymna o nocrojehux rabapura o0jexTa, HUTH ce npeaBuhajy mpoMeHe
nocrojehe criparHocTn. Ha HMBOY mapTepa mpenBul)eHe cy cTase W npuiasd y QYHKIHMjH yiia3a
3aIoCiICHUX y 00jeKaT, yHOCa OnpeMe M MaTepHjajia, eBaKyallyje JHUIa y CiIydajy moxapa, Kao u
noBe3uBame ca moctojehom 000gHOM cTazoM oOko umTaBOr oOjekra. OcTarak CI000THHMX
MOBPIIMHA je 0€3 MPOMEHE Y OJHOCY Ha MPETXOJHY MPOjEeKTHY JOKYMEHTAaIH]y, OJHOCHO IO
3eneHwIoM je. IIpojekToM pEeKOHCTpYKIMje HHUje TpeaBuljeHa W3MeHa MocTojeher mapkuHTa
o0jekra, y okBuUpy (alOpuukor komiuiekca. [lmaHumpana peKOHCTpyKIMja je y rabaputuma
noctojeher o6jekra, 6e3 nmpomeHe nocrojehunx ypobanucTuikux mapamerapa. [locrojehu oGjekar je
UHIIYCTPUjCKH Ca TOJICTHMHAMA HAMCHCHUM IPOU3BOBY JiekoBa. CBe MO LEIHHE Yy CIYXOu
NPOM3BOJE Cy Y Ipu3eMJby 00jeKTa, OK je chpaT npeABHhEH Kao TEXHHWYKA eTaxa, U3y3eB
CHPATHOT JeJia U3HAJ IJIAaBHOT ylla3a KOME je HaMeHa aJMUHUCTPATHBHA €Taxa.

VBunom y Llenrpannu perucrap 3amruheHux MpUPOIHUX 100apa U JOKyMEHTalujy 3aBoja, a y
CKJIaJy ca MPOMHCHMA KOjU PEryJIHIIy O0JNacT 3aIliTHTE MPUPOJE, YTBPh)EHU Cy YCIOBH 3aIUTHTE
HpUpOJE U3 AUCTIO3UTHBA OBOr Pemema. [Ipu ToMe ce nmano y BUIy Aa ce MpeaAMETHO MOApYydje
Ha KOME ce IUIaHupa PeKOHCTpYyKIyja, Ha K.1. Op. 179/34, K.O. 3emyn Ilosbe, onmtuHa 3emMyH,
rpax beorpan, He Hanasu yHyTap 3amiTuheHoOr mojapydja 3a Koje jeé CIPOBEIEH WIN MOKPEHYT
HOCTYIIaK 3allITUTE, K0 HU Y IPOCTOPHOM 00yXBaTy eKkoJjolke Mpexe Penyomike Cpouje, mpema
Ypendu o exonomikoj mpexu (,,Ciry:xoenu riracauk PC*, 6p. 102/2010).

3aKOHCKHM OCHOB 3a JIOHOLICH:-E pellema: 3akoH 0 3amTuTu npuposae (,Ciayx6enu rmacauk PC”,
6p. 36/2009, 88/2010, 91/2010 — ucnpaska, 14/2016, 95/2018-npyru 3akon, 71/2021); 3akon o
3amTuTH XUBOTHE cpeamue (,,CmyxO6enu rimacauk PC”, 6p. 135/2004, 36/09, 36/2009 — np.
3akoH, 72/2009 — nap. 3akon, 43/2011 — YC, 14/2016, 76/2018, 95/2018 - ap. 3akon) u Ilian
netajbHe perynanuje npupenne 3one ['opwu 3emyH — 30He 1 u 2 (,,CiyxOeHn amcT rpaaa
Beorpana“, op. 34/03).

[Inanupanu pamoBU Ha PEKOHCTPYKLHMJU C€ MOTY PEaIM30BaTH IO/ yCIOBHUMa Je(PUHHCAHUM
oBuM Penremem.

Ha OCHOBY CB€Ta HaBCJICHOI', OAJIYYCHO je Kao y AUCIIO3UTHBY OBOT pCUICH:A.

YnyrcTBO 0 mNpaBHOM cpeAcTBY: [IpoTHB OBOr pemema MOXKE C€ H3jaBUTH JKayida
MuHuCTapCTBY 3aIITUTE JKUBOTHE CpeAMHE y poKy ol 15 naHa on naHa nmpujema peema. XKanba
ce Ipejaje MUCMEHO WJIM M3jaBJbyjeé YCMEHO Ha 3aIMCHHUK 3aBojy 3a 3amTury npupozae Cpouje.
Kanba ce mpemaje 3aBomy 3a 3amrtuty npupone CpOuje y3 moka3 o ymiatu PemyOnmuke
aIMUHHUCTPATHBHE Takce y u3Hocy ox 490,00 muuHapa Ha Tekyhu pauyn Op. 840-742221843-57,
no3uB Ha 6poj 59013 mo moxemy 97.

B JUPEKTOPA

Mapuna [Inbanuh

HAYEJIHUK OJEJbEBA

I'opnana JAKOBJBEBUR, aumut. ekoHOMHUCTA
o oBnamhemy B.J. TUPEKTOpa 3aBoaa
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Peny6smmka Cpouja

MUHHUCTAPCTBO I'PABEBUHAPCTBA,

CAOBPARAJA U UHO®PACTPYKTYPE

Bbpoj mpeamera: ROP-MSGI-25180-LOC-1/2022

3aBonHu 0poj: 350-02-01674/2022-07

Harym: 3.10.2022. rogune

beorpan, Hemamwuna 22 — 26

MunucrapetBo rpalheBuHapcTBa, caoOpahaja m uHGpacTpyKType, HocTymnajyhu 1o 3axTeBy
lanenuka AJ] beorpan, barajumuku apym 60, beorpan, 3a m3gaBame JIOKalMjCKHX YCJIOBa, Ha
ocHOBY wiaHa 7. 3akona o muHHCTapctBuma (,,Ci. mmacauk PC*, 6poj 128/2020), wrana 23.
3akoHa o apkaBHO] ynpasu (,,Cn. mmacauk PC*, 6poj 79/05, 101/07, 95/10, 66/14, 47/18 u 30/18 —
Jp. 3aKoH), uigaHa 53a. u 133. craB 2. Tauka 4. 3akoHa O IUIAHUpaAkBy U U3rpaamH (,,Cll. NTacCHUK
PC*, 6p. 72/09, 81/09 — ucmpaska, 64/10 — omnyka YC, 24/11, 121/12, 42/13-onnyka YC, 50/13-
omryka YC, 98/13-omnyka YC, 132/14, 145/15, 83/18, 31/19, 37/19, 9/20 u 52/21), Ypenbe o
nokanjckum ycinoBuma (,,Ci. mmacauk PC” 6poj 115/2020) u IlpaBuiHHMKa O MOCTYyHKY
cripoBohema objenumene npoueaype enekrpoHckum nyrem (,,Ci. mmacauk PC*, 6poj 68/19), y
ckiany ca [lnanom gerasbHe perynaiuje npuBpente 3oue [opwu 3emyn — 30ue 1 u 2. (,,Ci. nuct
rpana beorpama®, Op. 34/03) u oBnamhemeMm caapkaHuM y pemiery mMuHuUcTpa Opoj 119-01-
113/2021-02 on 18.5.2021. ronune, uznaje:

JJOKAIIMJCKE YCJIOBE

. 3a ¢pa3ny pexoncTpykuujy aeina nocrojeher odojexkra 0p.1, ocraJjie 3rpaje - NPOU3BOIHHU
o0jexkar - (pabpuka 3a NpoM3BOAKBY MHEKUMOHUX NPOM3BOAA Ha 0a3u menrTuaa, 3a
norpede ¢popmMupama olebelhba 3a PY4YHO CEKYHIApHO makoBamwe, lajsenuka AJl, Ha
K.1. 0p. 179/34 KO 3emyn IloJbe, rpan Beorpaa, norpeOHe 3a u3paay UIejHOT MPOjeKTa, y



ckiany ca [lnmanom nerasbHe perynanmje npuBpenne 30He [opmu 3emyH — 30ne 1 u 2. (,,Co.
muct rpana beorpaga®, 6p. 34/03).

Kareropuja o0jexra: B, k1acupukxanuona osnaka: 125102

Ykynna BPI'Il nena o0jexTa nmiianupaHor 3a pekoHcTpykuujy: 1.846,11 m?

Ykynua BPYTO usrpalena noppmuna: 14.613,32 m?2
II. IJTAHUPAHA HAMEHA

Karactapcka mapmnena 6p. 179/34 KO 3emyn Ilosbe Hama3u ce y oOyxmary [lnana merasbHe
perymnanuje npuBpenne 30He [opwu 3emyn — 3oue 1 u 2. (,,Cn. muct rpaga beorpaga®, 6p. 34/03).
VY ckiagy ca [lnmaHom mpeaMeTHa KaTtacTapcka mapiielia ce Hajla3l Ha MOBpIIMHAMA HAMEHCHUM 32
MIPUBPEIIHE JICTATHOCTH.

III. ITPABUJIA YPEBEIBA U I'PABEIHA
IIpaBuna rpaljer-a Ha NOBPIIMHAMA HaMeH€HUM NPUBPEIHUM 1eJaTHOCTHMA M Jeloy jrc-a

OBa npaBuia npuMeRyjy ce Ha U3TPpajiiby CBUX 00jeKkara, Kao U Ha 3aMEeHY, PEKOHCTPYKIUjY U
Jorpaamwy nocrojehux objexara nmpema npaBuiIMMa U TapaMeTpuMa JaTHM OBUM TUIAHOM.

[Tonoxaj objekara Ha mnapuenama aedunucan je Tpal)eBUHCKMM JMHHjaMa y OIHOCY Ha
perynanuone JuHuje caobpahajauiia, 06aBe3He 30HE 3aMITUTHOT 3€JIeHUIIa YHYTap napiiesie, Kao u
CJIEMEHTHMA XOPU30HTAHE M BEPTHKAIHE PETYNalije 1 MUHHUMAaJIHUM OJICTOjalbMMa OJI CYCEIHUX
napiena.

[Tpon3BogHM 00jeKTH MOTY Ce MOCTaBJbaTH HA Ipal)eBUHCKY JHMHUjy WM C€ MOBIAYUTU Of e
npeMa yHyTpallkbOCTH HapIese, y CKIaay ca 3aXTeBUMAa TEXHOJIOUIKOT MTOCTYTIKA.

Oncrojame oOjexkara y OXHOCY Ha CycemHe — pas[elHe TpaHule rpal)eBHHCKMX mapuena -
KOMIUIEKCA je MUHUMYM 1/2 BucuHe 00jekTa, anu He Mambe o1 3,5 m.

Cremen 3ay3eTOCTH, IMPEICTaB/EH j€ OJHOCOM TOBPIIMHE I0J OO0jeKTMMa M IOBPILIMHE
npumnajajyhe rpaheBuHcke napuesne - KoMmiiekca, Moxxe o6utu 10 50%.

VY noBpmMHy 1oj; 00jeKTUMa He yjia3e MaHUITyJaTUBHE HU caoOpahajHe moBpiinHE (MapKUpame).
YKOJIMKO TEXHOJOIIKH MPOLIEC 3aXTeBa MOKPUBAE U caoOpahajHUX U MAHUITYJATUBHUX MOBPIIMHA
y JeIWHCTBEHY 3aTBOPEHY IIEIUHY Ca MPOU3BOIHUM/KOMEPIHjATHAM O0jeKTOM, TaJa CTEICH
3ay3eTrocTu Moxe Outu u Behu ox 50%, anu He Behu o 70%, y3 00e30eheme ocTamux ycioBa u3
wiaHa (MHAEKC u3rpaljeHocTH, BUCHMHA 00jeKTa, MPOICHAT 03€JICHEHUX MOBPIIMHA Ha IMapIeiy,
OJICTOjamb€ O]l TPaHHUIIa MapIene, ...). Y CiIydajy Ja je moctojehu cTemneH 3ay3eTocTu mapiene sehu
OZ1 T03BOJBEHOT, 3a/pkaBa ce moctojehu, 6e3 moryhnoctu yBehama. Y ciydajy 3amene o0jekara
HOBHM, CTEIIEH 3ay3€TOCTH ce Je(hUHUIIIEe TIpeMa yCIIOBIMA U3 TUIaHA.

WNuneke wmarpahenoctn "N" nckazaH kao KOJWYHUK Tpal)eBUHCKE OpyTO MOBpIIMHE OOjeKara H
NnoBpIIMHE nMpunaaajyhe mapiene, ogpeheH je mpema BeJInurnHU Tpal)eBUHCKE Mapiiene u To:

e Ko mapuena yuja je mospmuHa 70 1 xa "N" je ox 0,4 1o 0,8;

e KOJ mapuena ymja je nospiuHa of 1 go 5 xa "HU" je ox 0,35 n0 0,7;
e KOj mapiena urja je mopmuHa ox S 1o 10 xa "nU" je ox 0,3 mo 0,6;
e KoJI mapiiena umja je moBpiuuHa Beha ox 10 xa "U" je ox 0,3 10 0,5.



MakcumaitHa 103BoJbeHa BUCHHA o0jekara je 15 m. Bucuna objekara 3a CKIIauIIHE U POU3BOTHE
o0jekTe je mpu3emMbe ca MOTPEOHMM BHCHHAMAa Y 3aBUCHOCTU Off TEXHOJIOLIKOI MOCTYIIKA.
W3y3eTHO ce, yciel TeXHOJIOWKUX morpeda, J03BOJbaBa U3rpaama objekaTa yija je BUCHHA Beha
on 15 m. Ocranu o6jextu mory umatu Bucuny of Il go I1 + 3 cmpara. Kog nocrojehux xommiekca
3aapxkaBa ce mocrojeha BucuHa oOjekara (Hmp. ['amenuka IT + 10). Vkoamko mpousBojgHE U
CKJIaJUIIIHE HAMEHE HE 3aXTEeBajy BEJUKY TEXHOJOLIKY BHCHHY MOTY MMaru cupaTHocT ao I1+3,
anu He Buile o1 15m.

Ha rpanunmama mapuena kako nmpema caoOpahajHUIM Tako ¥ MpeMa CyCeaHUM mapiiesiama Moryhe
j€ TIOCTaBUTH 3alITHTHY OTPALTy.

VY OKBHpY KOMILJIEKCa MpeIBUAECTH MOceOHE MPOCTOpE 3a CaKyIUbalke, NPUMAapHy CENeKUUjy U
OHOIICHE KOMYHAITHOT M MHIYCTPHjCKOT OTIAa.

3eneHnjio Ha mapuejiaMa nNpuBpeaHux A1€JIaTHOCTH

Y okBupy moapydja peryiJanudoHor rmiaHa lopmu 3emyH, 30He | W 2, 3eleHe MOBPIIUHE
MPOXKUMa]y U JIOMYHYjy OCHOBHE HaMEHE MPUBPEIHE 30HE, a HCTOBPEMEHO M000JbINIABA]Y YKYIIHE
MHUKPOKJIMMATCKE YCIIOBE OBOT MOJpYYja.

VY mmwpy odyBama W yHampehema 3e1eHHX MOBPIIMHA MOTPEOHO jé MAKCHMAJHO 3allITUTUTUH H
cauyBaTu nocrojehe ypeheHe 3eseHe NoBpIIMHE U 3acajie KBAJUTETHE Bereraluje y KoMIJIeKCUMa
NpUBpEHUX JAenaTHOcTH M caoOpahajuux moBpmuHa. C 003UpOM Ha TO TEPEHU ca JIECOM
NPEACTaB/bajy HAJIUIONHU]a 3€MJBUINTA, TPU TPAIbU U APYTUM AaKTUBHOCTUMA XYMYCHH CJIO]
YKJIOHUTH U Ca4yBaTH, 11a Ta YIIOTPEOUTH 32 CAaHUPAHE U 03€IICHaBAhE TePEHA.

VY OKBHpY KOMIUIEKCA IPEIBUAETH IOAM3aKkE I10jaceBa 3aLITUTHOI 3€JIE€HWJIa CacTaBJbEHE Off
KOMIAKTHUX 3acaja JMCTONAJHE M YeTHHApCKe Bererauyje. 3allTUTHO 3€JICHUJIO MOCTAaBUTH
yIpaBHO Ha MpaBall JOMHHAHTHUX BETPOBA, OTHOCHO TpaBall CeBEepO3amna/i-jyroucTok.

VY OKBHpY KOMIUIEKCA IMPEIBUAETH IIOAM3AKE I10jaceBa 3aLITUTHOI 3€JIEHWIA CaCTaBJbEHE Off
KOMIIAKTHHUX 3acaja JMCTONAJHE M YEeTHHApCKe Bererauyje. 3alTHUTHO 3€JICHUJIO IOCTAaBUTH
yIpaBHO Ha MpaBall JOMMHAHTHUX BETPOBA, OIHOCHO MpaBall CeBepo3amna/i-jyroucTok.

Ha napuenama npuBpennux aenatHocty npensuaetd MuH. 20% no 30% 3enenuna, u To:

e Ha napiuenama noppiuse Ao 1 xa npeasuneru MuH. 20% 3eneHuna
e Ha napuesiama noppiuHe 1 10 5 xa npenBuaeTu MuH. 25% 3eneHuna
e Ha maplenamMa NOoBpPIIMHE NMPEKo 5 xa npeasuaeTu MuH. 30% 3enenuna.

3a 3aceHy MapKUHT MeCTa IPUMEHHUTH JAPBOPEIHE CaTHUIC BUCOKHX JIHIThapa.
IV. OITUC UAEJHOI' PEHIEILA
DYyHKIMOHAJHO pellermhe, YPOAHUCTHYKH MapaMeTPH ¥ MPUCTYI
[Toctojehn objexkar je MHAYCTPUJCKH ca MOIEIMHAMA HAMEHCHHUM MPOU3BOABKH JekoBa. CBe
MOJIEJIMHE Y CIy’)KOM TIPOM3BOAKEC Cy y HpH3eMJby OO0jeKTa, JIOK je chpar mpeaBuheH Kao

TEXHUYKA €TaXKa, U3y3CB CIIPAaTHOT JCJIa U3HA/ ITIaBHOT yjia3a KOMC je HaMCHA aJIMUHUCTpATUBHA.

LlenTpanau xopryc ¢padpHKe cacTaBJbEH je o1 JBe xane crpaTHocTH [1+1 u3mel)y kojux ce Hayta3u
OTBOPEHH aTPHjyM.

[Tnanupana pekoHCTpyKIHja 00yxBara J1e0 ca jyroUCTOYHE CTpaHe:



e y npusemiby, u3mehy oca B'-F/6-10
e Ha crpary usMmelyy oca C-E/(6-7)-(9-10)

[Tpou3BoaHE MPOCTOPHjE TUIAHUPAHE Cy Y MPU3EMIBY, ca IpaTehuM TEXHUYKUM MpOoCTOpHjamMa Ha
TEXHUYKO] €TaXH.

VY okBuUpY IJIaHUPAHE PEKOHCTPYKIIMje IpeaBul)eHe Cy ABE OIBOjEHE IIeJINHE:

1/ TlpBa 1ieniMHa je HAMEHEHA 3a CeKyHJIapHO MAKOBaWkhE CTaHAAPAHUX (apMaleyTCKUX MPOHU3BOA
y obnmuiuma:

1. Ammyne y Oyik 6aucrepuma

2. Kanwu 3a oun

3. Bynk 6nmucrepu Tabiera/kamncyna
4. lnjeTeTcKe Keculie

5. bynk cupynu

2/ Jlpyra nenvHa je HaMemEHa CEKyHIApHOM [aKoBamy (apMaleyTCKUX IPOU3BOAA IO
noceOHUM YCIOBUMa - CEKyHJIapHO TakoBawme Oynk Omucrepa High Potent Products.
XOopU30HTATHE KOMYHHKAIIM]j€ YHHE YHYTPAIIhU KOPUIOPH, Y CKIa1y ca TEXHOJIOMIKIM 3aXTeBUMA
3a npenBul)eHy HaMeHy, Kao ¥ XOJHUIM oAroBapajyhux 1umeH3rja ca acleKkTa 3alTHTe OJ1 [oXKapa
OZIHOCHO €BaKyaruje.

[TpuzeMiby pEKOHCTPYHCAHOT Je)ia CE& MPUCTYIIA MPEKO HOBOPOPMHUPAHUX yila3a Ha jJyrOMCTOYHO)]
dacaam, 0K je eBaKyalja MIaHupaHa MpeKo nmocrojeher maBHOT ynas3a y o0jekar Ha jyro3anaiaHoj
(dacanu, Kao ¥ MPEKO HOBOIIPOjEKTOBAHOT M3J1a3a JyrOUCTOYHE (acae.

[Tpuctyn 3a numa 10 TEXHUYKE €Taxe je Mpeko mocrojeher cremnenumiTa, Ha npeceky oca b/5, y
XOJTy TJIaBHOT yia3za y o0jekart, ca jyrosamnajHe cTpaHe 00jeKTa.

YHOC ompeMe 10 TEXHMYKe eTaxke mpenaBuheH je mpeko mnocrojeher ¢acagHor orBopa Ha
jyroucrounoj dacamu, uamehy oca ® u I, y unjem mpaBmy je npensuhen oaroapajyhu oTBop y
I'PAaHUYHOM 3Ty TEXHHYKOT IIPOCTOPA CEKYHIAPHOT MAaKOBamba.

WHcrananmje ce ca OBOI Jejla TEXHUUYKE €Take CIPOBOJE 10 oxaroBapajyhux mpocropuja y
npU3eMJby UCIOA MeljycrpaTHe KOHCTPYKIIM]jE TEXHUYKE eTaxe.

[Inanupana pexoHCTpyKiMja je y rabaputuMma mocrtojeher ofjekra, 6e3 mpomene mnoctojehmx
ypOaHHUCTUYKHX ITapaMeTapa.

[TpojexkToM pekoHCTpyKLHMje HUje mpeaBuleHa u3MeHa mocrojeher mapkuHra 00jeKTa, y OKBHPY
(habpUIKOT KOMILIEKCA.

O6jekar he kopuctutm TmOCTOjehe TPUKIBYUYKE Ha EJICKTPOCHEPTeTCKY, BOJOBOAHY U
KaHAJIN3aIUOHY MPEXKY.

Onuc nuiannpaHe peKOHCTPYKIHja aesa nmocrojeher odjexra
Pexonctpykuujom je o0yxBaheH jyroucTounu s1eo o0jexra:

e y npusemiby, usmehy oca B'-F/6-10

e Ha crupary usmehy oca C-E/(6-7)-(9-10)

e mpuiarolaBame Maprepa ca jyrouCTOYHE CTpaHe 00jeKTa HOBOIIPOjEKTOBAHOM pEILCHY
PEKOHCTPYKILIHUjE



CBu yHYTpalIkby 3UJ0BU y OKBHPY J€ja KOjH c€ PEKOHCTPYHIIIE ce pyIle U yKiIamajy. [Ipojexrom
PEKOHCTpYKIIMje MpeABUl)eHO je MoCcTaBbakbe HOBUX 3UA0BA, KOJH T10 MOJIOXkKAjy U THITY OATOBapajy
HOBOM (pyHKIIMOHAITHOM pELICHY.

Ha crmipary o0jexTa, y okBHpYy TexHuUuke eTaxe, neo usmely oca L[-E/(6-7)-(9-10) uzaBojeH je ox
OCTaJIOT JIeJla TEXHUYKOT MPOCTOpa U CTaBJbEH Y (PYHKIHM]y peKOHCTpyHcaHOT jena. MHcTranamnmje
ca OBOT JIeJIa TEXHUYKE €Ta)Ke CIPOBECTH JI0 MPOU3BOJHUX MPOCTOPHUja y IPU3EMIBY.

bynyhu na mocrtojehm dacamau oTBOpH, y €Ny PEKOHCTPYKIMje, HE OAroBapajy
HOBOTIPOjEKTOBAaHOM (PYHKIIHOHAITHOM PEUICHY, U3BOJIE CE HOBOIIPOjEKTOBAaHU OTBOPH, y CKJIaIy ca
periemeM TEXHOJIOTH]e, Y3 PEKOHCTPYKIH]y dacaae dacagHoM 0OJOTOM O TEPMOHU3OJIAIMOHUX
naHesnia, ca MCIyHOM off kameHe ByHe wiu [IMP-a, y ckiamy ca 3axTeBaHOM OTHOpHOIIhY Ha
JIEjCTBO TOXKapa.

PexoHncTpykuujom kpoBa oOyxBaheHO je 3anTHBam€ KPOBHOT MOKpHBada, Ha MECTUMa Mpojopa
HOBOTIPOjEKTOBaHUX WHCTAJIAll]ja, UICTOBETHOM 3aBpitHOM oboroM ox PVC kpoBHEe MmeMOpane, y3
3aMEHY €BEHTYaJHO OIITEeheHMX TepMOM30JallMOHUX CJ0jeBa OJ] KaMEHE BYHE MHCTOBETHHM
MarepujajgoM uiu repmonsonanujom of [I1NP-a, 6e3 ymamema noTpedHe BaTpOOTIIOPHOCTH.

[Taptep ca jyroucrtoune cTpaHe o00jekTa ce mpujiarohaBa IJIAHUPAHO] PEKOHCTPYKIMUJH —
dbopmupajy ce crasze 3a yia3 3aMocieHUX y 00jeKaT M eBaKyalldjy JIMIa y clydajy Mmokapa, yHOC
ompeMe U MaTepujaa, miaTo y Jeiy 3a yroBap / HICTOBap.

Ocrarak cnoOOJHMX TOBPLIMHA je 0e3 TNpOMEHe Yy OIHOCY Ha TPETXOAHY MPOjeKTHY
JOKyMEHTAIH]y, OJHOCHO T10[] 3€JICHUIIOM j€.

V. YCJIOBU 3A ITPOJEKTOBAIBE, YKPIHITAIBE U ITAPAJIEJIHO BOBEIBE
Enexkrpoeneprercka Mpeka — NpUK/bYy4eHe

3a objekre 3a Koje Tpah)eBUHCKY [I03BOJIy W3[lajeé MHHHCTAPCTBO HAIEKHO 32 TIOCIOBE
rpaljeBUHApCTBA, YCJIOBE 3a TPOJEKTOBAkE U TMPUKIBYUYCHE Y TMOMIEAY TMpUKIbyYeHa Ha
JTUCTPUOYTUBHU CHCTEM CJICKTPUYHE CHepruje, He mnpudaBhba HAJICKHU OpPTraH Yy OKBUPY
o0jenumeHe nporeaype, Beh HHBECTHTOP y CKIIaIy ca 3aKOHOM KojuM ce ypelyje eHepreTuka, a y
ckiamy ca uwiaHoM 18. craB 4. Ypenoe o JIOKaIujcCKuM yCIoBUMA.

VY cknany ca wianom 33. ctaB 5. YpenbOe, y3 ycCIOBE 3a NPOJEKTOBalkE U TMPUKIbYUYCHE Ha
JTUCTPUOYTUBHY EIIEKTPOCHEPIeTCKY MpPEXY HMajall jaBHOT OBJamihema je AyXKaH Ja J0CTaBH
crenu(uKanyjy TPOIIKOBA H3TPadkbe MPUKIbYYKAa M TOTIUCAH THUIICKH YTOBOP O H3TPaimbu
MPHUKJbYYKa HA JUCTPUOYTHUBHY €ICKTPOCHEPTETCKY MPEXKY MOTIHCAH O]l CTPAHE OJITOBOPHOT JIUIIA
MMaolla JaBHOT oBjIalhema ca YHETUM MoJaluMa O LEHH U3TPpajibe MPUKIbYYKa, POKY U HAYMHY
miahama (jeTHOKpaTHO/paTe), Kao U POKY U3TPaIHE.

WuBecTtuTop je y 06aBe3u Ja JOCTaBU:

- YcnoBe 3a MpOjeKTOBaWmE M MPHUKIbYUEHE O0jexara Ha AUCTPHOYTHUBHH, OJHOCHO NPEHOCHHU
CHUCTEM EJICKTPUYHE EHEprHje, KOju Cy MpUOaBJbEHM y CKJIQJy ca 3aKOHOM KOjuM ce ypehyje
EHEPreTHKa, a HUCY CaJp’KaHM Y JIOKAITH]CKUM YCIIOBUMA, y CKIaAy ca ujiaHoM 16. craB 3. Tauka 8.
[TpaBuIHMKA O MOCTYNKY CIpOBOhema 00jeumbeHE MPOLEAYPE eIEKTPOHCKUM ITyTeM,

- YroBop o usrpaamu HenocTajyhe nHppacTpykType, 3aK/bydeH ca UMaolleM jaBHHX OBJamhema,
YKOJIMKO j€ YCIOBMMa MPUOaB/bEHUM BaH 00jeIU-EHE MpolieIype KOHCTaTOBaHa TakBa MoTpeda, y3
3aXTeB 3a M3aBame rpal)eBUHCKE 103BOJIE, y CKIaMy ca uiaaHoM 16. craB 3. tauka 3. [IpaBuiHuka
0 MOCTYTKY CIpoBOherma 00jeIumbeHe MPOLEAYPE EIEKTPOHCKUM ITyTeM,



Jly>)KHOCT OIrOBOPHOT TPOjEKTaHTa je Ja HJACJHH MpOjeKar, MPOjeKT 3a rpal)eBUHCKY J03BOJIY U
MpojeKaT 3a U3BOhewme ypaau W y CKJIaay ca YCIOBHMA 3a 3a MPOJEKTOBAKE U MPUKIBYUYCHE Y
MOTIIey TPUKIBYYCHAa Ha JUCTPUOYTUBHU CHUCTEM CIEKTPHYHE CHepruje, MpUOaB/BEHUM BaH
00jenumeHe MpoIeaype.

EnexTpoeHeprercka Mpe:ka

[Ipu mpojekroBamy M u3BOhemy pagoBa 00aBe3HO Ce TNPHUIPKABATH YCIOBAa KOje je H3Iaa
,Eiekrponuctpudynuja Cpouje m.0.0. beorpaa, Orpanak Enexrpoauctpubynuja 3emyH, O6poj y
cucremy ROP-MSGI-25180-LOC-1-HPAP-3/2022 on 3.10.2022. ronune.

VL. IOCEBHHU YCJIOBHU
3amTuTa npupoae

[Tpu mpojexToBamy U U3BOhewY pagoBa 00aBE3HO Ce MPHUAPKABATH YCIIOBA KOje je U3paaro 3aBoj
3a 3amrruty npupone Cpouje, beorpan, 6poj y cucremy ROP-MSGI-25180-LOC-1-HPAP-4/2022
on 16.9.2022. roguue.

Be30oeano mocraB/bame

[Tpu mpojexkroBamy M u3BOhEmY pamoBa 00aBe3HO ce MPUAPIKABATH YCJIOBa KOje je HM3PaaHIIo
MuHHUCTapCcTBO YHYTpalllkuX mocioBa, CeKTop 3a BaHpEIHE CUTyaluje, YIpaBa 3a BaHpEIHE
cutyanuje y beorpany, 6poj y cuctemy ROP-MSGI-25180-LOC-1-HPAP-6/2022 onx 14.9.2022.
TOJIMHE.

Yci10BM 3a1ITUTE O mozxkapa

[Ipu npojexkroBamy M U3BOhEWY pazoBa 00aBE3HO ce€ IMpHUApKABATH YCJIOBa KOje je H3paauio
MunucrapcTBo yHyTpammux mocioBa, CeKTop 3a BaHpEIOHE CUTyaldje, YpaBa 3a BaHpEIHE
curyauuje y beorpany, 6poj y cuctemy ROP-MSGI-25180-LOC-1-HPAP-5/2022 on 20.9.2022.
TOJIMHE.

HNudopmanuja o norpedu cnposolema npouenype npoueHe yruiaja u3rpaame

Y Hudopmanuju MuHHCTApCTBa 3aIITUTE >XUBOTHE cpeawHe, O6poj 011-00-01075/2021-03 on
25.8.2022. ronune (noctaBibeHo 16.9.2022. rogune), HaBoau ce cienehe:

,»Ha OCHOBY 3aKoHa O MPOIICHH YTHUIaja HA KUBOTHY cpeauny (,,CimyxOeHu rmacHuk PermyOmnmke
Cpbwuje®, 6poj 135/04, 36/09), un. 3. craB 1. u ctaB 2. mpeaMeT MPOIICHE YTUIIaja CY TTPOJEKTH KOJU
ce IUIaHUpajy M W3BOJE, NMPOMEHE TEXHOJIOTHjE, PEKOHCTPYKIUje, TMPOLINPEHEC KalaluTeTa,
MPEeCTaHaK pajia v YKIamame MPOjeKTa KOju MOTY MMAaTH 3Ha4YajaH YTUIAj HA )KUBOTHY CPEIUHY, a
HEMajy 0100peme 3a U3rpaamy WK ce KopucTte 0e3 yrnorpedHe 103BoJe.

Takohe, y ckiiamy ca KpuTepHjymMHMa 3a OIJIyuHMBame O MoTpebu mspane Cryauje o MpOLCHH
yTHUIaja Ha KUBOTHY CpEAMHY, a Ha OCHOBY YpenOe o yTBphuBamy Jlucte mpojekara 3a koje je
obOaBe3Ha mpoleHa yTulaja u Jlucte mpojekara 3a Koje ce MOXKE 3aXTeBaTH IMpOLeHA yTHIaja Ha
XKUBOTHY cpenuny (,,Cimyx0enn macuuk PermybOnuke Cp6uje’, 6poj 114/08) xojom cy yrBphenu
MPOjeKTH 3a Koje ce obaBe3HO u3pal)yje mporeHa yrtunaja — Jlucra I u mpojexktu 3a koje ce
npolewkyje 3HayajaH uiau Moryh yrtunaj Ha kuBOTHY cpenuny — Jlucra II, nedunucanm cy
IIPOjEKTH 32 KOj€ j€ HEONXOIHO OTIIOYETH NPOLEypY NPOLIeHE YTHUIA]a.

Y npeaMeTHOM CiTy4ajy pajiy ce O MOTpedu crpoBohema Mpoleaype MPOICHE YTHIIaja Ha )KUBOTHY
CpeIMHY 3a PEKOHCTPYKIIH]Y Aena mocrojeher o6jexkra Op.1, ocTane 3rpaje - mpou3BOIHU 00jeKaT -
(dabpuka 3a MPOU3BOJAKY HMILEKIIMOHUX IPOM3BOAA Ha 0a3W mentuua, 3a morpede dhopmupama



olleJbeha 32 PYYHO CEKYHIApHO TMakoBame, ['anenuka AJl, Ha k.. Op. 179/34 KO 3emyn Iloswe,
rpaa beorpax u uctu ce Hanasu Ha Jluctu I Tauka 6. KomOuHOBaHa XeMHjcka MOCTpOjemwa, Tj.
MOCTPOjeha 3a HMHIYCTPUJCKY TMPOU3BONIGY CYINCTAaHIM KOA KOJUX C€ MPUMEHY]y TMOCTYIIH
XEMHjCKE MPOMEHE U Y KOJUMa C€ TMOJeUHU IMOTOHU HaJla3e jeJiaH Mopea APYyror U (GyHKIIMOHATHO
Cy MOBE3aHH, a HAMEHEHU Cy 3a MPOU3BOMIY: OCHOBHHUX (0a3HUX) OPraHCKHUX XEeMHKAllWja;
OCHOBHUX (0a3HMX) HEOPTaHCKUX XEMHKallija; BemTadkux hyopusa Ha 6a3u ¢ocdopa, a3oTa Win
Kaiujyma (mpocTa Win ciioxkena yopusa); ocHOBHHX (0a3HMX) MPOM3BO/A 32 3alITUTY OuJba, Kao
u Ouonuaa; OCHOBHUX (0a3HuX) (apMaleyTCKUX MpOU3BOAa Y3 MPUMEHY XEMHJCKUX WIH
OMOJIOIIKUX MMOCTyNaKa; W/ WIW TIpepay u/uik o0paay eKCIIo31uBa

VY cknamy ca U3HETHM, HOCHIIAIL pojekTa ,,I anenuka“ anx beorpan beorpan, yn. barajunuku apym
00, je y o0aBe3H je 1la OBOM OpraHy IojHece 3axTeB 3a onpehuBame oOMMa U cajapixkaja CTyIAHje O
MPOLEHU yTHIIaja MPEIMETHOT MPOjEeKTa Ha KUBOTHY CPEIUHY, & Ha OCHOBY ujaHa 12. 3akoHa O
MIPOIICHH YTHUIIaja Ha )KUBOTHY cpeauny (,,Ci. rmacHuk Perryonuke Cpouje®, 6poj 135/04, 36/09).

VII. YCJIOBU ITIPUBABJBEHH 3A IIOTPEBE U3PAJIE TIOKAIIMJCKHUX YCJIOBA

3a motpebe u3paje JOKALUJCKUX yclioBa MUHHCTApPCTBO je MO CIyXOEHOj Ay>KHOCTH MPHOABUIIO
cnenehe ycrnoge:

o Enexkrpomuctpudbynmja Cpouje m.0.0. beorpan, Orpanak EnexkrpomuctpuOynuja 3emyH,
6poj y cuctemy ROP-MSGI-25180-LOC-1-HPAP-3/2022 ox 3.10.2022. ronune;

e 3aBopa 3a 3amrury npupone Cpb6uje, beorpan, 6poj y cucremy ROP-MSGI-25180-LOC-1-
HPAP-4/2022 ox 16.9.2022. rogune;

e MuHucTapcTBa yHyTpallmbux mociaoBa, CekTopa 3a BaHpelHE CUTyaluje, YmpaBe 3a
BaHpeqHe cutyainuje y beorpaay — 3amrura on noxapa, 6poj y cuctemy ROP-MSGI-25180-
LOC-1-HPAP-5/2022 071 20.9.2022. rogune;

e MuHHCTapCcTBa YHyTpalImbuX MmocioBa, CekTopa 3a BaHpeOHE CHUTyaluje, YMpaBe 3a
BaHpenHe curyalje y beorpagy — 6e30emHo moctaBibame, 0poj y cuctemy ROP-MSGI-
25180-LOC-1-HPAP-6/2022 ox 14.9.2022. roause;

HNudhopmaiinja o motpedu cupoBolhema mpolenype mpoleHe YTHIlaja U3rpaiibe npubdaBibeHa
BaH CHCTEeMa 00jeTHmbEHE TPOLIEAYe:

e MWUHHCTApPCTBO 3aIITUTE XUBOTHE cpeamne, Opoj 011-00-01075/2021-03 om 25.8.2022.
ronuHe (octaBibeHo 16.9.2022. rogune).

VIIL CacraBHuH [1€0 OBHX JIOKAIlMjCKUX YycioBa je MnejHo pemieme 3a PEeKOHCTPYKIHjY HAelia
noctojeher o0jekra Op.1, ocrane 3rpaje - Npou3BOAHU 0OjeKar - (adpuka 3a MPOU3BOIKY
UBCKIMOHUX IPOM3BOJa Ha 0a3M menTtujaa, 3a norpede (opmupama OAe/beHha 32 PYyUHO
CeKyHJapHO nakoBame, ['anenuka AJl, Ha k.. 6p. 179/34 KO 3emyn [losmwe, rpan beorpan,
koje je mpagno FORMAPHARM ENGINEERING GROUP d.o.o, Yapnu Yamnuna 36,
beorpan.

IX. 3amTuty ¥ u3MemTame nocrojehux MHCTananyja BPUIMTU y CKJIAAY ca yCcJIOBMMa MMaola
jaBHUX oBnalhema HaUIeKHUX 32 HHPPACTPYKTYpHY MPEXKY.

X. Pemmeme 0 omoOpemy 3a u3Boheme pagoBa u3aje ce MHBECTUTOPY KOjU MMa oaroBapajyhe
IIPAaBO Ha 3eMJBUILTY WK 00jEKTY U KOjH j€ IOCTAaBUO MOTPEOHY TEXHUUKY JTOKyMEHTalH]y,
JI0Ka3e O yIUIaTH oAroBapajyhux Takcu M HaKHaJa U Apyre JoKa3e y CKIaay ca HpOMHCOM
KojuM ce Onmke ypelhyje nocrynak cupoBolema 00jeumbeHe IpoLeaype.

XI. OnroBopHM TPOJEKTaHT AyXaH je Na WACJHU TMpOojeKar ypaad y CKIaay ca IMpaBUIMMA
rpaliema 1 CBUM OCTaJIUM YCIIOBUMA CapKAHUM Y JIOKAIH]CKHM yCIIOBHMA.

XII. OBu Jlokanujcku yclioBU Bayke 2 TOUHE O] IaHA U3/1aBamba.



IToyka o mpaBHoMm Jieky: Ha oBe nokanujcke ycioBe ce MOXe IMOJHETH mpurosop Bramu
Peny6nuke CpOuje, mpeko 0BOI MHHUCTApCTBA, Y POKY O TPHU JaHa Of1 JaHa J0CTaBJbamba.

B. I. IOMOKRHUKA MUHUCTPA

bpanucaas [lonosuh
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PEMNYBJINKA CPBUIA

MUHNCTAPCTBO YHYTPALLIHKMX MNMOCJIOBA
CekTOp 32 BaHpefHe cuTyaumje

YnpaBa 3a BaHpeaHe cuTyauumje y beorpagy
6poj 217.2-93/22

[aHa 13.9.2022.. roguHe, beorpaa

¥Yn. Muje Kosauesuha 2-4
upravazavsbg@mup.gov.rs

T: 2741-361, 2741-362

MWUHUCTAPCTBO MPABEBMHAPCTBA CAOBPARAIJA N NHOPACTPYKTYPE,
HEMAHWHA 22-26
BEOIPAA

MPEAMET: ObaBeluTere

Beza: Baw 3axteB 6poj ROP-MSGI-25180-LOC-1/2022, of 26.08.2022. rognHe

YnpaBa 3a BaHpeaHe cuTyauuje y beorpagy u3splumna je npernes nogHecka 3a mM3gaBarbe SIOKaUMjCKMx ycnosa 3a
6e36enHO nocTaB/barbe y norneay Mepa 3alTuTe oA rnoxapa M ekcrniosuja 3a pekoHCTPYKuujy Aena nocrtojeher
objekTa 6p.1, octane 3rpage - Npon3BoaHu objekaT - habpuka 3a NPON3BOAHY MHEKLMOHUX Mpom3Boda Ha 6asu
nentuaa, 3a notpebe cdopmMuparba oferbera 3a PyYHO CeKyHAApHO nakoBawe, ManeHuka A, Ha k.n. 6p. 179/34
KO 3emyH MNosbe, rpag beorpaa.

Hwje poctaerseH npunor 11 ca eBeHTyasHMM HOBOMPOjeKTOBaHUM MK noctojehnm nocrpojerbuma u objektuma 3a
CKnazuvwiTere 3anarbMBMUX U FOPMBMX TEYHOCTM M 3amnarbUBUX racoBa. YKONMKO ce npefBuha pekoHCTpyKumnja nnm
nsrpagkba MOMEHYTUX MOCTpojera M objekaTa, Mopajy ce npubaBuTM YCNOBM 3a wu3rpagky M 6e36eaHO
nocTaB/bake objekaTa OAHOCHO NoKaumja 3a m3rpaarby M 6e3beaHo nocTaebarbe objekata o CTpaHe noapyyHe
jeanHMLe opraHa HagneXxHor 3a 3alTWUTY o4 noXapa Yy cknagy ca oapeabama un.6 m 7 3akoHa O 3anasbMBUM U
ropyBMM TEYHOCTMMA M 3anasbyeuM racosuma ("Cn. rnacHuk PC", 6p. 54/15) n oapenbama un.20 cras 1 Ypenbe o
nokaumjckmum ycnosuma (,Cn. rnacHuk PCY, 6p. 35/15, 114/15 n 115/20), kao v ycnose y norneay mMepa 3awTture
oA noxapa Yy cknagy ca oapeabama un. 20 craB 2 ucte Ypenbe.
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YnpaBa 3a BaHpeaHe cuTyauuje y beorpagy u3splumna je npernes nogHecka 3a mM3gaBarbe SIOKaUMjCKMx ycnosa 3a
6e36enHO nocTaB/barbe y norneay Mepa 3alTuTe oA rnoxapa M ekcrniosuja 3a pekoHCTPYKuujy Aena nocrtojeher
objekTa 6p.1, octane 3rpage - Npon3BoaHu objekaT - habpuka 3a NPON3BOAHY MHEKLMOHUX Mpom3Boda Ha 6asu
nentuaa, 3a notpebe cdopmMuparba oferbera 3a PyYHO CeKyHAApHO nakoBawe, ManeHuka A, Ha k.n. 6p. 179/34
KO 3emyH MNosbe, rpag beorpaa.

Hwje poctaerseH npunor 11 ca eBeHTyasHMM HOBOMPOjeKTOBaHUM MK noctojehnm nocrpojerbuma u objektuma 3a
CKnazuvwiTere 3anarbMBMUX U FOPMBMX TEYHOCTM M 3amnarbUBUX racoBa. YKONMKO ce npefBuha pekoHCTpyKumnja nnm
nsrpagkba MOMEHYTUX MOCTpojera M objekaTa, Mopajy ce npubaBuTM YCNOBM 3a wu3rpagky M 6e36eaHO
nocTaB/bake objekaTa OAHOCHO NoKaumja 3a m3rpaarby M 6e3beaHo nocTaebarbe objekata o CTpaHe noapyyHe
jeanHMLe opraHa HagneXxHor 3a 3alTWUTY o4 noXapa Yy cknagy ca oapeabama un.6 m 7 3akoHa O 3anasbMBUM U
ropyBMM TEYHOCTMMA M 3anasbyeuM racosuma ("Cn. rnacHuk PC", 6p. 54/15) n oapenbama un.20 cras 1 Ypenbe o
nokaumjckmum ycnosuma (,Cn. rnacHuk PCY, 6p. 35/15, 114/15 n 115/20), kao v ycnose y norneay mMepa 3awTture
oA noxapa Yy cknagy ca oapeabama un. 20 craB 2 ucte Ypenbe.

M MWNAH  Digitally signed HAYEJTHUK ynPABE
BACOBUT: heomnt NMYKOBHWK nonuuuje
0067731 0 006773109 Auth

Date: 2022.09.14

9 Auth 09:37:27 +0200' MwunaH Bacosuh



PEMYBJINKA CPBUIA

MUHUCTAPCTBO YHYTPALLHWX NMOC/TOBA
CEKTOP 3A BAHPEOHE CUTYAUWMIE

YnpaBa 3a BaHpeaHe cuTyauuje y beorpaay
6poj 217- 492/ 2022 op 26.8.2022. rognHe
Oana 19.9.2022 roaunHe, beorpaa

¥Yn. Muje Kosauesuha 6p.2-4
ROP-MSGI-25180-LOC-1/2022

MuHMCTapcTBO YHyTpawmnx nocnosa Penybnuke Cpbuje, CekTop 3a BaHpegHe cuTyaumje, Ynpaea 3a
BaHpeaHe cuTyauuje y beorpagy, Ha ocHoOBy un. 54 3akoHa o nnaHvpamy u usrpagmm ("Cn. MacHuk PC",
6p. 72/09, 81/09, 24/11, 121/12, 42/13, 50/13, 98/13, 132/14, 145/14, 83/2018, 31/2019, 37/2019 - ap.
3akoH, 9/2020 n 52/2021), un. 20 Ypeabe o nokaumjckum ycnosmma ("Cn. rnacHmk PC", 6p.115/2020) un
MpaBuaHKKa 0 NocTynky cnposohera objeantbeHe npoueaype enekTpoHckuM nytem ("'Cn. FnacHuk PC", 6p.
68/2019), pewaBajyhm no 3axtey MWHUCTAPCTBA T'PABEBVMHAPCTBA, CAOBPARAIA WU
NHOPACTPYKTYPE, HemarwuHa 22 — 26, beorpaa, 3aBoaHu 6poj: 350-02-01674/2022-07 oa 17.8.2022.
roavHe, AOCTaB/beHOM y uMe “Tanennka” Al beorpaa, batajHuukm apym 66, beorpaa, y NOCTynKy usgaeama
NOKALM)CKMX YCII0Ba Y OKBMPY 0bjeammbeHe npoueaype enekTpoHckuM nytem ROP-MSGI-25180-LOC-1/2022,
nsnaje:

YCJIOBE Y MOrJIEQY MEPA 3ALUTUTE O NMOXXAPA

3a PEeKOHCTpyKUuMjy aena nocrojeher objekta 6p.1, octane 3rpage - npousBogHu objekaT - dabpuka 3a
NpOV3BOAHY MHEKLMOHUX Npou3BoAa Ha 6a3n nenTtuaa, 3a notpebe dopMuparba oferbera 3a py4vHO
CeKyHAapHO NakoBake, ManeHuka AZl, Ha K.n. 6p. 179/34 KO 3emyH Mosrbe, rpag beorpaa.

Pa3smaTtpajyhn npunoxeHy AoKymeHTauujy — wuaejHo pewere wuspaheHo o crpaHe FORMAPHARM
ENGINEERING GROUP D.0.0., Yapnuja YannuHa 36 13 beorpaga v onwTty AOKyMeHTauujy, obaselTaBamo
Bac:

MHBecTuTOp je y obaBe3n Aa MnaHuMpa M NPUMEHW OnwTe M nocebHe Mepe 3alWTUTe 0 MoXapa Yy TOKy
npojekToBakba M M3BOHEHa pafloBa Ha PEKOHCTPYKUMjU Aena npeaMeTHor objekTa y cknagy ca oapenbama
3akoHa 0 3awTuTn og noxapa (,Cn. rnacHuk PC", 6p. 111/2009, 6p. 20/2015 1 6p. 87/2018 - Ap. 3aKoHK) K
npaBuIHMLUMMA KOju Bvdke perynuwy u3rpagky objekarta.

MocebHe Mepe 3awTUTE 04 MOXapa o0bjekTa KOju Ce nMaHupa 3a PEKOHCTPYKUMjY Y (a3n npojekToBamsa,
obesbehnBare npuctyna objekTy, Mepe 3a 6e36eaHy M CUrypHY eBakyauujy, Mepe 3alTuTe o4 noxapa
objekta ¥ Ap. nMpeaBMaeTM y cknady ca ogpenbamMa npaBuiHMKa M CTaHAapAa Koju 6nvke perynuwy
n3rpagrby objekTa, YKOIMKO He MOCTOjM MPOMUC, MOXE Ce NPUXBaTUTU AOKa3vBake MCMYyHEHOCTU 3axTeBa
3aliTUTE o4 MoXkapa WM MpemMa CTPaHMM MPOCMMCMMa U CTaHAapAvMa Kao M MpeMa Mpu3HaTMM MeToaama
npopayyHa v MoaennMa yYKOIMKO Cy TUM nponucMma npeasuheHu.

Hanomumemo aa je noTpebHo AOCTaBUTM Ha carnacHOCT NpojekTe 3a ussohere objekTa, npe oTnouMHarba
nocTynka 3a yTephuBarbe NogobHocTn objekTa 3a ynoTpedy , paay npoBepe NPUMEHMBOCTU AaTWX YC/IOBa U
ycknaheHOCTM ca OCTanuM MAaHCKMM aKTuMa Y MOCTYMKy objeaumeHe npoueaype y cknagy ca 3akoHOM O
nnaHupany m usrpaghen ("Cn. Machuk PC", 6p. 72/09, 81/09, 24/11, 121/12, 42/13, 50/13, 98/13, 132/14,
145/14, 83/2018, 31/2019, 37/2019 - ap. 3akoH, 9/2020 u 52/2021), MpaBUAHMKOM O MOCTYMNKY
cnposohera objeanrseHe npoueaype (, Cn. rnacHuk PC" 6p. 68/2019) n 3akOHOM O 3alITUTK Of Moxapa
(,Cn. rnachuk PC", 6p. 111/2009, 6p. 20/2015 v 6p. 87/2018 - op. 3aKOHK).

Takca y wu3Hocy op 17.860,00 paumHapa ytBpheHa je cxogHo TapudHOM 6pojy 46a 3akoHa o
aAMUHMCTPaTMBHMM Takcama (“Cn. MnacHuk PC” 6p. 43/03, 51/03, 53/04, 42/05, 61/05, 101/05-ap.3aKoH,
42/06, 47/07, 54/08, 5/09, 35/10, 50/11, 70/11, 55/12, 47/13, 57/14, 45/15, 83/15, 112/15, 50/16, 61/17,
113/17, 3/18, 50/18, 95/18, 38/19, 86/19, 90/19, 98/20, 144/20 n 62/21).
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CPBUJE

‘:‘j ENEKTPOAUCTPUBYLIUIA

MP-EHI-01.83/01

Penybnuka Cpbuja LIEOI 6p.: ROP-MSGI-25180-LOC-1/2022
MuHucTapcTBo rpafieBuHapcTea, caobpahaja 1 MHgpacTykType Haw sHak: 82100 MO
Haww 6poj: 28165, 4422/22

HemaruHa 22 -26
Beorpag Hatym: 29.09.2022.r.

Opnnyyyjyhu o 3axTeBy HagfexHor opraHa, nogHeTor y ume "laneHuka" a.g. batajHudkn gpym 66 Beorpap —3emyH (Y
parbeM TekcTy CtpaHka ), Ha ocHoBy unaHa 140. 3akoHa o eHepreTuuym (,Cn. rmacHuk PC* 6p. 145/14), 8 n 86 3akoHa o
nnaHuparsy u uarpagtu (,Cn. rmacHuk PC* 6p. 72/09, 81/09, 64/10, 24/11, 121/12, 42/13, 50/13, 98/13, 132/14 n 145/14,
usgajy ce

YcnoBu 3a YKpLiTake U napanenHo BOT]EH:e

32 M3haBare NoKaLuMjCKuX ycnoBa 3a peKoHCTpyKuuja gena noctojeher objekta Ha k.n. 6p.179/34 K.O. 3emyH norbe y
komnnekcy aneHuka, 3a notpebe copmuparba oferbersa 3a pPyYHO CeKyHOApHO nakoBatbe (habpuke 3a MPOW3BOAHY
WHEKLMOHMX Npon3Boaa Ha 6asu nentuaa.

Ha ocHosy yeuaa y MaejHo pewetwse ROP-MSGI-25180-LOC-1/2022 n3aajy ce oBu ycrnosw.
1. Moctojehe cTawe enekTpoaUCTpPMOYTMBHE MpeXe NpeAMETHOr noapyvja:
E[IC Ha npeaMeTHOj KaTacTapCKoj NapLieniv HemMa enekTpoeHepreTcke objekte y CBOjOj HAANEXHOCTM.
2. EHepreTcku nopaum u3 Bawer 3axTeBa:
- He 3axteBa ce npukibyyere Ha AuctpubytusHu cuctem enextuyre enepruje (JCEE ).

3. OnwTtmn ycnosu
- Osu Ycnosw nmajy BaxHOCT 12 MeceLn, OJHOCHO [0 UCTEKa POKa BaXxera JToKaLMjCKUX ycroBa U3aaTux y cknagy ca
HUMa.

Mpunor:
- obaBeLuTerE 0 HAaYMHY U3MUpeHa TPOLLKOBA 0bpaie 3axTeBa

HocTasutu: EnekrpoaucTpubyumja Cpbuje 4.0.0. beorpag
- Hacnosy Oupektop OrpaHka 3emyH

- 82110

- apxusu

Mp Bopwuc lNeTpoBuh aunn.uHx.en.
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ERER: o NAPOMENA: Podaci o urbanistickim parametrima %osto'keéeg stanﬂ'a preuzeti iz sledecih dokumenata:
Spe  P<eaw e  RGZ, br. lista nepokretnosti 737, k.p. 179/34 K.O. Zemun polje . S
Y% e  Projekat za izvodenje za rekonstrukgiju objekta Galenika - Fabrika za proizvodnju injekcionih.
90 513/15 proizvoda na bazi peptida ukljucujuéi pogon za proizvodnju aktivne farmaceutske supstance i
- poPon za proizvodnju gotovog proizvoda, Batajnicki drum bb, Beograd, kp 179/34, KO Zemun
708 N polje , januar 2021.
?‘/ _ 8803 "
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N\ g £ <o OVOPROJEKTOVANO
§7.44 \ 55 G5 K
| ’ Povrsina parcele 179/34 K.O. Zemun Polje m2 17458.00
513/15 | B i | : N %% BRUTO povrsina objekta m2 Ibez promene / 14613.32
Stepen zauzetosti parcele Ibez promene /  49.7% (8663.00)
: BRUTO povrsina dela objekta koji je predmet rekonstrukciie | m2 . 1ede.11
000 i i K . 000 [1388.60 prizemlje + 457.51 sprat]
L ’ % ’ Indeks izgradenosti Ibez promene / 0.837
S Procenat zelenih povrsina m2 34.62% (6044.11)
. Spratnost objekta P+1
Parkiranje vozila POSTOJECI - 10 PM
¥
¥ \/
" 8795
+0.00=88.50
00 Novi dokument 10.2022.
Revizija broj: Osnov izmene: Datum izrade crteza:
Projekat izradio: Naziv investitora:
oo L8765 | a5p FORMAPHARM Galenika a.d. Beograd
ENGINEERING SROUFR Batajnicki drum b.b.
/ FvorméPharm Engineering Group d.o.o. 11080 Beograd Zemun, Srbija
8760 /E’N Carli Caplina 36, 11060 Beograd-Palilula, Republika Srbija
8630 Odgovorni projektant: Saradnici: s:;%gctr)ﬁtti?: - . . )
AR X Sy ja dela postojeceg objekta br.1, ostale zgrade-proizvodni
“ssal G.oran Grozdic, dipl.inZarh. / Milena Antic, dipl.inz.arh. objekat-fabrika za proizvodnju injekcionih proizvoda na bazi peptida, za
Lic. br. 300 2023 03% ”4/ potrebe formiranja odeljenja za ru¢no sekundarno pakovanje, Galenika
Nazi ekt ad, kat.parc.br.179/34 K.O. Zemun polje, Batajnic¢ki drum bb, 11080
Razw proje "a. lé ) . . N Beograd, Srbija
ekonstrukcija post®jeéeg proizvodnog objekta za potrebe formiranja — -
odeljenja za ruéno sekundarno pakovanje Oznaka vrste tehnicke dokumentacije:
. . IDEJNI PROJEKAT (IDP)
968 968 Za gradenje/izvodenje radova:
925 925 Naziv crteZa: REKONSTRUKCIA
% % ~ % § é‘ g a % ~ Situacioni plan - novoprojektovano Oznaka | naziv dela projekta:
- o o Broj crteza: FP-13.22-IDP-1-7-016 | Razmera: 1:500 |1 - PROJEKAT ARHITEKTURE




| — Oznaka . .. Povrsina (m2) | Visina(m) | Zapremina (m3) Klasa / higijenska
u I (N I ~  |Naziv prostorije -
H | ~ | prostorije volume zona prostorije
] | |
® H : : SP-01 Propusnik materijala 27.21 3.0 81.63 NC
1 T b | IR ISR RS Priru¢ni magacin poluproizvodai
| | sP-02 gacin potup 84.42 5.2 438.98 CNC
| I I I pakovnog materijala
| I - | | SP-03 Ulaz personala 32.71 3.0 98.13 NC
| II | s | | SP-04 Higijenski materijal 6.36 3.0 19.08 NC
| o L—_ -
| ] | - SP-05 Prostorija za kafe pauzu 10.64 3.0 31.92 NC
I = | = ! g @ SP-06A  |Toalet 7.08 3.0 21.24 NC
a3 (‘m u.) 93 n
! - - ' = SP-06B  |Toalet 7.16 3.0 21.48 NC
_ | = = N _
SP10—-01 SP10-08 | (‘g @.) E,fb L L . . . . SP-06C ToaIet 7.08 3.0 21.24 NC
- SP-07 Muska garderoba 18.19 3.0 54.57 CNC
93 = = v
' () () = Ty SP-08 Zenska garderoba 44,05 3.0 132.15 CNC
- = - &
l E Tz a ] SP-09 Komunikacioni hodnik 168.26 3.0 504.78 CNC
l () S (S Pakovna sala za sekundarno
| = N o SP-10 . - . 400.72 3.0 1,202.16 CNC
i pakovanje sa 2 linije konvejera
§ SP-11 Ruc¢no pakovanje van konvejera 51.20 3.0 153.60 CNC
NN |0 IS N & W U AU A | S SR b NS R S PN SRS [ -0 [ p mp y Y SR R I Y o I o N R (| R [t N NN Y s === | AL .9 | S —— RUZNo bakovanie van konveierai
SP-12 ‘p . ! ) 99.36 3.0 298.08 CNC
/ za mali konvejer
\\\ SP-13 Prostorija za etiketiranje 33.79 3.0 101.37 CNC
: SP-14 Prostorija za signiranje 28.60 3.0 85.80 CNC
—— e ——— A SP-15 Prostorija za savijanje uputstava 34.99 3.0 104.97 CNC
) \ Kancelarija za

. SP-16 17.20 3.0 51.60 CNC
N ] farmaceute/tehnologe

¢ Sp-17 Prostorija za kontrolore (SAP
pracenje procesa)

q3

16.68 3.0 50.04 CNC

q3 = q3

—)
(3]

(3]

&

SP-18 Prostorija za tehnicko odrzavanje 18.98 3.0 56.94 CNC

SP-19 Janitor 9.12 3.0 27.36 CNC
Priru¢ni magacin upakovanog
proizvoda

SP-21 Propusnik materijala 29.88 3.0 89.64 NC
SP-22 Propusnik HAPI materijala 18.87 3.0 56.61 CNC
Ulaz personala za HAPI
pakovanje

Garderoba personala za HAPI
pakovanje sa tusem

SP-25 Toalet - HAPI pakovanje 6.74 3.0 20.22 NC
SP-26 Ruéno HAPI pakovanje 36.84 3.0 110.52 CNC
TOTAL 1,317.31
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Oznaka prostorije Naziv prostarije Oznaka Uredaj Komada | Kapacitet, Dimenzije Tetinakg Proizvodat, Tip, Model Oznaka prastorije Naziv prastorije Oznaka opreme Uredaj Komada Kapacitet, Dimenzije Tesina kg Proizvadat, Tip, Madel Oznaka prostorije Naziv prostorije Oznaka opreme Uredaj Komada Kapacitet, Dimenzije Tesinakg Proizvadat, Tip, Madel Oznaka prostarije Naziv prastorije Oznaka opreme Uredaj Komada Kapacitet, Dimenzije Tetinakg Proizvodat, Tip, Model
opreme
Pakovna sala za sekundarmo pakovanje sa 2
o1 Propusnik materijala SPOLOL  [Stanicaza punjenje viljuskara 1 510 i komegons . paovani 5P10-02 Transportnatraka 1 1600¢750:300 mm 50 P13 Prostorija za etiketiranje n2.1 Orman zarezervne delove 1 1300684031200 20 Priruéni magacin upakovanog proizvoda sP2003 Citat bar kodova 1
Priruéni magacin poluproizvoda | . Pakovna sala za sekundarno pakovanje sa 2 . V N} N
P02 s SPO2-01  |viljuskar 1 podizanje do3,5m 450 Still, FMX 14 P10 nlle konvelere P10-03 ink printer 1 S00x700x830 mm 80 Domino AX 1501, Domino, Indija P14 Prostorija za signiranje 51401 Masina zasignirane 1 298049202000 mm 450 BB Pack Tip 9AL P20 Prirutni megacin upakovanog proizvoda sP2004 Masina za obmotavanje stre folijom 1
Priruéni magacin poluproizvoda | L Pakovna sala zasekundarno pakovanje sa 2 MaSina za etiketiranje (|epljenje kontrolnih
SP-02 . SP02-03  [itat bar kodova 1 P10 N : 5P1004 1 1720¢800x500 mm 00 Eimedsis Sp-14 Prostorija za signiranje 51402 Ink printer 1 500x700x830 mm 50 Domino A100, Domino, Indija P21 Propusnik materijala
pakovnog materijala linije konvejera markica)
sp-02 Prirutni magacin poluproizvodal | qp0 01 personaini kempjuter 1 35001503274 mm 5 P10 Pekouna sela zasekundamo pakovanje sa 2 5P10-05 [Automatska kontrolna vaga 1 480x180x900 mm 20 Prisma0LD3, Prisma Industriale, Italija P15 Prostorija za savijanje uputstava sP15.01 WMasina za savijanje uputstava 1 17807501600 am 200 OUKFA21/452SVA T30, Griesser & P21 Propusnik materijala sparoL Stanica za punjenje viljuskara 1
pakoynog materijala linije konvejera Kunzmann GmbH , Nematka
Pakovna sala za sekundarmo pakovanje sa 2
P03 Ulaz personala 510 i komerons . patovani P10-06 Masina za serijalizaciju 1 1500415001800 mm 200 Inel sp-15 Prostorija za savijanje uputstava ng Radni sto 1 750x1300x730mm 0 P22 Propusnik HAP! materijala
Pakovna sala za sekundarno pakovanje sa 2
P04 Higijenski materijal N2 Orman za dokumentaciju 2 00x500x2000mm © P10 nlle hoavelore P10-07 Personalni komajuter 1 350x156x274 mm 5 P16 Kencelarija za farmaceute/te hnologe 51601 Personalni kompjuter 1 350154274 mm 5 P23 Ulaz personala za HAPI pakovanje
Pakovna sala zasekundarno pakovanje sa 2
P-05 Prostorija za kafe pauzu SPOS01  |aparat za kafu 1 500¢400x500mm 4 510 inie komejors 5P10.08 Konvejer za pakovanje 1 12000¢1200x800 mm 200 elmedsis P16 Kancelarija za farmaceute/tenologe 591602 Personalni kompjuter 1 350x154x274 mm 5 P24 Garderoba personala za HAP! pakovanje sp2aoL susat ruku 1 4002506350 mm 4
SP-05 Prostorija za kafe pauzu SPOS-02  |Frizider 1 500x600x2000 mm 80 5P.10 ‘P“k"":ﬂ salazasekundamo pakovanje sa 2 $P10-09 Transportna traka 1 15004900400 mm 50 ElmedsIs SP-16. ancelarija zafarmaceute/tehnologe 5P16.03 Personalni kompjuter 1 350¢154x274 mm 5 sp-24 Garderoba personala za HAPI pakovanje SP24.02 Lavabo 1 500500x450 mim 20
inije konvejera
Pak! la zasekund o 2
SP-0s Prostorija za kafe pauzu SPOS.03  [sudopera 1 100<600K800 mm 100 P10 II:I;V::::::E undamo paiovanje 3 SP10-10 Ink printer 1 S00KT00x830 mm 80 Domino AX 1501, Domino, Indija P16 ancelarija za farmaceute/tehnologe SP16.04 Personalni kempjuter 1 350x154x274 mrm 5 P24 Garderoba personala za HAPI pakovanje N1 Klupa za promenu obuce 1 1920<400x450mm 0
Pakovna sala za sekundarno pakovanje sa 2 Matina za etiketiranje (lepllenje kontrolnih
P05 Prostorija za kafe pauzu N3 Radni sto 2 1400x800<750mm 0 P10 inlle koavejore SP10-11 markics) 1 1720800900 mm 400 Elmedsis P16 Kencelarija za farmaceute/te hnologe N2 Orman za dokumentaciju 2 900x500x2000mm & P24 Garderoba personala za HAPI pakovanje N2 Garderobni orman 5 300x500x2000mm P
Pakovna sala za sekundarno pakovanje sa 2
P-05 Prostorija za kafe pauzu N9 Kance arijska stolica sa totkicima 3 EY 5P-10 il konvelore P10-12 [Automatska kontrolna vaga 1 480x180x900 mm 80 P-16 Kencelarija za farmaceute/te hnologe N3 Kancelarijski sto 4 14004800750mm 0 P24 Garderoba personala sa tusem SP24-03 T 1 1000:1000x2000 mm o
SP-0BA Toalet SPOBA-OL  |Sugat ruku 1 200 250x350 mm 4 5P.10 ‘P“k"":ﬂ salazasekundamo pakovanje sa 2 5P10-13 Personalni kompjuter 1 350x150%274 mm 5 SP-16. ancelarija za farmaceute/tehnologe N9 Kancelarijskastolica sa totkicima a P25 [Toalet - HAPI pakovanje SP25.01 Susat ruku 1 400 250x350 mim a
inije konvejera
Pakovna sala zasekundamo pakovanie 33 2 Prostorija za kontrolore (SAP pracenje R
sp-06A Toalet SPOGA-02  Lavabo 1 500x500x450 mm B P10 i komerons NS Radni sto 2 20001000 700mm 80 P17 orocen) sp17.01 Personalni kompjuter 1 350x154274 mm 5 P25 [Toalet - HAPI pakovanje sP25.02 Lavabo 1 500K500x450 mm Y
. Pakovna sala za sekundarno pakovanje sa 2 Prostorija za kontrolore (SAP pracenje
SP-06B Toalet SPOGB-03  [Susak ruku 1 400x250x350 mm 4 P10 inio onweforn NG Radni sto 2 1500x800x 700mm o P17 rocors) 5P17-02 Personalni kompjuter 1 350154274 mm 5 P25 [Toalet - HAPI pakovanje N2 Orman 1 900x500x2000mm ©
Pakovna sala zasekundarno pakovanje sa 2 Prostorija za kontrolore (SAP pracenje
5P-06B Toalet SPOGB-04  [Lavabo 1 500x500x450 mm » 5P-10 il konvelore N7 Radni sto 2 1000x800x830mm EY P17 [ 5°17.03 Personalni kompjuter 1 350x154x274 mm 5 P26 Ruéno HAPI pakovanje Na Radnisto 1 900x3000x800mm 0
Pakovna sala zasekundarmo pakovanje sa 2 Prostorija za kontrolore (SAP pracenje
5P-08C Toalet SPOBC-05  [Susat ruku 1 200x250x350 mm 4 sp-10 ety N3 Radini sto 2 1400x800¢ 750mm 2 spo17 ) P17.04 Personalni kompjuter 1 350154274 mm 5 P26 Rutno HAPI pakovanje N9 Kancelarijska stolicasa totkidima 5
inije konvejera procesa)
B k E P
SP-08C Toalet SPOSC-06  |Lavabo 1 5O0K500%450 mm 2 P10 akovna salazasekundarno pakovanje sa 2 No Kancelarijska stolica sa totkicima 2 P17 rostorija za kontrolore (SAP pracenje n2 Orman za dokumentaciju 2 900x5002000mm 60
linije konvejera procesa)
- o N Prostorija za kontrolore (SAP pracenje
sp-o7 Muska garderoba SPO7-01  |Susat ruku 1 400x250x350 mm 4 11 Rutno pekovanje van konvejera Na Radni sto 2 900x3000x800mm P17 orocon) N3 Kancelarijski sto 4 14004800750mm 0
Prostorija za kontrolore (SAP pracenje
SP-07 Muska garderoba SPO7-02  |Lavabo 1 500:500x450 mm » 11 Rutno pekovanje van konvejera Ns Kancelarijska stolice sa totkicima 10 P17 orocon No Kancelarijskastolica sa totkicima 4
sp-07 Muska garderoba N Klupa 2a promenu obuce 1 1920x400x450mm 0 se12 E“‘"“_“k"”"‘e ven konvejerai zamali spi2.01 Mali konvejer (transportnatraka) 1 sp-1g Prosterija za tehnicko odrzavanje 1301 Personalni kempjuter 1 350x154274 ram 5
onvejer
i i Ini
sp-o7 Muska garderoba N2 [Garcerobni orman 17 200x500x2000mm 0 P12 :::C:J:fk‘m“‘e vankonvejeraizamali 1202 m:fk':;:a etketiranie {lepljenie kontrolnih 1 16008201520 100 Collamat C6510, Collomat, Finska P18 Prostorija za tehnicko adrzavanje $P18-02 Sudopera 1 100800800 mm 100
N . Rutno pakovan]e van konvelerai zamall )
-8 Zenskagarderoba SPOBOL  [Susat ruku 1 400x250x350 mm 4 sp12 Comejer P12-03 ink printer 1 S60x650x830 mm 50 Dormino A100, Domino, Indija sp-18 Prostorija za tehnicko odravanje N2 Orman za dokumentaciju 2 900x500x2000mm &
N Ruéno pakovane van konvejerai zamali
P-08 zenskagarderoba SP0802  Lavabo 1 500x500x450 mm » sp12 canveler 5P12.04 [Automatska kontrolne vaga 1 480x150x900 mm 80 PrismaOLD3, Prisma Industriale, Italija p-18 prostorija za tehnicko odrfavanje N3 Kancelarijski sto 4 14004800750mm 0
P08 7enska garderoba SPOR03  |Susat ruku 1 2004 250x350 mm 4 512 E“‘"“_“k"“"‘e van konvejerai zamali Na Radni sto 2 900<3000x800mm 0 SPo18 Prostorija za tehnicko odrzavanje N9 Kancelarijskastolica sa totkicima a
onvejer
Ruino paki K izamali
P8 Zenskagarderoba P04 Lavabo 1 500x500x450 mm B sp12 k:;:zj:? ovanievanfonveleratzamatl N9 Kancelarijska stolica sa toekicima 3 P19 Lanitor sP19.01 Trokadero 1 2%
N , Rutno pakovan]a van konveleral zamall N
-8 Zenskagarderoba NL1  |Klupazapromenu obuce 1 2695x400x450mm %0 sp12 Comejer N10 Radni sto 1 1600x800x 760mm o P19 anitor 51902 Industrijski usisivat. 1 25
N Ruéno pakovane van konvejerai zamali
P-08 zenskagarderoba N1z [Garderobni orman 0 300x500x2000mm 0 sp12 anveler N1 Radni sto 1 25004800¢ 780mm 100 P-19 panitor N2 Orman za dokumentaciju 2 500¢500x2000mm 5
Newman Val 550, Newman Lobeling Systems
sP-09 Komunikacioni hodnik sp13 Prostorija za etiketiranje sP13-01 Matina za etiketiranje 1 2300490042000 mm a7 e P20 Priruéni magacin upakovanog profzvoda 2001 Viljuskar 1 podizanje do 35m 50 Still, F-X 14
Pakovna sala za sekundarno R o . B}
P10 ke s e komesera SP1001  |Konvejerza pakovanje 1 | 1200001200800 mm 400 TRIM P13 Prostorija za etiketiranje N2 Orman za rezervne delove 1 900<500x2000mm .20 Priruéni magacin upakovanog proizvoda 2002 Personalni kompjuter 1 350x154274 mm 5
ini i

00 Novi dokument 06.2022.

Revizija broj: Osnov izmene: Datum izrade crteza:

Projekat izradio: Naziv investitora:

Q FORMAPHARM Galenika a.d. Beograd
EnernEsRiNe omour Batajnicki drum b.b.

FormaPharm Engineering Group d.o.o. 11080 Beograd Zemun, Srbija
Carli Caplina 36, 11060 Beograd-Palilula, Republika Srbija
Odgovorni projektant: Saradnici: Naziv objekta:

gy Rekonstrukcija dela postojeceg objekta br.1, ostale zgrade-proizvodni
Qragoslav Pavlovi¢, dipl.inZ.tehmoll  Jelica Mrda dipl.inz.tehn. objekat-fabrika za proizvodn ju injekcionih proizvoda na bazi peptida, za
Lic. br. 371 4505 0{\%? y Nada Ludoski dipl.inZ.tehn. potrebe formiranja odeljenja za ruéno sekundarno pakovanje, Galenika
Naziv projekta: ad, kat.parc.br.179/34 K.O. Zemun polje, Batajni¢ki drum bb, 11080
Beograd, Srbija

Rekonstrukcija za potrebe formiranja za potrebe formiranja odeljenja za

ruéno sekundarno pakovanje Oznaka vrste tehnic¢ke dokumentacije:

IDEJNI PROJEKAT (IDP)

Naziv crteza: Za gradenje/izvodenje radova:

Raspored prostorija i tehnoloSke opreme REKONSTRUKCLIA

Oznaka i naziv dela projekta:
Broj crteza: FP-13.22-IDP-7-7-001 |Razmera: 1:100 | 7 - PROJEKAT TEHNOLOGIUJE
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UZnaka
prostorije

Naziv prostorije rovrsina{mg) | visina (m

<apremina (ms)

volume

niasa/ nigijenska
zona prostorije

SP-01

Propusnik materijala 27.21 3.0

81.63

NC

SP-02

Priruéni magacin poluproizvoda i

" 84.42 5.2
pakovnog materijala

438.98

CNC

SP-03

Ulaz personala 32.71 3.0

98.13

NC

SP-04

Higijenski materijal 6.36 3.0

19.08

NC

SP-05

Prostorija za kafe pauzu 10.64 3.0

31.92

NC

SP-06A

Toalet 7.08 3.0

21.24

NC

SP-06B

Toalet 7.16 3.0

21.48

NC

SP-06C

Toalet 7.08 3.0

21.24

NC

SP-07

Muska garderoba 18.19 3.0

54.57

CNC

SP-08

Zenska garderoba 44.05 3.0

132.15

CNC

SP-09

Komunikacioni hodnik 168.26 3.0

504.78

CNC

SP-10

Pakovna sala za sekundarno

. - . 400.72 3.0
pakovanje sa 2 linije konvejera

1,202.16

CNC

SP-11

Rucno pakovanje van konvejera 51.20 3.0

153.60

CNC

SP-12

Ruéno pakovanje van konvejeraii

. . 99.36 3.0
za mali konvejer

298.08

CNC

SP-13

Prostorija za etiketiranje 33.79 3.0

101.37

CNC

SP-14

Prostorija za signiranje 28.60 3.0

85.80

CNC

SP-15

Prostorija za savijanje uputstava 34.99 3.0

104.97

CNC

SP-16

Kancelarija za

17.20 3.0
farmaceute/tehnologe

51.60

CNC

SP-17

Prostorija za kontrolore (SAP

. 16.68 3.0
pracenje procesa)

50.04

CNC

SP-18

Prostorija za tehnicko odrZavanje 18.98 3.0

56.94

CNC

SP-19

Janitor 9.12 3.0

27.36

CNC

SP-20

Priruéni magacin upakovanog

84.34 5.2
proizvoda

438.57

CNC

SP-21

Propusnik materijala 29.88 3.0

89.64

NC

SP-22

Propusnik HAPI materijala 18.87 3.0

56.61

CNC

SP-23

Ulaz personala za HAPI

6.12 3.0
pakovanje

18.36

NC

SP-24

Garderoba personala za HAPI

. . 10.72 3.0
pakovanje sa tusem

32.16

CNC

SP-25

Toalet - HAPI pakovanje 6.74 3.0

20.22

NC

SP-26

Ru¢no HAPI pakovanje 36.84 3.0

110.52

CNC

TOTAL 1,317.31

NEKLASIFIKOVANE
PROSTORIJE

SIVA
ZONA
CRNA
ZONA

Hig. zona (CNC)

Hig. zona (NC)

5P-01 Propusnik materijala SPOLO1  [Stanica za punjenie viljuskara 5P-10 E— P10-02 Transportnatraka 1 16001 750x300 mm P13 Prostorija 2 etiketiranje N2 Orman zarezervne delove 1 130013401200 5P-20 Prirutni magacin upakovanog proizvoda 5P20-03 Citat bar kodova 1
Priruéni magacin poluproizvadai Pakovna sala za sekundamo pakovanje sa 2
5P-02 SP02-01  |viljuskar podizanje do 35m Still, FM-X 14 5p-10 SP10-03 Ink printer 1 500x700x830 mm Dormino AX 1503, Domino, Indija SP-14 Prostorija za signiranje SP14-0L Matina za signiranje 1 2980:92042000 mm BEPackTip9 AL 5P-20 Priruéni magacin upakovanog proizvoda P20-04 Masina za obmotavanje stre folijom 1
pakovnog materijala linije konvejera
sp-02 prirutni magacin poluproizvedal | o0, 03 it bar kodova 5p-10 Pakovnasela za sekundamo pakovanje sa2 SP10-04 MaSina za ctiketiranje (Iepljenje kontrolnih 1 172043004900 mm Elmed sis, sp-14 Prostorija a signiranje sP1402 Ink printer 1 500x700¢830 mm Domino A100, Deming, Indija sp.21 Propusnik materijala
pakovnog materijala linije konvejera markica)
P T 2 zaseki K FA21/4S2SVAT:
P02 rirutni magacin poluproizvodat | ooy o4 |parsanalni kompjuter 350x154x274 mm sp.10 Pakovnasala za sekundarmo pakovanje sa2 SP10-05 Automatska kontrolnavaga 1 480¢180%900 mirn. Prisma0103, Prisma Industriale, italija SPo15 Prostorijaza savijanje uputstava SPI5.0L Masina za savijanje uputstava 1 1780x750¢ 1600 mm. GUK FA 21/452 SVA 730, Griesser & P21 Propusnik materijala spa1.01 Stanica za punjene viljuskara 1
pakovnog materijela linije konvejera Kunzmann GmbH , Nematka
Pakovnasala za sekundarmo pakovanje sa2 N
5P-03 Ulaz personala P10 i kot SP10-06 Masina zaseijalizaciiu 1 1500¢1500x1800 mm Inel P15 Prostorijaza savijanje uputstava N8 Redi sto 1 750x1300x730mm P22 Propusnik HAP| materijala
Pakovnasala zasekundamo pakovanje sa2
5P-04 Higijenski materijal N2 Orman za dokumentaciju 500x500x2000mm 5p-10 i koo SP10-07 Personalni kompjuter 1 350c154x274 mm SP-16 Kancelarija zafarmaceute/tehnologe SP16-0L Personalni kompjuter 1 350x154x274 mm 5P-23 Ulaz personala za HAPI pakovanje
5P-05 Prostorija za kafe pauzu SPO5.01  |Aparat za kafu 500XA00K500mm 5P-10 ram:a“‘a zasekundamo pakovanje a2 SP10.08 Konvejer za pakovanje 1 12000x 12004800 mm Elmed sls 5P-16 Kancelarija za farmaceute/tehnologe $P16.02 Personalni kompjuter 1 350x154x274 mm spo2a Garderoba personala za HAPI pakovanje sP20.01 Susat ruku 1 400x250x 350 a
inije konvejera
Pakovnasala za sekundarmo pakovanje sa 2
P05 Prostorija za kafe pauzu SPOS.02  |Frizider E00XE00x 2000 mim. sp.10 hiu :::;5:::2 uncamme pakovanje sa SP10-08 Transportnatraka 1 1500x900¢400 mm Elmed sis SP-16 Kancelarija za farmaceute/tehnologe SP15.03 Personalni kompjuter 1 350x164x274 mm P24 Garderoba personala za HAPI pakovanje SP24G2 Lavabo 1 500K500%450 mm. 20
Pakovnasala za sekundarmo pakovanje sa2 i
5P-05 Prostorija za kafe pauzu SP0S-03 [Sudopera 100600800 mm P10 i komeor P10-10 Ink printer 1 500x700x830 mm Dormino AX 503, Domino, Indije sp-16 Kancelarija zafarmaceute/tehnologe SP1604 Personalni kompjuter 1 350x154x274 mm P24 Garderoba personala za HAPI pakovanje N1 Klupa za promenu obuce 1 1920x400x450mm w0
Pakovnasala zasekundamo pakovanje sa2 Maina za etiketiranje (lepljenje kontrolnin
5P-05 Prostorija zakafe pauzu N3 Radni sto 1400¢800x 750mm 5p-10 i koo SP10-11 rartie 1 1720¢800x300 mm Elmed SIS, SP-16 Kancelarija za farmaceute/tehnologe 2 Orman za dokumentaciju 2 00x500x2000mm 5P-24 Garderoba personala za HAPI pakovanje N1z Garderobni orman 6 300x500x2000mm o
5P-05 Prostorija za kafe pauzu No Kancelarijska stolicasa tozkidima 5P-10 ram:a“‘a zasekundamo pakovanje a2 SP10-12 Automatska kontrolna vaga 1 480x180x900 mm SP-16 Kancelarija za farmaceute/tehnologe N3 sto a 1400x800x750mm spo2a Garderoba personala satusem SP24.03 ITus. 1 1000% 100042000 mm 70
inije konvejera
Pakovnasala za sekundarmo pakovanje sa 2
SP-06A IToalet SPOGA-CL  [Susaé ruku 200x250x350 mm sp.10 hiu:::;::::e uncame pakovanie sa SP10-13 Personalni kompjuter 250c152x274 mrm SP-16 Kancelarija za farmaceute/tehnologe No Kancelarijskastolica sa totkicima a P25 [Toalet - HAPI pakovanie SP25.01 Susat ruku 1 400x250x350 mm. a
Pakovnasala za sekundamo pakovanje sa2 Prostorija a kontrolore (SAP pracenje
5P-06A [Toalet SPOBA-C2 |Lavabo S00C500x450 mm P10 Inlle Yomealars NS Radni sto 2000:1000x 700mm sp17 orocons) SPL7-0L Personalni kompjuter 1 350x154x274 mm 5P-25 Toalet - HAPI pakovanie SP25-02 Lavabo 1 500x500x450 mm EY
Pakovnasala zasekundamo pakovanje sa2 Prostorija za kontrolore {SAP pracenje
SP-068 [Toalet SPOGB-03  [Susat ruku 400x250x350 mm 5p-10 i koo NG Radni sto 1500¢800x700mm sp-17 sroeeen) SP17-02 Personalni kompjuter 1 350x154x274 mm 5P-25 Toalet- HAPI pakovanje N2 Orman 1 00x500x2000mm ©
Pakovnasala za sekundamo pakovanje sa2 Prostorija za kontrolore {SAP pracenje
sP-068 [Toalet SPOGE-04  [Lavabo, 50045001450 mm 5p-10 i N7 Radni sto 1000xB00xE30mm sp-17 ; $P17.03 Personalni kompjuter 1 350154274 mm P26 Rutno HAPI pakovanje Na Radnisto 1 900x3000xB00mMm. w0
inije konvejers procesa)
Pakovnasala za sekund; Kovanje sa2 Prostorija za kontrolore (SAP 7
SP-06C IToalet SPOGC-05  |susat ruku 200x250x350 mm sp.10 arovnasala za sekuncame pakovane sa N3 Radni sto 14006800<750mm Sp-17 rostorija za kontrolore (AP pracenje sp17.04 Personalni kompjuter 1 350x164%274 mm P26 Ruzno HAPI pakovanje N i toskicima 3
linije konvejera procesa)
Pakovnasala zasekundamo pakovanje sa 2 " Prostorija za kontralore (SAP pracenje
SP-06C [Toalet SPOBC-06  [Lavebo 5005001450 mim P10 N9 Kancelarijska stolica sa totkicima sp17 N2 Orman za dokumentaciju 2 900x500x2000mm
linije konvejera procesal
Prostorija za kortrolore {SAP pracenje
5p-07 Muska garderoba SPO7-01  [Susat ruku 400x250x350 mm Sp-11 Rutno pakovanje van konvejera Na Radni sto 00x3000xB00mm sp-17 e N3 Kancelarijski sto 4 1400x800x750mm
5p.07 Muska garderoba $PO7.02  |Lavabo 500x500x450 mm spo11 Ruéno pakovanje van konvejera ) Kancelarijska stolica sa tozki¢ima sP17 ::‘;z:!;" zakontrolore {SAP pracenje N9 Kancelarijska stolica satotkicima a
Rutno pakovanje van konvejera i za mali
5p-07 Muska garderoba N1 Klupa z2 promenu obuce 1920:400x450mm sp-12 kum‘:r a g sP12-01 Mali konvejer (transportna traka) sp-18 Prostorija za tehnicko odrzavanje SP18-0L Persanalni kompjuter 1 350x154x274 mm
. Ruéno pakovanje van konvejera i zamali Maina za etiketiranje (Iepljenje kantrolnih .
5P-07 Muika garderoba N1z [Garderobni orman 300x500x2000mm P12 comvaien SP12-02 rarkien 1600x820x1520 Collamat C6610, Collomat, Finska P18 Prostorija za tehnicko odravanje SP18-02 Sudopera 1 100x600x800 mm
N Ruéno pakovanje van konvejera i za mali .
5P-08 Zenskagarderoba SPOB-O1  [Susat ruku 400x250x350 mm 5p-12 romater SP12-03 Ink printer 560x650x830 mm Dormino AL00, Domino, Indija SP-18 Prostorija za tehnicko odrzavanje N2 Orman za dokumentaciju 2 00X500x2000mm
7 i
P08 Zenska garderoba 5P0B.02  |Lavabo 500x500x450 mm spo12 :::C: '::km”‘e van konvejeraizamali SP12.04 Automatska kontrolna vaga 480¢180x900 r Prisma0103, Prismalndustriale, Italija sP18 Prostorija za tehnicko odrzavanje N3 Kancelarijski sto a 14004800¢ 750mm
J
s Rutno pakovanje van konvejera| za mali
5P-08 Zenska garderoba SP0B-03  [Susac ruku 400x250x350 mm sp-12 kum‘:r a g Na Radni sto 900x3000<B00MM sp-18 Prostorija za tehnicko odrzavanje N9 Kancelarijskastolica sa tozkicima 4
N Ruéno pakovanje van konvejera i za mali o
5708 Zenskagarderoba SP08-04 [Lavabo S00C500x450 mm P12 \onvaler N9 Kancelarijska stolica sa totkicima P19 Janitor SP19-0L Trokadero 1
5P-08 Zenska garderaba NL1  |Kiupaza promenu obuce 2695¢400x450mm sp-12 :“”“’ pakovanje van konvejera iza mali N1O Radni sto 1600¢800X760mm sp-19 Janitor SP19-02 Industrijski usisivat 1
onvejer
7 i
P08 Zenska garderoba N12 Garderobni orman 300500%2000mm spo12 :::C: '::km”‘e van konvejeraizamali N1t Radni sto 25006800¢ 780mm 5P-19 llanitor N2 Orman za dokumentaciju 2 00XE00x 2000mm
J
Newman Val 550, Newman Labeling Systems - ;
5P-09 Komunikacioni hodnik 5P-13 Prostorija za etiketiranje 1301 Masina za etiketiranje 2300¢500x2000 mm ok 83 P20 Priruéni magacin upakovanog proizvoda P20-0L Viljuskar 1 podizanje do3,5m still, VX 14
Pakovna sala zasekundamo
5P-10 - SPI001  [Konveier za pakovanje 12000x 1200x800 mm TRIM 5P-13 Prostorija za etiketiranje N2 Orman za rezervne delove 00x500x2000mm P20 Priruéni megacin upakovanog proizvoda 5P20-02 Personalni kompjuter 1 350x154x274 mm
pakovanie sa2 linije konvejera
00 Novi dokument 06.2022.
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Naziv projekta:
Rekonstrukcija za potrebe formiranja za potrebe formiranja odeljenja za
ru¢no sekundarno pakovanje

Naziv objekta:

Rekonstrukcija dela postojeceg objekta br.1, ostale zgrade-proizvodni
objekat-fabrika za proizvodnju injekcionih proizvoda na bazi peptida, za
potrebe formiranja odeljenja za ru¢no sekundarno pakovanje, Galenika
ad, kat.parc.br.179/34 K.O. Zemun polje, Batajni¢ki drum bb, 11080

Beograd, Srbija

Oznaka vrste tehnicke dokumentacije:

IDEJNI PROJEKAT (IDP)

Naziv crteza:

Klase vazduha

Za gradenje/izvodenje radova:

REKONSTRUKCIA

Broj crteza: FP-13.22-IDP-7-7-002 |Razmera: 1:100

Oznaka i naziv dela projekta:
7 - PROJEKAT TEHNOLOGIJE




Oznaka . . Povrsina (m2) | Visina (m) | Zapremina (m3) Klasa / higijenska
.. |Naziv prostorije .
prostorije volume zona prostorije
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........... |— SP-01 Propusnik materijala 27.21 3.0 81.63 NC
: P02 Prirucni magacin. 'poluproizvoda i 84.42 59 438.98 CNC
| pakovnog materijala

| SP-03 Ulaz personala 32.71 3.0 98.13 NC
SP-04 Higijenski materijal 6.36 3.0 19.08 NC
SP-05 Prostorija za kafe pauzu 10.64 3.0 31.92 NC
SP-06A Toalet 7.08 3.0 21.24 NC
SP-06B Toalet 7.16 3.0 21.48 NC

SP-06C Toalet 7.08 3.0 21.24 NC
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SP-10 . . . 400.72 3.0 1,202.16 CNC
pakovanje sa 2 linije konvejera

- SP-11 Ruéno pakovanje van konvejera 51.20 3.0 153.60 CNC
Rué k j [ jerai
p-12 ucnolpa ova.nje van konvejerai 99.36 3.0 268.08 CNC
za mali konvejer
SP-13 Prostorija za etiketiranje 33.79 3.0 101.37 CNC

SP-14 Prostorija za signiranje 28.60 3.0 85.80 CNC

(= (=D SP-07  |Mugka garderoba 18.19 3.0 54.57 CNC
e x — > SP-08 Zenska garderoba 44.05 3.0 132.15 CNC
i —

2 ! = = (%) (»]) >< SP-09 Komunikacioni hodnik 168.26 3.0 504.78 CNC

¥ — — X
g oL - - I o) - - S Pakovna sala za sekundarno

K
%

HT NN

B SP-15 Prostorija za savijanje uputstava 34.99 3.0 104.97 CNC
D | o | N .
Z m i Q - @') S | . Kancelarija za
— 17 —— S B St 725 W S ——— I . ! SP-16 17.20 3.0 51.60 CNC
¢ - - farmaceute/tehnologe
é {'@ @.) Prostorija za kontrolore (SAP
B N N - SP-17 racenje procesa) 16.68 3.0 50.04 CNC
u - (1] (%) pracenje p
H eP () - SP-18 Prostorija za tehnicko odrzavanje 18.98 3.0 56.94 CNC

SP-19 Janitor 9.12 3.0 27.36 CNC
Priruéni magacin upakovano
SP-20 rucni magacin upakovanog 84.34 5.2 438.57 CNC
proizvoda
SP-21 Propusnik materijala 29.88 3.0 89.64 NC

SP-22 Propusnik HAPI materijala 18.87 3.0 56.61 CNC

q3

[
(2] (&)

N % Ulaz personala za HAPI
: 2 SP-23 pers 6.12 3.0 18.36 NC
N K pakovanje
AN S % Garderoba personala za HAPI
< 7 SP-24 _ . 10.72 3.0 32.16 CNC
' 5 | é pakovanje sa tusem
' N ‘SP_O6B g SP-25  |Toalet - HAPI pakovanje 6.74 3.0 20.22 NC
I Z < -
N 1] :ui | =) % SP-26 Ruéno HAPI pakovanje 36.84 3.0 110.52 CNC
SP—-08 = o S = TOTAL 1,317.31

| LEGENDA - TOKOVI MATERIJALA / MATERIAL FLOWS:

e ————————— TOK POLUPROIZVODA - INTERMEDIATE MATERIAL FLOW —_—>

TOK SEKUNDARNE AMBALAZE - SECONDARY PACKAGING MATERIAL FLOW - —
— TOK GOTOVIH PROIZVODA - FINAL PRODUCT FLOW —>
T‘ TOK GOTOVOG PROIZVODA - "HIGH POTENT PRODUCTS" —_—b
I

- I _

Oznaka prostorije Naziv prostorije ozzr;'::: Uredaj Komada | Kapacitet, Dimenzije Tetinakg Proiizvodat, Tip, Model Oznaka prostorije [Naziv prostorife Oznaka opreme. Uredaj Komada Kapacitet, Dimenzije Tesina kg Proizvadat, Tip, Madel Oznaka prostorije Naziv prostorije Oznaka opreme Uredaj Komada Kapacitet, Dimenzije Tezinakg Proizvadat, Tip, Model Oznaka prostorije Naziv prostorije Oznaka opreme Uredaj Komada Kapacitet, Dimenzije Tezinakg Proizvodat, Tip, Model

Pak lazasekunc i< 2
sp-01 Propusnik materijala SPOLOL  [Stanicaza punjenje viljuskara 1 sp.10 | :;v:::::el:e sneemopetaaness $P10-02 ITransportnatraka 1 1600x750x300 mm. 50 P13 Prostarila za etiketiranje N2.1 Orman 2arezervne delove 1 1200x840x1200 P20 Prirutni magacin upakovanog proizvoda 592003 Citat barkodova 1
ini ]

Priruc in poluprolzvod Pakovna sala zasekundamo pako 2
P02 p;;:v:‘a'::f::e:;“’:m wodal| spopor  |viljuskar 1 podizanje do 3,5m 150 still, FMX 14 P10 H:‘;v:::je:fe undamo pakovanie sa 5p10-03 ink printer 1 500¢700x830 mm 80 Domino AX 10i, Domine, Indija P14 prostorija za signiranje SP14-0L Magina zasigniranje 1 2980x920x2000 mm 150 BB Pack Tip 9AL P20 Prirutni magacin upakovanog proizvoda $P2004 Magina za obmotavanje strezfolijom 1

Prirucni magacin poluproizvoda - Pakovnasala zasekundamo pakovanje sa 2 1/5ina za etiketiranje (lepljenje kontrolnih
P02 ,, SP02-03  [Zita bar kodova 1 sp-10 N : 5P10-04 1 1720x800x900 mm 400 Elmed sis Pt Prostorija za igniranje 5P14.02 Inkprinter 1 500700830 mm 8 Domino A100, Domino, Indija P21 propusnik materijala
pakovnag materijala linije konvejera rmarkica)
Priruc ] o Pekovnasala zasekund: o 2 GUKFA 21/4 52 SVA 730, Griesser &
P02 et magacn POINBIOIVEAAl | gpgp 04 [personalni kompjuter 1 350c154x274 M s 5p-10 clovnasela zasekundame paovane s 5210-05 |Automatska kontrolna vaga 1 450180900 mm 80 Prismz01D3, Prisma Industriale, talija sp-15 prostorijaza savijanje uputstava $P15.01 Masina za savijanje uputstava 1 1780x750x 1600 mm 200 v riesser sp21 propusnik materijala 52101 Stanica za punjenje viljuskara 1
linije konvejers Kunzmann GmbH , Nematka
Pak lazasekund i 2
P03 Ulaz personala sp.10 skovna sala zasekuncarmo pakovanje sa $P10.06 Wiatina za serijalizaciju 1 1500x15001 1800 mm 200 Inel P15 Prostorijaza savijanje uputstava Ng Radni sto 1 750¢1300x730mm 50 sp.22 Propusnik HAPI materijala

linije konvejera

Pakovna sala zasekundamo pako 2
P04 igijenski materijal N2 [orman za dokumentaciju 2 900500x2000mm 0 P10 m:uaev:::\fe:gse undarmo pakovaniesa $P10-07 Personalni kompjuter 1 350c154x274 mm 5 P16 Kancelarija za farmaceute/tehnologe SP1601 Personalni kompjuter 1 350154274 mm 5 sp23 Ulaz personala za HAPI pakovanje

Pakovna sala zasekundamo pakovanje sa 2 L
P05 Prostorija za kafe pauzu SPOS-0L  [Aparat za kafu 1 500x400xS00mm 4 SP-10 [inije konvalera 5P10-08 Konvejer za pakovanje 1 12000x1200x800 mm 400 Elmed IS P16 Kancelarija za farmaceute/tehnologe SP16:02 Personalni kompjuter 1 350x154¢274 mm 5 P24 (Garderoba personala za HAP pakovanje SP24-01 susat ruku 1 400x250x350 mm 4

Pakovna sala zasekundamo pakovanje sa 2

P05 Prostorila 22 kafe pauzu SPOS-02  [Frizider 1 600x600x2000 mm 80 5P-10 e komvejorm $P10.09 1 1500¢900x400 mim 50 Elmed SIs SP-16 Kancelarija za farmaceute/tehnologe 5P16.03 Personalni kompjuter 1 3504154274 mim 5 P24 Garderoba personala za AP pakovanie sP2a.02 Lavabo 1 500x500¢450 mm 0
Pakovna sala zasekundama pakovanie sa 2

P05 Prostorija za kafe pauzu SPOS.03  [sudopera 1 100x600XB00 i 100 P10 ik $P10-10 Ink printer 1 500€700x830 T 8 Domino AX 101, Bomino, Indija sp-16 Kancelarija za farmaceute/tehnologe SP16:04 Personalni kompjuter 1 350x154¢274 mm B sp-2a (Garderoba personala 2a HAPI pakovanje N1 Klupa za promenu cbuce 1 1920¢400x 4500t a0
inije konvejera
Pakovnassala zasekundarmo pakovanje sa 2 [Matina za etiketiranje (lepljenje kontrolnih

P05 Prostorija za kafe pauzu N3 Radni sto 2 1400x800x750mm 0 sP-10 linije konvejers 5P10-11 markica) 1 1720x800x900 mim 400 Elmed IS P16 Kancelarija za farmaceute/tehnologe N2 Orman za dokumentaciju 2 900K500x2000mm 60 sp-24 Garde roba personala za HAPI pakovanje N2 (Garderobni orman 6 300x500x2000mm 0

i Pakovna sala zasekundamo pakovanje sa 2 - -
P05 Prostorija za kafe pauzu NS Kancelarijska stolica sa totkicima 3 ] SP-10 [inije konvalera 5P10-12 |Automatska kontrolna vaga 1 480180900 mm 80 P16 Kancelarija za farmaceute/tehnologe N3 Kancelarijski sto 4 1400<800X750mm 0 sp-24 Garderoba personalasa tusem 5P24-03 Tus 1 1000x1000x2000 mm kil

Pakovna sala zasekundamo pakovanje sa 2

5P-06A [Toalet sPosa-01  [susat ruku 1 400250x350 mm 4 sp-10 i komegens $P10-13 Personalni kompjuter 1 350154274 mm 5 P16 Kancelarijs za farmaceute/tehnologe ) Kancelariiskastolica satotkicima 4 P25 Toalet - HAPI pakovanje sP25-01 susat ruku 1 400x250x350 mm 4
Pakovna sala zasekundamo pakovanjesa 2 Prostorijaza kontralore (SAP pracenje
sP-06A [Toalet sposa02  [Lavabo 1 S00K500x450 mm 2 sp-10 e s Racni sto 2 20001000x 700mm 50 sp-17 i spizoL Personalni kompjuter 1 35001543274 mm s P25 Toalet - HAPI pakovanje sP25.02 Lavabo 1 5004500¢450 mm Y
inije konvejers procesal
Pakovna sala zasekundarmo pakovanie sa 2 Prostorija za kontrolore (SAP pracen
5P-06B [Toalet SPOSB02  |Susat ruku 1 400x250x350 mm 4 sP-10 h:‘i";k:nv;er:e undarmo patovani N6 Radini sto 2 1500x800x 700mm 70 SP-17 mcm'; 73 kontrolore {SAP pracenje SP17-02 Personalni kompjuter 1 350x154x274 mm 5 sp-25 Toalet - HAPI pakovanje N2 Orman 1 900x500x2000mm EY
Pakovna sala zasekundarmo pakovanje sa 2 Prostorijaza kontrolore (SAP pracenje .
5P-06B [Toalet SPOGB-04  [Lovabo 1 500x500x450 mm » P10 il tomvetune N7 Radlni sto 2 1000:800830mm EY P17 [ P17-03 Personalni kompjuter 1 350x154x274 mm s P26 Rutno HAPI pakovanje N4 Radni sto 1 900x3000xB00mm 0
Pakovna sala zasekund: ko 2 Prost kontrolore (SAP
SP-06C [Toalet SPOSC-05  [susa ruku 1 400250x350 mm 4 sp-10 h:u:::::;el:e uneamo palovanje s N3 Rachni sto 2 1400B00T50mm w0 sp-17 p::;‘;;';"“ rolore (SAP pracenje spi7.04 Personalni kompjuter 1 35041543274 mim 5 P26 Rutno HAPI pakovanie N9 Kancelarijska stolicasa togkicima 6
SP-06C IToalet SPOSC-06  |Lavabo 1 500500x450 i 20 5P-10 Pekoyna sala zasekundamo pakovanje s 2 N9 Kancelarijska stolica sa tockicima 2 Sp-17 Prostorijaza kontrolore {SAP pracenje N2 Orman za dokumentaciju 2 900¢500%2000mm 50
linie konvejers procesa)
Prostorijaza kontrolore (SAP pracenje
sp-o7 Muska garderoba SPOT-01  [susat ruku 1 400x250x350 mm 4 sp11 Ruéno pakovanje van konvejera N4 Racini sto 2 900x 3000<800mm P17 pmm; (SAP praceni N3 Kancelarijski sto 4 1400x800x750mm 0
N N o Prostorija za kontrolore (SAP pracanje "
P07 Muska garderoba SPOT-02  [Levabo 1 500x500x450 mm » sp11 Rutno pakovanje van konvejera No Kancelarijska stolica sa totkicima 10 P17 arocens) NS Kancelarijskastolica sa totkitima 4
Ruéno pak 2 i
sp-o7 Muzka garderoba N1 Klupaza promenu obuce 1 1920x400x450mm 0 sp12 k::::"s oveme vankonvejeratzamal sP12-01 IMali konvejer (transportna traka) 1 P18 Prostorija za tehnicko odrzavanje SP18-01 Personalni kompjuter 1 350¢154x274 mim s
sp-o7 Muzka garderoba N1z [Garderobni orman 17 300x5002000mm 0 sp12 E“”‘" pekovanje van konvejerai za meli sP12.02 Masll"a 5 etiketiranje (lepljenje kontrolnih 1 160082001520 100 Callamat C6610, Collomat, Finska sp-18 Prostorija za tehnicko odrzavanje P13-02 Sucopera 1 100XB004500 mm 100
onvejer makica
Rutno pakovanje van konvelerai zamali
P08 [Zenskagarderoba SPOB.0L  [susat ruku 1 400x250x350 mm 4 sp12 ko“ve‘zr ) Jeratzamal 5p12-03 ink printer 1 560x650x830 mm 50 Domine A100, Domino, Indija sp-18 Prostorija za tehnicko odrzavanje N2 Orman za dokumentaciju 2 900x500x2000mm 0
N Rutno pakovanje van konvejerai zamali .
P08 [Zenskagarderoba SPOB-02  [Levabo 1 500x500x450 mm » sp12 \onvalor 5P12-04 |Automatska kontrolna vaga 1 480x180:900 mm Y Prisma0LD3, Prisma Industriale, Italija sp-18 Prostorija za tehnicko odravanje N3 Kancelarijski sto 4 1400<800<750mm Iy
N Ruéno pak 2 i
P08 [Zenska garderoba SPOB03  [susat ruku 1 400x250¢350 mim 4 sp12 k::::‘:? oveme vankonvejeratzamal Na Radhni sto 2 900x3000<B00MM w0 P18 Prostorija za tehnicko odrzavanje N9 Kancelarijskastolica satotkicima 4
N Ruéno pakovanje van konvejerai zamali
sp-08 [Zenska garderoba SP0B-04  [Lavabo 1 S00K500x450 mm 2 sp12 b no Kancelarijska stolica sa toekicima 3 sp-19 lanitor sP19-01 Trokadero 1 25
onvejer
Rutno pakovanje van konvejerai zamali
sp-08 [7enska garderoba NLL Klupaza promenu obuce 1 2695x400%450mm 80 sp-12 ko“ve;r ! veleral ' N0 Radni sto 1 1600x800x760mm 70 SP-19 Uanitar 5P19-02 Industrijski usisivat 1 25
N Rutno pakovanje van konvejerai zamali
P08 [Zenskagarderoba N1z [Garderobni orman o 300x500x2000mm 0 sp12 convajor N1 Radini sto 1 2500x800780mm 100 P19 anitor N2 Orman za dokumentaciju 2 900x500x2000mm 5
§ I N o Newman Vel 550, Newman Labeling Systems . . - . §
P09 Komunikacioni hodnik P13 Prostorija za etiketiranje $p13-01 Masina za etiketiranie 1 230069002000 75 P20 Prirucni magacin upakovanog proizvoda 5P20-01 Viljuskar 1 podizanje do 35m 50 still, X 14

Pakovna sala za sekundamo
5-10 . ek sP1001  |Konvejer za pakovanje 1 12000¢ 12004800 a0 TRIM SP-13 Prostorija za etiketiranje N2 (Orman za rezervne delove 1 900X5002000mm P20 Priru¢ni magacin upakovanog proizvoda 5P20-02 Personalni kompjuter 1 350x154¢274 mm B
[pakovanje a2 linije konvejera

00 Novi dokument 06.2022.

Revizija broj: Osnov izmene: Datum izrade crteZa:
Projekat izradio: Naziv investitora:
FORMAPHARM Galenika a.d. Beograd
ENGINEERING oRrOUP Batajnicki drum b.b.
FormaPharm Engineering Group d.o.o. 11080 Beograd Zemun, Srbija
Carli Caplina 36, 11060 Beograd-Palilula, Republika Srbija
Odgovorni projektant: Saradnici: Naziv objekta:

gy . Rekonstrukcija dela postojeceg objekta br.1, ostale zgrade-proizvodni
Qragoslav Pavlovic, dipl.inZ tehrol  Jelica Mrdé d-ipll.in_z.tvehn. objekat-fabrika za proizvodn ju injekcionih proizvoda na bazi peptida, za
Lic. br. 371 4505 0{\% 7 Nada Ludoski dipl.inZ.tehn. potrebe formiranja odeljenja za ru¢no sekundarno pakovanje , Galenika
ad, kat.parc.br.179/34 K.O. Zemun polje, Batajni¢ki drum bb, 11080
Beograd, Srbija

Naziv projekta:

Rekonstrukcija za potrebe formiranja za potrebe formiranja odeljenja za

ruéno sekundarno pakovanje Oznaka vrste tehnic¢ke dokumentacije:

IDEJNI PROJEKAT (IDP)

Naziv crteza: Za gradenje/izvodenje radova:

Tehnoloski tokovi materijala REKONSTRUKCLIA

Oznaka i naziv dela projekta:
Broj crteza: FP-13.22-IDP-7-7-004 |Razmera: 1:100 | 7 - PROJEKAT TEHNOLOGUE
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Oznaka
prostorije

Naziv prostorije

Povrsina (m2)

Visina (m)

Zapremina (m3)
volume

Klasa / higijenska
zona prostorije

SP-01

Propusnik materijala

27.21

3.0

81.63 NC

SP-02

Priru¢ni magacin poluproizvoda i

pakovnog materijala

84.42

5.2

438.98 CNC

SP-03

Ulaz personala

32.71

3.0

98.13 NC

SP-04

Higijenski materijal

6.36

3.0

19.08 NC

SP-05

Prostorija za kafe pauzu

10.64

3.0

31.92 NC

SP-06A

Toalet

7.08

3.0

21.24 NC

SP-06B

Toalet

7.16

3.0

21.48 NC

SP-06C

Toalet

7.08

3.0

21.24 NC

SP-07

Muska garderoba

18.19

3.0

54.57 CNC

SP-08

Zenska garderoba

44.05

3.0

132.15 CNC

SP-09

Komunikacioni hodnik

168.26

3.0

504.78 CNC

SP-10

Pakovna sala za sekundarno

pakovanje sa 2 linije konvejera

400.72

3.0

1,202.16 CNC

SP-11

Rucno pakovanje van konvejera

51.20

3.0

153.60 CNC

SP-12

Ruéno pakovanje van konvejera i

za mali konvejer

99.36

3.0

298.08 CNC

SP-13

Prostorija za etiketiranje

33.79

3.0

101.37 CNC

SP-14

Prostorija za signiranje

28.60

3.0

85.80 CNC

SP-15

Prostorija za savijanje uputstava

34.99

3.0

104.97 CNC

SP-16

Kancelarija za
farmaceute/tehnologe

17.20

3.0

51.60 CNC

SP-17

Prostorija za kontrolore (SAP

pracenje procesa)

16.68

3.0

50.04 CNC

SP-18

Prostorija za tehnicko odrZavanje

18.98

3.0

56.94 CNC

SP-19

Janitor

9.12

3.0

27.36 CNC

SP-20

Priru¢ni magacin upakovanog

proizvoda

84.34

5.2

438.57 CNC

SP-21

Propusnik materijala

29.88

3.0

89.64 NC

SP-22

Propusnik HAPI materijala

18.87

3.0

56.61 CNC

SP-23

Ulaz personala za HAPI
pakovanje

6.12

3.0

18.36 NC

SP-24

Garderoba personala za HAPI

pakovanje sa tuSem

10.72

3.0

32.16 CNC

SP-25

Toalet - HAPI pakovanje

6.74

3.0

20.22 NC

SP-26

Ruéno HAPI pakovanje

36.84

3.0

110.52 CNC

TOTAL

1,317.31

LEGENDA (TOKOVI PERSONALA - PERSONNEL FLOWS):

KRETANJE PERSONALA KROZ HIGIJENSKU ZONU "NC" - MOVEMENT OF PERSONNEL THROUGH THE HYGIENIC ZONE "NC"

KRETANJE PERSONALA KROZ HIGIJENSKU ZONU "CNC" - MOVEMENT OF PERSONNEL THROUGH THE HYGIENIC ZONE "CNC"

Oznak
Oznaka prostoriie Naziv prostorije cpvr:n: Uredsj Komada | Kapacitet, Dimenzije Tetinakg Proizvodat, Tip, Model Oznaka prostorije Naziv prostorije Oznaka opreme Uredaj Komada Kapacitet, Dimenzije Tesinakg Proizvodac, Tip, Model Oznaka prostorije Naziv prostorife Oznaka opreme. Uredaj Komada Kapacitet, Dimenzije Teina kg Proizvoda, Tip, Model Oznaka prostorije Naziv prostarije Oznakaopreme Uredaj Komada Kapacitet, Dimenzije Tesinakg Proizvodat, Tip, Model
Pakovna sala zasekundamo pakovanje 522 -
sp-01 Propusnik materijala SPOLOL  [stanica za punjenie viljuskara 1 5p-10 e rommejors 5P10-02 Transportnatiaka 1 1600x7504300 mm 50 sp-13 prostorija za etiketiranje N2 (Orman zarezervne delove 1 1300¢840x1200 5020 Prirucni magacin upakovanog proizvoda 520-03 Citat bar kodova 1
prirue uproizvod Pak la zasekund K 2
sp-02 n:xc:‘ ':ffa”:ii‘;“‘a“"m'm 21 seozor  |viljuskar 1 podizanje do3,5m 250 still, FM-X 14, sp-10 ‘:U_ZVE:::;::“ undamo pakovanje sa 5P10-03 Ink printer 1 500x700x830 mm 80 Domino AX I50i, Domino, Indija sp-14 prostorijz zasigniranje sp14-01 Magina za signiranje 1 2980x920x2000 mm 250 BB Pack Tip 9AL 5p-20 Priruzni magacin upakovanog proizvoda 5P20-04 Maina za obmotavanje stret folijom 1
Prirugni magacin poluproizvoda Pakovnasala rasekundarmo pakovenje sa 2 Wasina za etiketiranje (2pljenje kontrolnih
P02 gacin polup SP02-03  [Citak bar kodova 1 P10 " y 5P10-04 e {leplieny 1 1720x800x500 mrm 20 Elmed SIS P14 Prostorija zasigniranje sP1402 ik printer 1 500700x830 mm EY Domino A100, Domino, Indija P21 Propusnik materijala
pakovnog materijala linije konvejera markica)
priruc uproizvod, pakovnasala zasekund: o 2 GUK FA 21/4:52 SVA 730, Griesser &
5p-02 iruent magacn POILPROIedal | gpgp g4 [personalni kompiuter 1 350x154x274 mm 5 P10 akounesala rasekundamo paiovene s 5P10-05 Automatska kontrolna vaga 1 480x180900 mm 80 PrismaOLD3, Prisma Industriale, Italija P15 Prostorija za savijanje uputstava SP15-01 Masina za savilanje uputstava 1 178075041600 mm 300 / nesser sp-21 Propusnik materijala sP21-01 Stanica za punjenje viljuskara 1
linije konvejera Kunzmann GmbH , Nemséka
Pakouna sala zasekundamo pakovanje 522
5p-03 Ulaz personala 5p-10 e komerons 5P10.06 Wasina za serifalizaciju 1 1500x1500¢1800 mm 0 nel sp-15 prostorija za savijanje uputstava N Radni sto 1 7501300c730mim 50 5022 Propusnik HAP! materijala
Pak la zasekund K 2
SP-04 igijenski materijal N2 Orman za dokumentaciju 2 900x500x2000mm 60 sp-10 ‘:U_ZVC:::;::“ undamo pakovanje sa 5P10-07 Personalni kompjuter 1 250x154x274 mm 5 sp-16 Kance larija za fermace ute /tehnologe SP16.01 Personalni kompjuter 1 350x154x274 mm 5 5923 Ulaz personala za HAPI pakovanje
Pakovnasala rasekundarmo pakovenje sa 2
5P-05 Prostorija za kafe pauzu SPOSOL  [Aperat za kafu 1 500x400X500mm 4 5P-10 Lot koo pakavan) 5P10.08 Konvejer za pakovanje 1 12000x1200x800 mim 200 Elmed si5 SP-16 Kancelsrija za farmaceute/tehnologe SP16:02 Personalni kompjuter 1 35015274 mm 5 5p-24 Garderoba personala za HAP| pakovanje 5P24-01 Sust ruku 1 200x250¢350 mm 4
pakovnasala zasekund: o 2
P05 Prostorila za kafe pauzu sP05-02  [Frizider 1 600x600<2000 mm 80 P10 hzue"::::;::e undame pakevanjesa 5P10.09 Transportna traka 1 1500x900¢400 mm 50 Elmed SIS P16 Kance arija za farmaceute/tehnologe 5P16.03 Personalni kompjuter 1 350x154274 mm 5 sp-24 Garderoba personala za HAPI pakovanje P02 Lavabo 1 SO0KS00KA50 mm 20
Pakouna sala zasekundamo pakovanie 532
5p-05 Prostorija za kafe pauzu SPOS.03  [sudopera 1 100¢600xB00 M 100 5p-10 e 1010 Ink printer 1 S00700x830 M 80 Domino AX 150}, Domino, Indija P16 Kancelaiija za farmaceute/tehnologe SP1604 Persanalni kompjuter 1 350154274 mm 5 P2 Garderaba persanala za HAPI pakovanje N1 «Iupa za promenu obuce 1 1920x400xa50mm W
inie konvejera
Pak la zasekund K 2 Masina za etiketiranje (lepljenje kontrolnih
P05 Prostorija za kafe pauzu N3 Racini sto 2 1400800x 750mm a0 sp-10 h:ﬁ‘:g:::;::e undamo pakovanie sa 5P10-11 m:?;’;“ iketiranje {lepljenje kontroln 1 1720x800x300 mm a0 Elmed SIS sp-16 N2 |Orman za dokumentaciju 2 900x500x2000mm Y sp-24 Garderoba personala za HAPI pakovanje N12 Gerderobni orman 6 200x500x2000mm Y
i Pakovna sala zasekundarmo pakovanje sa2 - -
5P-05 Prostorija za kafe pauzu No Kancelarijska stolica sa toékicima 3 B 5P-10 i ormons 5p10-12 Automatska kontrolna vaga 1 480x180x900 mm 8 P16 Kancelsrija za farmaceute/tehnologe N3 Kancelarijski sto 4 1400xB00K750mm o 5p-24 Garderoba personalasa tusem 5P24-03 s 1 1000x1000x2000 mm o
i pakovnasala zasekundamo pakevanje sa 2 . i .
5P-064 Toalet SPOGA-01  [susat ruku 1 20062504350 mm 4 5p-10 i 5P10-13 Personalni kompiuter 1 350154274 mm B 5P-16 Kancelarija za farmaceute/tehnologe N9 Kancelarijska stolicass totkicima 4 5025 Toalet - HAPI pakovanie 5P25-01 Susat ruku 1 20062504350 mm 4
Pakouna sala zasekundamo pakovanie 522 Prostorija za kentrolore (SAP pracenje
5P.06 Toalet SP0sA-02  |Lavabo 1 S00¢500x450 M 20 5p-10 B Ns Rachi sto 2 2000x1000¢700mm 0 sp17 ) sp17.01 Persanalni kompjuter 1 350154274 mm 5 5025 Toalet - HAPI pakovanje $P25.02 Lavabo 1 S00¢500x450 mm 20
inie konvejera procesa)
Pak la zasekund K 2 Prostorija za kantrolore (SAP i
5p-06B IToalet SPOGB-03  |Susat ruku 1 400x250350 mm 1l sp-10 h:ij"::::j;::e undamo pakovanie sa N6 Rachni sto 2 1500x800x700mm 70 sp-17 p:;‘;;';a zakontrolore (SAP pracenje SP17-C2 Personalni kompjuter 1 350x154x274 mm 5 5p-25 Toalet - HAPI pakovanje N2 Orman 1 900x500x2000mm 6
Pakounasala zasekundarmo pakovanje sa 2 Prostorija za kontrolore (SAP pracenje -
5p-06B Toalet 5P0SB-04  [Lovabo 1 500x500x450 mm B 5P-10 i ormors N7 Rachi sto 2 1000<B00x830mm 30 P17 oo P17-03 Personalni kompjuter 1 350150274 mm 5 5p-26 Ruéno HAPI pakovanje N4 Radni sto 1 900<3000x800mm W
. Pakovnasala zasekundamo pakevanje sa 2 _ Prostorija za kontrolore (SAP pracenje - - ) ) "
5p-06C Toalet $P0SC-05  [susat ruku 1 20062504350 mm 4 5p-10 i N3 Rachi sto 2 1400<B00x750mm ) 5p-17 roeees) 5p17-04 Personalni kompjuter 1 350154274 mm 5 5p-26 Rutno HAPI pakovanje N9 Kancelarijska tolica sa totkicima 6
Al
SP-06C IToalet SPOSC-06  |Lavabo 1 500500%450 mm 20 SP-10 Pakovna sala zasekundamo pakovanje sa2 No Kancelarijska stolica sa totkicima 28 spo17 Prostorija za kontrolore (SAP pracenje N2 |Orman 2a dokumentaciju 2 900X 500x 2000, &0
linije konvejera process)
. e . Prostorija za kantrolore (SAP pracenje
5p-07 Muska garderoba SPO7-OL  [Susat ruku 1 200x250¢350 mm 4 SP-11 Rutno pakovanje ven konvejera Na Rachi sto 2 900<3000xB00mM P17 roenes) N3 Kancelarijski sto 4 1400xB00<750mm 0
Prostorija za kentrolore (SAP pracenje
5p-07 Muska garderoba SPO7-02  |Lavabo 1 500x500x450 mm Eal 11 Ruéno pakovanje van konvejera N9 Kancelarijska stolica sa totkiima 10 P17 pmmsa; (SAP pracen N9 Kancelarijska stolicasa totkicima 4
SP-07 Muska garderoba NI Kiupa za promenu obuce 1 1920x400x450mm I SP-12 E"‘"“_”ak“"""" van konvejeraizs mali SP12-01 Mali kanveler (transportna traka) 1 SP-18 Prostorija za tehnicko adrzavanje SP18-01 Personalni kompjuter 1 350x154x274 mm 5
onvejer
¢ - 3 " ini
P07 Wuska garderoba Ni2 Garderobni orman 17 200K500x2000mm a0 P12 :::::J:k"‘“’"‘e vankonvejerai za mali $p12.02 ::z;:;f etiketiranje (lepljenje kontrolnih 1 160082041520 100 Collamat C6510, Collomat, Finska sp.ag prostorija za tehnicko adrzavanje sP18.02 'sudopera 1 100x600x800 mm 100
N Rutno pakovanje van konveleral za mall
5p-08 Zenska garderoba SPOSOL  [Susat ruku 1 200x250¢350 mm 4 SP-12 komjzr g ! 5P12.03 Ink printer 1 S60xE50x830 mm 0 Domino A100, Domino, Indija Sp-18 Prostorija zatehnicko odrkavanje N2 (Orman za dokumentaciju 2 500x500x2000mm &
N Ruéno pakovane ven konvejerai za mali
5p-08 Zenska garderoba SPO802  |Lavabo 1 500x500x450 mm ) P12 fomveier 5P12.04 Automatska kontrolna vaga 1 480x180x900 mm 8 Prisma01D3, Prisma Industricle, Italija sp-18 Prostorija zatehnicko odrkavanje N3 Kancelarijski sto 4 1400xB00K750mm ©
SP-08 [7enska garderoba SPOR-03  |Susat ruku 1 400x250x350 mm a SP-12 E"‘"“_”ak“"""‘”a"k"""e‘e'a'“ mali na Radni sto 2 900<3000x800mM a0 sP-18 Prostorija za tehnicko edrzavanje N9 Kancelarijska stolicasa totkicima a
onvejer
Rutno pakovanje van k 22 mali
P8 [Zenska garderoba SP08.04  [Lavabo 1 SOOKE00KASO mm 20 P12 k::::;? ovanje vankonveleral za mall N Kancelarijska stolica sa tokidima 13 sp.19 banitor sP19.01 [Trokadero 1 =
N - Rutno pakovanje van konveleral za mall N
5p-08 [Zenska garderoba N11  [Klupaza promenu obuce 1 2695A400xA50mm 80 SP-12 conveier N1O Rachi sto 1 1600<B00x760mm o P19 Janitor SP13-02 Industrijski usisiva 1 25
N Ruéno pakovanje ven konvejerai za mali
5p-08 Zenska garderoba N2 [Garderobniorman o 300¢500x2000mm o P12 fomveier N1 Radi sto 1 2500<800x780mm 100 P19 Janitor N2 (Ormen za dokumentaciju 2 500x500x2000mm &
SP-09 [Komunikacioni hodnik SPo13 Prostarija za etiketiranje sP13.01 Matina za etiketiranje 1 2300x900x2000 i a7s Newman Val 550, Newman Labeling Systems SP-20 Priruéni magacin upakovanog proizvoda $P20-01 Viljuskar 1 podizanje do 3,5m as0 Still, FMX 14
Pakovna sala za sekundamo o ket . ot
5p-10 e I 1| 120000120000 mm 400 TRIM sp13 Prostorija za etiketiranje N2 Orman za rezervne delove 1 900<500¢2000mm 5p-20 Priruéni magacin upakovanog proizvoda 52002 Personalni kompjuter 1 350154274 mm 5
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